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KOMPAKTOWA, ZASILANA AKUMULATOROWO ZAMIATARKA Z MIEJSCEM SIEDZACYM
DLA OPERATORA

- Technologia MaxPro™ zapewnia ciggtos¢ zamiatania poprzez state zasilanie gtéwnej
szczotki.

+ Wielostopniowy system filtracji z mocnym wstrzasaczem filtra utrzymuje jako$¢
powietrza na odpowiednim poziomie.

- tatwa obstuga dzieki podswietlanym elementom sterujacym i przyciskowi startowemu
Step™, ktory upraszcza szkolenie i zapewnia réwnomierna prace.

- Zapewnij odpowiednig jako$¢ powietrza dzieki filtrom HEPA i fartuchom
przeciwpytowym. Opcjonalnie dostepny system bezpieczenstwa Blue Light oraz zestaw
do pielegnacji wyktadzin.

DANETECHNICZNE
S16H S16L

Liczba gtéwnych szczotek 1 1
Liczba bocznych szczotek 1 1
Szerokos¢ $ciezki zamiatania (cm) 117 117
Promien skretu (cm) 214 214
Wydajnos¢ teoretyczna (m*/godz) 10340 10340
Wydajno$¢ praktyczna (m%godz.) 5270 5270
Pojemnosc¢ zbiornika na odpady (L) 150 150
Maksymalna wysokos¢ zrzutu

pojemnika odpaddéw (cm) 157.2 0
Silnik szczotek (W) 750 750
Silnik instalacji odsysania (W) 600 600
Silnik napedzajacy (W) 1200 1200
Catkowita moc (kW) 8.8 838
Predkos¢ napedu (maks. km/ h) 36V 36V
Powierzchnia filtra pytu (m?) 9 9
Czas pracy akumulatora (maks. godz,) 5,06 5,06
Poziom hatasu / standard DIN na 1 67 67

m (dBA)

Dtugos¢ (cm) 181,5 181,5
Szerokos¢ (cm) 116,8 116,8
Wysokos¢ (cm) 150 150
Waga (kg) 793 698
Waga (kg) z akumulatorem 975 880
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