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WSTEP

Niniejszy podrecznik dostarczany jest z kazdym nowym modelem maszyny. Podrecznik zawiera niezbedne
instrukcje obstugi oraz konserwaciji.

Przed rozpoczeciem obstugi i konserwacji urzadzenia
I:E nalezy dokfadnie przeczytac¢ niniejszy podrecznik.

Zapewniamy doskonate i bezusterkowe dziatanie maszyny. Najlepsze rezultaty, przy najnizszych kosztach
eksploatacyjnych, mozna jednak uzyskac, spetniajace nastepujace warunki:

* Staranna eksploatacja maszyny.
¢ Regularna konserwacja maszyny - zgodnie z podanym harmonogramem konserwaciji.

¢ Eksploatacji maszyny wytgcznie przy uzyciu czesci dostarczonych przez producenta, lub czesci przez
niego zalecanych.

OCHRONA SRODOWISKA DANE MASZYNY
Prosimy o usuwanie materiatow Prosimy wpisa¢ date instalacji do pdézniejszego
opakowan, starych skfadnikéw wykorzystania
maszyny i cieczy w sposoéb przyjazny
dla srodowiska, zgodnie z lokalnymi Nr modelu -
przepisami o usuwaniu odpadoéw.
@ Zawsze nalezy pamietaé o Nr seryjny -
recyklingu.
Data instalaciji -

PRZEZNACZENIE

Model T20 jest samojezdng maszyng przemystowg przeznaczong do zamiatania i szorowania twardych
powierzchni (betonowych, asfaltowych, kamiennych, syntetycznych itp.). Zazwyczaj znajduje
zastosowanie w magazynach przemystowych, obiektach produkcyjnych, obiektach dystrybucyjnych,
centrach kongresowych, terminalach transportowych, a takze na stadionach, arenach, parkingach i
placach budéw. Maszyny nie nalezy uzywac na gruncie, trawie, sztucznej murawie ani powierzchniach
pokrytych dywanami. Z maszyny mozna korzysta¢ na otwartym powietrzu, a takze w pomieszczeniach po
zapewnieniu odpowiedniej wentylacji. Maszyna nie jest przeznaczona do uzytku na drogach publicznych.
Z maszyny nalezy korzystaé wytgcznie w sposob opisany w niniejszym Podreczniku Operatora.

Tennant N.V.

Industrielaan 6 5405 AB

P.O. Box 6 5400 AA Uden-The Netherlands
europe@tennantco.com
www.tennantco.com

Specyfikacje i numery czesci moga sie zmieni¢ bez powiadomienia.
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ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA - NALEZY ZACHOWAC
NINIEJSZA INSTRUKCJ,

W niniejszym podreczniku nastepujace symbole
sg uzywane zgodnie z ich opisem:

OSTRZEZENIE: Ostrzega o zagrozeniach
lub niebezpiecznych dziataniach, ktore
moga spowodowac zranienie lub
Smieré.

OSTROZNIE: Ostrzega o zagrozeniach
lub niebezpiecznych dziataniach, ktore
moga spowodowac niewielkie lub
powazne zranienia.

DLA BEZPIECZENSTWA: Okresla czynnosci,
ktorych nalezy przestrzega¢ w celu
bezpiecznej eksploatacji maszyny.

Ponizsze informacje dotyczg potencjalnych
zagrozen dla operatora. Nalezy zapozna¢ sie z
sytuacjami, w ktérych moga zaistnie¢ te warunki.
Nalezy zlokalizowaé potozenie wszystkich
urzadzen zabezpieczajacych w maszynie.
Natychmiast zgtasza¢ przypadki awarii lub
niepoprawnej pracy maszyny.

OSTRZEZENIE: Materiaty tatwopalne
moga spowodowac eksplozje lub pozar.
W zbiorniku nie wolno uzywa¢
materiatéw tatwopalnych.

OSTRZEZENIE: Materiaty tatwopalne lub
metale reaktywne moga spowodowac
eksplozje lub pozar. Nie przektuwac.

OSTRZEZENIE: Pasek i wentylator sa w
ruchu. Nie zbliza¢ sie.

OSTRZEZENIE: Silnik wydziela
toksyczne spaliny. Moga one
spowodowac uszkodzenie ciata lub
$mieré. Zapewni¢ odpowiednia
wentylacje.

OSTRZEZENIE: Niebezpieczenstwo
poparzenia. Goragca powierzchnia. NIE
dotykac.

OSTRZEZENIE: Nie nalezy spryskiwaé
ludzi ani zwierzat. Moze to spowodowac
powazne obrazenia. Stosowa¢ ochrone
oczu. Trzymaé spryskiwacz oburacz.

OSTROZNIE: Silnik napedzany gazem
ptynnym LPG pracuje jeszcze przez
kilka sekund po wytaczeniu kluczykiem.
Zaciagna¢ hamulec postojowy przed
opuszczeniem maszyny.

Ta maszyna moze by¢ wyposazona w
technologie automatycznej komunikacji
poprzez sie¢ telefonii komoérkowej. Jezeli
maszyna bedzie uzywana w miejscach, w
ktorych uzywanie telefonéw komérkowych jest
zabronione ze wzgledu na obawy dotyczace
zaktocen dziatania urzadzenia, prosimy o
kontakt z przedstawicielem firmy Tennant w
sprawie informacji na temat mozliwosci
wytaczenia funkcji komunikacji komérkowej.

DLA BEZPIECZENSTWA:

1. Maszyny nie wolno obstugiwa¢:

— bez przeszkolenia i posiadania
specjalnych uprawnien.

— bez uprzedniego przeczytania i
zrozumienia niniejszego podrecznika.

— Pod wptywem alkoholu lub
narkotykow.

— W trakcie korzystania z telefonu
komérkowego lub innego rodzaju
urzadzen elektronicznych.

— W zapylonym otoczeniu bez
wiaczonego wentylatora odsysania.

— Bez filtrow lub z zatkanymi filtrami.

— bez posiadania fizycznej i psychicznej
zdolnosci postepowania zgodnie z
instrukcja.

— Jesli nie znajduje sie ona we
wiasciwym stanie.

— Z tarczami i akcesoriami
niedostarczonymi lub
niezatwierdzonymi przez firme
Tennant. Uzywanie innych podktadek
moze zmniejszy¢ poziom
bezpieczenstwa.

— W miejscach, w ktérych wystepuja
tatwopalne opary/ciecze lub pyty.

— W miejscach, ktore sg zbyt ciemne,
aby wyraznie widzie¢ elementy
sterowania lub bezpiecznie obstugiwa¢
maszyne bez wiaczonych $wiatet
roboczych lub przednich.

— W obszarach zagrozonych upadkiem
obiektow, bez ostony nad gtowa.

2. Przed uruchomieniem maszyny nalezy

wykonaé nastepujgce czynnosci:

— Sprawdzi¢ szczelnos¢ maszyny.

— Nie dopuszczaé¢ do otwartego ognia i
iskier w obszarze tankowania maszyny.

— Sprawdzi¢, czy wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce sg na wtasciwych
miejscach i dziataja prawidtowo.

— Sprawdzi¢ prawidiowe dziatanie
hamulcow i uktadu kierowniczego.

— Wyregulowac¢ fotel oraz zapia¢ pasy
bezpieczenstwa.
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ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

3. Podczas uruchamiania maszyny: 5. Przed pozostawieniem maszyny na

— Trzyma¢ nogi na pedale hamulca, a pewien czas lub przed jej serwisowaniem
pedat zmiany kierunku ustawi¢ w nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:
potozeniu neutralnym. — Nie parkowaé¢ maszyny w poblizu

palnych materiatow, pytéw, gazoéw ani
4. Podczas eksploatacji maszyny nalezy cieczy.

stosowac¢ sie do nastepujacych zalecen: — Zatrzyma¢ maszyne na rownej

— Z maszyny nalezy korzysta¢ wytacznie powierzchni.
zgodnie z jej przeznaczeniem, w — Wiaczy¢ hamulec postojowy.
sposodb opisany w niniejszym — Wylaczy¢é maszyne i wyjaé kluczyk.
podreczniku.

— Do zatrzymywania maszyny uzywac 6. Podczas serwisowania maszyny nalezy
hamulca. przestrzega¢ nastepujacych zalecen:

— Nie zbiera¢ palacych ani tlacych sie — Wszystkie prace wykonywacé przy
odpadkow, takich jak papierosy, odpowiednim oswietleniu i dobrej
zapatki lub gorace popioty. widocznosci.

— Powierzchnie nachylone i sliskie — Pomieszczenie powinno by¢ dobrze
szorowa¢ powoli. wentylowane.

— Nie szorowa¢ powierzchni o — Nie dotykaé ruchomych czesci
nachyleniu powyzej 10%, nie maszyny. Nie nosi¢ luznej odziezy ani
przewozi¢ po terenie o nachyleniu bizuterii, a dtugie wtosy nalezy
powyzej 14%. zabezpieczyc¢.

— Zmniejsza¢ predkos¢ jazdy przy — Przed podniesieniem maszyny nalezy
zawracaniu. zablokowa¢ kota.

— Podczas ruchu maszyny wszystkie — Maszyne nalezy podnosié, chwytajac
czesci ciata operatora musza sie tylko w wyznaczonych miejscach.
znajdowac¢ wewnatrz przedziatu Podeprze¢ maszyne za pomoca
operatora. podnosnika.

— Podczas obstugi maszyny zawsze — Uzywa¢ podnosnika lub wyciagu, ktory
zwraca¢ uwage na otoczenie. utrzyma ciezar maszyny.

— Gdy maszyna jest w ruchu, nie nalezy — Nie pcha¢ ani nie holowa¢ maszyny
korzysta¢ z ekranow wideo/pomocy. bez operatora na fotelu, ktory
(Pro—Panel) kontroluje maszyne.

— Zachowywa¢ ostroznos¢ podczas — Nie polewa¢ ani nie sptukiwa¢
cofania. maszyny w poblizu urzadzen

— W poblize maszyny nie dopuszczac¢ elektrycznych.
dzieci i 0os6b postronnych. — Przed rozpoczeciem pracy nalezy

— Nie przewozi¢ ludzi na zadnej czesci odtaczy¢ przewody od akumulatorow.
maszyny. — Nalezy unika¢ bezposredniego

— Zawsze przestrzegac¢ zasad kontaktu z kwasem akumulatorowym.
bezpieczenstwa i ruchu drogowego. — Nalezy unika¢ bezposredniego

— Natychmiast zgtasza¢ przypadki awarii kontaktu z ptynem chtodniczym silnika.
lub niepoprawnej pracy maszyny. — Nie zdejmowa¢ korka chtodnicy, gdy

— Przestrzega¢ instrukcji mieszania, silnik jest goracy.
przenoszenia i utylizacji, — Odczeka¢, az silnik ostygnie.
zamieszczonych na pojemnikach z — Otwarty ptomien i iskry trzymacé¢ w
substancjami chemicznymi. bezpiecznej odlegtosci od przewodow

— Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa paliwa. Pomieszczenie powinno by¢
dotyczacych mokrych podtég. dobrze wentylowane.

— Uzy¢ kartonu do zlokalizowania
wycieku ptynu hydraulicznego pod
ci$nieniem.

— Wszelkie naprawy muszg by¢
wykonywane przez wykwalifikowanego
serwisanta.

— Nie wolno wykonywa¢ zadnych
modyfikacji maszyny.
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ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

- Uzywaé czes$ci zamiennych
dostarczanych lub zalecanych przez
firme Tennant.

- Uzywa¢ srodkéw ochrony osobistej
zgodnie z potrzebami oraz gdy zaleca
to niniejsza instrukcja.

@ DLA BEZPIECZENSTWA: stosowaé
ochrone stuchu.

@ DLA BEZPIECZENSTWA: stosowaé
rekawice ochronne.

@ DLA BEZPIECZENSTWA: stosowaé
ochrone oczu.

DLA BEZPIECZENSTWA: stosowaé
maske przeciwpytowa.

7.

Podczas zatadunku/roztadunku maszyny
z ciezarowki lub przyczepy nalezy
przestrzega¢ nastepujacych zalecen:

- Uzy¢ rampy, samochodu lub
przyczepy, ktére utrzymaja ciezar
maszyny wraz z operatorem.

- Oproéznic zbiorniki przed
zaladowaniem maszyny.

- Oproézni¢ pojemnik na odpady przed
zaladowaniem maszyny.

- Opusci¢ gtowice szorujaca i belke
ssacy przed przywigzaniem maszyny.

- Wylaczy¢ maszyne i wyjac kluczyk.

- Nie tadowac/roztadowywac na
rampach o nachyleniu
przekraczajacym 10°/18%.

- Po zatadunku zaciagnaé¢ hamulec
postojowy maszyny.

- Zablokowac¢ kota maszyny.

- Przywigza¢ maszyne do ciezaréwki lub
przyczepy.

T20 Gas/LPG 9016220 (9-2022)



ZALECENIA BEZPIECZENSTWA
Na maszynie, w odpowiednich miejscach,
umieszczono odpowiednie etykiety
bezpieczenstwa. Jezeli te lub jakiekolwiek inne
etykiety zostang uszkodzone lub stang sie
nieczytelne, nalezy wymienic je na nowe.
ETYKIETA
o ETYKIETA OSTRZEGAWCZA -
ETYKIETA OSTRZEGAWCZA - Silnik OSTRZEGAWCZA - Materiaty fatwopalne
wydziela toksyczne spaliny. Moga one  \ja57una moze emitowaé  lub metale reaktywne
spowodowac obrazenia ciata lub Smier€.  aqmierny hatas. Skutkiem moga spowodowaé
Zapewni¢ odpowiednia wentylacje. moze byé utrata stuchu. eksplozje lub pozar.
a Stosowac ochrone stuchu. Nie zbierac¢.
s ) 7 3
N\

Umieszczona z boku przedziatu
operatora.

DOTYCZY ETYKIETY
BEZPIECZENSTWA - Przed
uruchomieniem maszyny nalezy
sie zapoznac z podrecznikiem.

7

\ )

Umieszczona z boku
przedziatu operatora.

ETYKIETA OSTRZEGAWCZA -
napedzany gazem LPG pracuje jeszcze

\_ w5/
Umieszczona z boku
przedziatu
operatora.

32474%

Silnik

przez kilka sekund po wytaczeniu
stacyjki. Przed opuszczeniem maszyny

wilaczy¢ hamulec postojowy.

1025101,

Umieszczona na panelu operatora

obok stacyijki (tylko maszyny z

silnikiem napedzanym gazem LPG).

Umieszczona z
boku przedziatu
operatora.

10783
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ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

ETYKIETA OSTRZEGAWCZA -
Nie nalezy spryskiwa¢ ludzi ani
zwierzat. Moze to spowodowac
obrazenia ciata. Stosowac

ochrone oczu. Trzymac

spryskiwacz oburacz.
;\

\§

ETYKIETA OSTRZEGAWCZA -
Pasek i wentylator sg
elementami ruchomymi.

Zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢.

4 A\

s

\_ fmy

Umieszczona na nadprozu
przedziatu silnika.

s /)

Umieszczona na ramie
maszyny.

ETYKIETA OSTRZEGAWCZA -

~4

Niebezpieczenstwo poparzenia.
Goraca powierzchnia. Nie dotykac.

f

AN

f§\

wzzsey

Polozony od strony zderzaka, na ostonie

wydechu, na zbiorniku hydraulicznym i na glowicy

szczotki (tylko maszyny z glowica dyskowa).

ETYKIETA OSTRZEGAWCZA - Materialy
tatwopalne moga spowodowac eksplozje
lub pozar. Nie uzywa¢ materiatow

tatwopalnych w zbiorniku.
7 N

)

=

1026824

X 2/

Umieszczona obok pokryw zbiornika
roztworu i na zbiorniku detergentu.

10783
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ZASADA DZIALANIA

ZASADA DZIALANIA

PODZESPOLY MASZYNY

IOMMOUOmp

X

Daszek ochronny (opcja)

Panel instrumentéw

. Ostona przednia

. Swiatta przednie

Szczotka boczna (opcja)

Boczna belka ssaca

. Ostona gtowicy szorujacej

. Dzwignia zwalniajgca wézek pojemnika
na odpady

Zbiornik paliwa

Oslona fotela

. Karton FaST lub zbiornik detergentu ES
lub zbiornik dozowania detergentu lub
komora modutu systemu ec-H20 (opcja)

<cHwIOUVOZ=Zr

Pokrywa zbiornika roztworu

. Fotel operatora

. Dysza spryskiwacza - za fotelem (opcja)
. Swiatto blyskowe (opcja)

. Alarm dzwiekowy jazdy wstecz (opcja)

. Waz spustowy zbiornika brudnej wody

. Pokrywa zbiornika brudnej wody

. Waz spustowy zbiornika roztworu

Woézek pojemnika na odpady

. Swiatta tylne

Tylna belka ssaca

W. Pokrywa maszyny

T20 Gas/LPG 9016220 (9-2022)




ZASADA DZIALANIA

ELEMENTY KONTROLNE | STERUJACE

oOowp

m

. Pedat hamulca postojowego

Pedat hamulca

. Pedat zmiany kierunku

Przetacznik spryskiwacza /

Przetacznik spryskiwacza
wysokoci$nieniowego (opcja)
Przelacznik $wiatet roboczych /
ostrzegawczych

Przetacznik dozowania detergentu (opcja)

. Sruba regulacji odchylenia kolumny

kierownicy

. Przetacznik zaptonu

10
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ZASADA DZIALANIA

PANEL DOTYKOWY (STANDARD)

Xe~I OMMUOWP

. Sygnat dzwiekowy

Lampka wskaznika btedu/alarmowego

. Przycisk regulacji kontrastu
. Wskaznik poziomu paliwa
. Licznik godzinowy

Wskaznik zbiornika roztworu

. Wskaznik zapetnienia zbiornika brudnej

wody

. Przycisk predkosci silnika

Wyswietlacz LCD
Przycisk docisku szczotki

. Wskazniki docisku szczotki

=r

cHnIO VW OZ2

Przycisk 1—Step

. Przycisk ec—H20O/ES (szorowanie

wydtuzone /
Przycisk FaST (opcjonalnie)

. Przycisk gtéwnej szczotki szorujacej
. Przycisk wentylatora odsysania/belki

ssacej szczotki szorujacej
Belka ssgca szczotki po stronie szorowania

(opcja)

. Przyciski roztworu Wt./Wyt.
. Przycisk zmniejszania ilo$ci roztworu (—)
. Kontrolki przeptywu roztworu

Przycisk zwiekszania ilosci roztworu (+)

. Port USB (tylko w celach serwisowych)

T20 Gas/LPG 9016220 (10-2016)
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ZASADA DZIALANIA

ELEMENTY STEROWANIA PRO—-PANEL

A. Sygnat dzwigekowy K. Przycisk wentylatora odsysania/
B. Lampka wskaznika btedu/alarmowego belki ssacej szczotki szorujacej
C. Przycisk ec—H20/ES (szorowanie L. Belka ssaca szczotki po stronie szorowania

wydtuzone / (opcja)
Przycisk FaST (opcjonalnie) . Przycisk 1—Step
D. Przycisk statusu maszyny . Pomoc wideo
E. Przycisk pomocy . Przycisk sterowania strefag 1
F. Przycisk predkosci silnika Przycisk sterowania strefa 2
G. Przycisk dostepowy docisku gtéwnej . Przycisk sterowania strefa 3
szczotki szorujacej . Przycisk sterowania strefa 4
H. Przycisk kamery tylnej . Przyciski roztworu Wt./Wyt.
. Przycisk dostepowy sterowania roztworem Port USB (tylko w celach serwisowych)
J. Przycisk gtéwnej szczotki szorujacej

S0 OovVvOoZ=
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ZASADA DZIALANIA

'@4 Sygnat dzwiekowy
& Wskaznik btedu/alarmowy

» - 11
|%I Zbiornik brudnej wody
11 =
:L!J Zbiornik roztworu
0 —

J& Docisk szczotki gtéwnej
1—STEP

% Przycisk ES (szorowanie wydtuzone) (0©®€C H20O ec—H20 (opcja)

Fas T FaST (opcja) H‘} Tylko paliwo bezotowiowe

Tryb szorowania p‘ Spryskiwacz (opcja)

Zmniejszanie iloci roztworu (—)

Zwiekszanie ilosci roztworu (+)

Przeptyw roztworu

Roztwor wt./wyt.

Wt

Wit

-0i°hH»H0

N

Wiaczanie $wiatet roboczych/ostrzegawc: > Licznik godzinowy

e

Swiatta przednie Gtéwna szczotka szorujaca

o Wentylator odsysania/belka ssgca szczotki

boczna szczotka szorujgca szorujace]

« )

Regulacja kontrastu Miejsce podparcia

Kontrola predkosci silnika

W@% ﬁlﬂ e
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ZASADA DZIALANIA

Symbole Pro—Panelu

Pomoc

Ustawienie strefy 2 Ustawienie strefy 3

Ustawienie strefy 1

Ustawienie strefy 4 Licznik godzinowy

Alarm / Btad \/ )( Niepotwierdzony element listy kontrolnej

Licznik godzinow Potwierdzony element listy kontrolnej
g y

Logowanie Wyloguj

Wybierz

Ustawienia nadzorcy

Menu nadzorcy

Film poczatkowy

Pomoc wideo

Informacje Przycisk wideo

Cofnij Przycisk listy wideo

Kamera tylna Ekran domowy (gtéwny ekran operacyjny)

14 T20 Gas/LPG 9016220 (10-2016)



ZASADA DZIALANIA

Symbole Pro—Panelu

Pa Strzatka w gére Strzatka w dét

Wytacz logowanie Strzatka do tytu
Dodaj/edytuj profil Wiacz logowanie
Kalibruj dotyk

Operator

Osoba nadzorujaca Lista kontrolna konfiguracji

Edytuj profil Eksportuj wszystko

El

Dodaj profil Eksportuj nowe
Usun profil Eksportuj listy kontrolne
Kopiuj profil Enter

HRACRONED

T20 Gas/LPG 9016220 (10-2016) 15



ZASADA DZIALANIA

DZIALANIE ELEMENTOW STEROWANIA —
STANDARDOWY PANEL STEROWANIA

WSKAZNIK PALIWA
MASZYNY BENZYNOWE

W maszynach z silnikiem benzynowym wskaznik
paliwa pokazuje ilo$¢ paliwa pozostatego w
zbiorniku. Kiedy zbiornik paliwa jest prawie pusty,
wskaznik paliwa miga i jest wySwietlany
komunikat o matym poziomie paliwa.

UWAGA: Nalezy uzywac paliwa bezotowiowego.
Paliwo z ofowiem uszkodzi nieodwracalnie
czujnik tlenu i katalizator.

MASZYNY Z NAP,,DEM GAZOWYM (LPG)

W maszynach z silnikiem gazowym wskaznik
paliwa NIE pokazuje iloci paliwa w zbiorniku.
Paski wskaznika pokazuja, ze jakas ilo$¢ paliwa
jest w zbiorniku. Kiedy zbiornik LPG jest prawie
pusty, miga wskaznik btedu i jest wySwietlany
komunikat o niskim poziomie paliwa.

llos¢ paliwa w zbiorniku LPG mozna oceni¢ przez
wziernik poziomu paliwa na zbiorniku.

LICZNIK GODZIN

Licznik godzin wskazuje liczbe godzin pracy
maszyny. Ta informacja stuzy do okreslania
okresdw konserwacji maszyny.

WSKAZNIK ZAPELNIENIA ZBIORNIKA
BRUDNEJ WODY

Wskaznik zapetnienia zbiornika brudnej wody
wyswietla symbol ,,FULL (petny), gdy zbiornik
zapetni sie. Po zapetnieniu zbiornika brudnej
wody wszystkie funkcje szorowania zostana
wylaczone. Gdy wskaznik pokazuje stan
zapetnienia ,,FULL, zbiornik brudnej wody nalezy
opréznic.

16
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ZASADA DZIALANIA

WSKAZNIK ZBIORNIKA ROZTWORU

Wskaznik zbiornika roztworu pokazuje ilo$¢
cieczy w zbiorniku roztworu. Napetni¢ zbiornik
roztworu, gdy pole wskaznika jest puste. Po
opréznieniu zbiornika roztworu wszystkie funkcje
szorowania zostang wytaczone.

PRZYCISK REGULACJI KONTRASTU

Uzy¢ przycisku regulacji kontrastu, aby
przyciemnié/rozjasni¢ wyswietlacz LCD.

PRZYCISK PR,DKOSCI SILNIKA

Szybkos¢ silnika jest regulowana automatycznie,
jesli wcisniety zostanie przycisk 1—STEP. W
trakcie, gdy nie jest wykonywane zamiatanie albo
szorowanie, nacisnij przycisk predkosci silnika,
aby zwiekszy¢ predkos$é obrotowg silnika i
zwiekszy¢ szybkos$¢ poruszania sie maszyny.
Nacis$nij ponownie przycisk predkosci silnika, aby
zmniejszy¢ predkos$¢ obrotowa silnika.

Paski powyzej i ponizej ikony obrotow silnika
wskazujg ustawienie predkosci obrotowej silnika.
Gdy dwa ciehnsze paski wyswietlane sg powyzej i
ponizej ikony, a ikona nie jest wypetniona, silnik
jest na niskim ustawieniu.

Gdy dwa grubsze paski wy$wietlane sa powyzej i
ponizej ikony predkosci obrotowe;j silnika, i paski
te oraz ikona sg wypetnione, to maszyna jest na
wysokim ustawieniu.

T20 Gas/LPG 9016220 (10-2016)
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ZASADA DZIALANIA

PRZYCISK 1—-STEP

Nacisna¢ przycisk 1—STEP, aby aktywowaé
wszystkie wybrane funkcje szorowania. Przed
nacisnieciem przycisku 1—STEP lampki nad
wszystkimi wybranymi funkcjami
zamiatania/szorowania bedg wigczone, ale
wybrane funkcje beda w trybie gotowosci do
momentu naciéniecia przycisku 1—STEP.
Nacisna¢ ponownie przycisk 1—STEP po
zakonczeniu czyszczenia, aby zatrzymac
wszystkie funkcje zamiatania i szorowania.

UWAGA: Belka ssgca pozostanie w dolnej
pozycji, a wentylator odsysania pozostanie
wigczony przez kilka sekund, by odessaé
pozostatg wode, po dezaktywacji przycisku
1—STEP

Lampka kontrolna nad przyciskiem zaswieci sie,
gdy przycisk 1—STEP zostanie aktywowany.

PRZYCISK SZCZOTKI BOCZNEJ
SZORUJACEJ (OPCJA)

Wiaczanie bocznej szczotki szorujacej: Nacisnaé
przycisk szczotki bocznej szorujgcej. Zapali sie
lampka wskaznika.

Wytaczanie bocznej szczotki szorujace;:
Nacisna¢ przycisk bocznej szczotki szorujgcey.
Zapali sie lampka wskaznika.

UWAGA: Boczna szczotka szorujgca nie moze
dziata¢ niezaleznie od gtownych szczotek
szorujgcych. Gtdwne szczotki szorujgce zostajg
takZze wigczone, gdy nacisniety zostanie przycisk
szorujgcej szczotki boczney.

PRZYCISK WENTYLATORA ODSYSANIA/
BELKI SSACEJ SZCZOTKI SZORUJACEJ

Opuszczanie belki ssacej i wtgczanie wentylatora
odsysania: Nacisna¢ przycisk wentylatora
odsysania/belki ssacej szczotki szorujacej. Zapali
sie lampka wskaznika.

Unoszenie belki ssacej i wytaczanie wentylatora
odsysania: Nacisna¢ przycisk wentylatora
odsysania/belki ssgcej szczotki szorujgce.
Lampka wskaznika zgasnie.

18
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ZASADA DZIALANIA

PRZYCISK GLOWNEJ SZCZOTKI
SZORUJACEJ

Wiaczanie szczotki gtéwnej szorujacej: Nacisnaé
przycisk szczotki gtéwnej szorujgcej. Zapali sie
lampka wskaznika.

Wytaczanie szczotki gtéwnej szorujace;:
Nacisna¢ przycisk szczotki gtdwnej szorujgcej.
Zapali sie lampka wskaznika.

R ——— |
- Tooo

PRZYCISK ROZTWORU WL./WYL.

Uktad przeptywu roztworu zaprojektowany jest w
taki sposob, by przeptyw pozostawat wtaczony,
gdy szczotki szorujace sa wtaczone. Mozna go
wylaczy¢ na dziesie¢ sekund za pomocg
przycisku wt./wyt. roztworu, aby dosta¢ sie za rog
itp. Patrz takze USTAWIANIE UKEADU
PRZEPEYWU ROZTWORU.

Wytaczanie przeptywu roztworu (na dziesieé
sekund): Nacisna¢ przycisk wt./wyt. roztworu.
Wszystkie kontrolki wskaznika przeptywu
roztworu zgasna. (Przeptyw roztworu zostanie
automatycznie zrestartowany na koncu
10—sekundowego opdznienia.)

Wiaczyé przeptyw roztworu: Nacisnaé przycisk

wt./wyt. roztworu. Kontrolki wskaznika roztworu

zapalg sie ponownie i roztwor bedzie dozowany
zgodnie z ostatnim ustawieniem.

T20 Gas/LPG 9016220 (10-2016)
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ZASADA DZIALANIA

DZIALANIE ELEMENTOW STEROWANIA —
PRO-PANEL

EKRAN LOGOWANIA PRO-ID

UWAGA: Ekran logowania Pro—ID ma
zastosowanie jedynie, jesli maszyna zostata z nim
skonfigurowana. Predefiniowane konta
uzytkownikOw muszg by¢ utworzone w trybie
nadzorcy.

Aby zalogowac¢ sie do maszyny, nalezy
skorzysta¢ z ekranu logowania Pro—ID.

Nalezy skorzysta¢ z klawiatury, aby wprowadzi¢
numer logowania uzytkownika na wys$wietlaczu
powyzej klawiatury.

Nacisna¢ klawisz Enter, aby zalogowac sie
na maszynie.

‘- Aby usuna¢ cyfre w celu wprowadzenia
mm—owej, Nalezy uzy¢ klawisza ,,Backspace”.

Gdy Pro—Panel jest w trybie nadzorcy, symbol
zebatki pojawi sie w prawej dolnej czesci ekranu.
W trybie operatora pojawi sie symbol wideo.

[ ) 1) =
\ S

PRZYCISK STATUSU MASZYNY

Przycisk statusu maszyny zezwala na dostep do
czterech réznych wskaznikdw statusu maszyny.
Wyswietlacz domysiny pokazuje wskaznik
paliwa, gdy maszyna jest wtgczona. Kazdy z
czterech wskaznikbw mozna ustawi¢ jako
domysiny wyswietlacz do momentu, gdy
maszyna jest wytaczona.

Nacisnaé¢ przycisk statusu maszyny, aby uzyskaé
dostep do wszystkich czterech przyciskéw
statusu maszyny. Wszystkie cztery przyciski
statusu maszyny pojawiaja sie na wyswietlaczu
przez kilka sekund, do momentu gdy przyciski
domyslne nie pojawig sie z powrotem na
wys$wietlaczu.

@ )
? 1,0% 0, ==

e e e e 09 PM

W maszynach z silnikiem benzynowym:
0 v A

Wskaznik paliwa pokazuje ilo$¢ paliwa
pozostatego w zbiorniku. Kiedy zbiornik
paliwa jest prawie pusty, wskaznik paliwa
miga i jest wyswietlany komunikat o matym
poziomie paliwa.
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ZASADA DZIALANIA

W maszynach z silnikiem gazowym:
Wskaznik paliwa NIE pokazuje ilosci paliwa
pozostatego w zbiorniku LPG. Kiedy
zbiornik LPG jest prawie pusty, miga
wskaznik btedu i jest wyswietlany
komunikat o niskim poziomie paliwa.

llos¢ paliwa w zbiorniku LPG mozna oceni¢ przez
wziernik poziomu paliwa na zbiorniku.

Licznik godzin wskazuje liczbe godzin
AR pracy maszyny. Ta informacja stuzy do
okreslania okres6w konserwacji maszyny.

Wskaznik zbiornika roztworu pokazuje ilos¢é

cieczy w zbiorniku roztworu. Jezeli na
wys$wietlaczu nie sg wySwietlane zadne
kreski, zbiornik ten nalezy napemic. Po
oproznieniu zbiornika roztworu wszystkie
funkcje szorowania zostana wytgczone.

m WskaZznik zapetnienia zbiornika brudnej

UZ wody wy$wietla symbol ,,FULL (petny),
gdy zbiornik zapetni sie. Po zapetnieniu
zbiornika brudnej wody wszystkie funkcije
szorowania zostang wytaczone. Gdy
wskaznik pokazuje stan zapetnienia
»FULL’, zbiornik brudnej wody nalezy
opréznic.

ZMIANA DOMYSLNEGO PRZYCISKU

W chwili, gdy wszystkie cztery przyciski statusu
maszyny sa widoczne na wyswietlaczu, nacisnaé
odpowiedni przycisk statusu maszyny w celu
ustawienia go jako nowy przycisk domysiny. Trzy
pozostate przyciski statusu maszyny znikng z
wyswietlacza i nowo wybrany przycisk statusu
maszyny stanie sie domysinym do momentu
wytaczenia maszyny. Przycisk statusu baterii
ponowne stanie sie domys$lnym, gdy maszyna
zostanie wtaczona.

H 0000.0 LJ u; l

;_‘_.:____\__..
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ZASADA DZIALANIA

PRZYCISK 1—-STEP

Nacisna¢ przycisk 1—STEP, aby aktywowaé
wszystkie wybrane funkcje szorowania. Nacisna¢
ponownie przycisk 1—STEP po zakonczeniu
czyszczenia, aby zatrzymac¢ wszystkie funkcje
zamiatania i szorowania.

UWAGA: Belka ssgca pozostanie w dolnej
pozycji, a wentylator odsysania pozostanie
wigczony przez kilka sekund, by odessaé
pozostatg wode, po dezaktywacji przycisku
1—STEP

Przycisk 1—STEP i wszystkie wybrane funkcje
szorowania i zamiatania zostang podswietlone,
gdy przycisk 1—STEP zostanie nacisniety.

Krawedzie przyciskdéw wszystkich wybranych
funkcji szorowania i zamiatania zostang
podswietlone, by wskaza¢, ze sa w trybie
gotowosci przed naci$nieciem przycisku 1—STEP.
Wybrane przyciski podswietlg sie catkowicie, gdy
zostanie nacisniety przycisk 1—Step.

PRZYCISK GLOWNEJ SZCZOTKI
SZORUJACEJ

Wiaczanie szczotki gtéwnej szorujacej: Nacisnaé
przycisk szczotki gtdwnej szorujgcej. Przycisk
zostanie podswietlony.

Wytaczanie szczotki gtéwnej szorujace;:
Nacisna¢ przycisk szczotki gtdwnej szorujacey.
Przycisk zgasnie.

PRZYCISK WENTYLATORA ODSYSANIA/
BELKI SSACEJ SZCZOTKI SZORUJACEJ

Opuszczanie belki ssgacej i wigczanie wentylatora
odsysania: Nacisnaé przycisk wentylatora
odsysania/belki ssgcej szczotki szorujgcey.
Przycisk zostanie podéwietlony.

Unoszenie belki ssacej i wytaczanie wentylatora
odsysania: Nacisnaé przycisk wentylatora
odsysania/belki ssgcej szczotki szorujgcey.
Przycisk zgasnie.
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PRZYCISK SZCZOTKI BOCZNEJ
SZORUJACEJ (OPCJA)

Wiaczanie bocznej szczotki szorujacej: Nacisnaé
przycisk bocznej szczotki szorujgcej. Przycisk
zostanie podswietlony.

Wytaczanie bocznej szczotki szorujace;:
Nacisna¢ przycisk bocznej szczotki szorujgcey.
Przycisk zgasnie.

UWAGA: Boczna szczotka szorujgca nie moze
dziata¢ niezaleznie od gtownych szczotek
szorujgcych. Gtéwne szczotki szorujgce zostajg
takZze wigczone, gdy nacisniety zostanie przycisk
szorujgcej szczotki boczney.

PRZYCISKI ROZTWORU WL./WYL.

Uktad przeptywu roztworu zaprojektowany jest w
taki sposob, by przeptyw pozostawat wtaczony,
gdy szczotki szorujgce sg wiaczone. Mozna go
wylaczy¢ na dziesie¢ sekund za pomocg
przycisku wt./wyt. roztworu, aby dosta¢ sie za rog
itp. Patrz takze USTAWIANIE UKEADU
PRZEPEYWU ROZTWORU.

Wytaczanie przeptywu roztworu (na dziesieé
sekund): Nacisna¢ przycisk wt./wyt. roztworu.
Wszystkie kontrolki wskaznika przeptywu
roztworu zgasna. (Przeptyw roztworu zostanie
automatycznie zrestartowany na koncu
10—sekundowego opdznienia.)

Wiaczyé przeptyw roztworu: Nacisnaé przycisk
wt./wyt. roztworu. Kontrolki wskaznika roztworu
zapalg sie ponownie i roztwor bedzie dozowany
zgodnie z ostatnim ustawieniem.

PRZYCISK PREDKOSCI SILNIKA

Szybkos¢ silnika jest regulowana automatycznie,
jesli wcisniety zostanie przycisk 1—STEP. W
trakcie, gdy nie jest wykonywane zamiatanie albo
szorowanie, nacisnij przycisk predkosci silnika,
aby zwiekszy¢ predkosé obrotowg silnika i
zwiekszy¢ szybkos$¢ poruszania sie maszyny.
Nacis$nij ponownie przycisk predkosci silnika, aby
zmniejszy¢ predkos$¢ obrotowa silnika.

Przycisk predkosci silnika Swieci sie, gdy silnik
jest na ustawieniu wysokiej predkosci.

Przycisk predkosci silnika nie $wieci sie, gdy
silnik jest na ustawieniu niskiej predkosci.

T20 Gas/LPG 9016220 (10-2016)
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PRZYCISKI STEROWANIA STREFA

Maszyny wyposazone w Pro—Panel moga byé
wstepnie zaprogramowane nawet trzema
ustawieniami szorowania stuzacymi do réznych
zastosowan w zakresie czyszczenia podiog.
Nalezy je ustawi¢ wcze$niej, korzystajac z trybu
nadzorcy. Patrz rozdziat PROGRAMOWANIE
PRZYCISKOW STEROWANIA STREFA.

Nacisng¢ wymagany przycisk sterowania strefa.
Wybrany przycisk wczesniej zaprogramowanego
ustawienia zostanie podswietlony, a nad
przyciskiem pojawi sie nazwa strefy. Pasek
wskaznika przeptywu roziworu | przyciski
dostosowywania i pasek wskaznika docisku
szczotki | przyciski dostosowywania na krotko
pojawig sie na wyswietlaczu, aby pokazac
ustawienia wybranej strefy.

MAIN AISLES ( J
-—

2 3 4 &

PRZYCISK KAMERY TYLNEJ

Nacisna¢ przycisk kamery tylnej, aby sprawdzi¢
wydajno$¢ czyszczenia. Ekran kamery tylnej
pojawi sie przez chwile na wys$wietlaczu panelu
sterowania. Gtéwny ekran operacyjny powréci do
wys$wietlania panelu sterowania po tym jak
uptynie czas dziatania kamery tylnej. Aby
wylaczy¢ kamere tylng i powrdéci¢ do gtéwnego
ekranu operacyjnego, nalezy nacisng¢ w
dowolnym miejscu wyswietlacza panelu
sterowania.

DLA BEZPIECZENSTWA: Korzystajac z
maszyny nalezy zachowaé¢ $wiadomos¢é
otoczenia.

Kamera wigcza sie automatycznie, gdy
przetacznik kierunkéw ustawiony jest w pozycji
wstecznej i pozostaje wigczony przez caty czas,
gdy maszyna dziata w trybie wstecznym.

Kamera wsteczna umieszczona jest na zbiorniku
odzyskujacym, nad miejscem podtaczenia weza
podcisnieniowego do tego zbiornika.
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PRZYCISK POMOCY

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas
uzytkowania maszyny, gdy jest ona w ruchu,
nie nalezy korzysta¢ z ekranéw wideo /
pomocy. (Pro—Panel)

Nalezy nacisna¢ przycisk pomocy, aby przej$¢ do
ekranu pomocy.

ec HzO

2.09PM

Nacisng¢ odpowiedni przycisk, aby przej$¢ do
wybranego tematu pomocy.

select language E

logout ccntrols he[p start-up video about

0y
touch here \/ for checklist

m—| Nacisna¢ przycisk wyboru jezyka, aby
——~| przej$¢ do ekranu jezyka.

Nacisna¢ przycisk zalogowania |
wylogowania, aby zalogowa¢ sie lub
wylogowac¢ z systemu operacyjnego
maszyny.

Nacisna¢ przycisk pomocy elementéw
sterowania, aby przej$¢ do ekranu pomocy
elementéw sterowania.

Nacisna¢ przycisk wideo rozruchu, aby
obejrze¢ film wideo rozruchu.

Nacisna¢ przycisk ,,0...”, aby dosta¢ sie
ﬂ do informacji o systemie operacyjnym

maszyny.

kontrolnej czynnosci przed uruchomieniem,

. Nacisna¢ przycisk elementéw listy

aby uzyskac dostep do tej listy kontrolne;.

Nacisna¢ przycisk wyboru jezyka. Aby zmieni¢
jezyk systemu operacyjnego maszyny, nalezy
wybraé¢ odpowiedni jezyk z listy. U géry ekranu
pojawi sie flaga oznaczajgca kraj wybranego
jezyka.

g

= e
BB ([ ) (o

g Engush (US.)
E Espaﬁol

Nacisna¢ strzatke w déf, aby przewina¢ w
dot liste jezykow.

Nacisna¢ strzatke w goére, aby przewing¢ w
gore liste jezykow.
Nacisna¢ strzatke wstecz, aby wréci¢ do
< poprzedniego ekranu.
Nacisna¢ przycisk elementéw listy
I:, kontrolnej czynnosci przed uruchomieniem,
aby uzyskac dostep do tej listy kontrolne;.

Nacisna¢ przycisk pomocy dotyczacej elementéw
sterujgcych, aby przej$¢ do informacji na temat
on/off

elementéw sterujacych Pro—Panelu.
X current time
‘ engine speed - . camera ]
main sweeg mainscrub
tap +/-to fan one-step vacuum tap +/-to

adjust down on/off
checklist !

pressure
video help

help machine scrubbing
status technology

back sweeping scrubbing

side brush side brush

preset combinations of water
down pressure and speed
press and hold to set

Z Nacisna¢ strzatke wstecz, aby wréci¢ do
gtéwnego ekranu pomocy.

Nacisna¢ przycisk domowy, by powrécié¢
do gtéwnego ekranu operacyjnego.

T20 Gas/LPG 9016220 (10-2016)
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Nacisna¢ przycisk ,,0...”, aby dostac sie do
informacji o oprogramowaniu systemu
operacyjnego.

System Revisions
User Interface: FW:N/A GUL0.11 HW:N/A \

Scrub Controller A: FW:N/A HW:N/A
Scrub Controller B: FW:N/A HW:N/A
EC-H20: FW:N/A HW:N/A

< © 2015 Tennant Company. All Rights Reserved. D\/

busybox 1.22.1 >
GPLv2
canfestival 1059 > N
LGPLv2.1+

Nacisna¢ strzatke w déf, aby przewina¢ w
dot liste.

. Nacisna¢ strzatke w goére, aby przewing¢ w

fal| gore liste.
Nacisna¢ przycisk elementéw listy

E,/ kontrolnej czynnosci przed uruchomieniem,
aby uzyskac dostep do tej listy kontrolne;.

poprzedniego ekranu.

Nacisna¢ strzatke do przodu, aby uzyskaé
dostep do informacji o maszynie z listy.

Nacisna¢ strzatke wstecz, aby wréci¢ do
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PRZYCISK POMOCY WIDEO

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas
uzytkowania maszyny, gdy jest ona w ruchu,
nie nalezy korzysta¢ z ekranéw wideo /
pomocy. (Pro—Panel)

UWAGA: Zatrzyma¢ maszyne przed skorzystaniem
z ekranu pomocy wideo / filméw wideo. Gdy
maszyna jest w ruchu, nie nalezy korzysta¢ z
ekranéw wideo pomocy |/ filméw wideo.

Nacisna¢ przycisk wideo, aby przejs¢ do ekranu
pomocy wideo.

Nacisng¢ odpowiedni przycisk wideo, aby
zobaczy¢ film wideo pomocy dotyczacy
okreslonego komponentu maszyny.
Nacisna¢ przycisk obrotu maszyny, aby
uzyskaé dostep do przyciskéw pomocy
wideo umieszczonych na przodzie, z tytu i
na drugim boku maszyny.

Nacisna¢ przycisk domowy, by powrdécié
do gtéwnego ekranu operacyjnego.

Nacisna¢ strzatke wstecz, aby wréci¢ do
< poprzedniego ekranu.

Nacisna¢ przycisk listy wideo, aby uzyskaé
liste tekstowg wszystkich wideo pomocy.

Wybra¢ odpowiednie wideo z listy, by je
obejrze¢, jesli przycisk listy wideo zostat
nacisniety, aby przejs¢ do listy wideo.

Squeegee Blade Replacement

( Cylindrical Brush Replacement IS/
[ Cylindrical Debris Tray Cleanou
Down Pressure & Water Setting

Nacisna¢ strzatke w déf, aby przewina¢ w

dot liste.
~

Nacisna¢ strzatke w goére, aby przewing¢ w
gore liste.

kontrolnej czynnosci przed uruchomieniem,

. Nacisna¢ przycisk elementéw listy
aby uzyskac dostep do tej listy kontrolne;.

Nacisna¢ strzatke wstecz, aby wréci¢ do
< poprzedniego ekranu.

T20 Gas/LPG 9016220 (7-2019)
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WYKONYWANIE LISTY KONTROLNEJ
CZYNNOSCI PRZED URUCHOMIENIEM
PRO—-CHECK

Maszyny wyposazone w elementy sterowania
Pro—Panelu moga zosta¢ wstepnie
zaprogramowane przy pomocy listy kontrolnej
czynnosci przed uruchomieniem Pro—Check,
ktdrg operator powinien przeprowadzi¢ przed
rozpoczeciem obstugi maszyny.

~

Did the unit malfunction the last time you A
operated it?

Nacisna¢ strzatke w déf, aby przewina¢ w
dot liste.

Nacisna¢ strzatke w goére, aby przewing¢ w
gore liste.

Nacisna¢ przycisk zakoniczenia (symbol
zaznaczenia), aby potwierdzi¢ zaznaczenie
elementu listy kontrolnej. Nacisnaé
przycisk znalezienia problemu (X), jesli
znaleziono problem, gdy zaznaczono

element listy kontrolne;.

Nacisna¢ przycisk pomocy wideo, by
obejrzec film wideo odnoszacy sie do
okreslonego elementu listy kontrolne;.

Namanlc przyc:sk Enter w momencie
gotowosci do rozpoczecia uzytkowania

maszyny po zakonczeniu listy kontrolne;.

ekranu pomocy dla listy kontrolne;j
czynnosci przed uruchomieniem
Pro—Check.

Nacisna¢ przycisk pomocy, aby przejs¢ do

tapv/’ forcomplete
; D scroll up

J Check squeegees forwear

back

scroll down

Check machine for damage and

X fluid leaks. if problems

3 are found.

Z Nacisna¢ przycisk powrotu, aby wroci¢ do
listy kontrolnej czynnosci przed
uruchomieniem.

tap Xfor Problems Found videa help

Operator nie moze przejs¢ do gtdéwnego ekranu
operacyjnego ani uzytkowa¢ maszyny, dopoki
lista kontrolna czynno$ci przed uruchomieniem
Pro—Check nie zostanie zakonczona. Nacisnaé
strzatke wstecz, aby wréci¢ do ekranu listy
kontrolne;.

' ' You must complete

the entire checklist

to continue
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DZIALANIE ELEMENTOW STEROWANIA —
WSZYSTKIE MASZYNY

SWIATLA ROBOCZE

Nacisna¢ gorna czes¢ przetgcznika Swiatet
roboczych | ostrzegawczych, aby wiaczy¢ swiatta
przednie i tylne. Aby wytaczy¢ Swiatta, ustawié
przetacznik ponownie w potozeniu $rodkowym.

SWIATLA OSTRZEGAWCZE (OPCJA)

Nacisna¢ dolng czes¢ przetgcznika Swiatet
roboczych | ostrzegawczych, aby wiaczy¢ swiatta
ostrzegawcze, przednie i tylne. Aby wytaczy¢
Swiatta, ustawi¢ przetacznik ponownie w
potozeniu srodkowym.

T20 Gas/LPG 9016220 (10-2016)
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FOTEL OPERATORA PASY BEZPIECZENSTWA
Fotel operatora ma dwie regulacje: waga Przed praca na maszynie zawsze zapigc¢ i
operatora i od przodu do tytu. wyregulowac pasy bezpieczenstwa.

Pokretto ustawiania ciezaru reguluje sztywnos¢
siedziska fotela.

SRUBA REGULACJI ODCHYLENIA KOLUMNY

KIEROWNICY
Zwiekszanie sztywnoséci: Obréci¢ pokretto w 1. Pociagnij Srube regulacji odchylenia
prawo. kolumny kierownicy i ustaw kierownice na

zgdanej wysokosci.
Zmniejszanie sztywnosci: Obroci¢ pokretto w
lewo. 2. Zwolnij Srube regulacji odchylenia kolumny
kierownicy.
Dzwignia przesuwu do przodu i tytu reguluje
potozenie fotela operatora.

Regulacja: Przycisna¢ dzwignie w kierunku
siedzenia i przesuna¢ fotel do zadanej pozyciji.
Zwolni¢ dzwignie, aby zablokowac fotel w
ustawionym potozeniu.
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PEDAL HAMULCA

Nacisnij pedat hamulca, aby zatrzymaé
maszyne.

PEDAL HAMULCA POSTOJOWEGO

Nacisnij do konca pedat hamulca i palcami
stopy zablokuj pedat hamulca postojowego.
Aby zwolni¢ hamulec postojowy, nacisnij pedaf
hamulca. Pedat hamulca postojowego powréci
do pozycji niezablokowane;.

PEDAL ZMIANY KIERUNKU

Nacisnij gorng cze$¢ pedafu zmiany kierunku,
aby poruszac sie do przodu, a dolng czesc¢, aby
poruszac sie wstecz. Podczas poruszania sie
maszyny wstecz zapalajg sie Swiatta wsteczne.
Po zwolnieniu nacisku na pedat wraca on do
normalnego potozenia.

UWAGA: Przy jeZdzie do tytu wigczy sie alarm
jazdy wstecznej (wyposazenie opcjonalne) i
Swiatfa wsteczne bedg migac, jesli maszyna jest
tak wyposazona.

OCHRANIACZE BELKI SSACEJ (OPCJA)

Ochraniacze tylnej i bocznej belki ssgcej chronig
belki przed uszkodzeniem.

Aby chroni¢ tylng belke ssaca, wyja¢ zawleczke i
opusci¢ ochraniacz belki, nastepnie ponownie
wiozy¢ zawleczke.

T20 Gas/LPG 9016220 (10-2016)
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JAK DZIALA MASZYNA

Ta maszyna stuzy do efektywnego szorowania
brudnych podtég. Przycisk 1—STEP umozliwia
natychmiastowe rozpoczecie szorowania za
pomocg obstugi wszystkich funkcji szorowania.

Przycisk 1—STEP steruje albo funkcjami
zamiatania, albo szorowania. (Podczas
szorowania maszyna rowniez zamiata).

Podczas szorowania konwencjonalnego do
czyszczenia uzywana jest mieszanina wody z
detergentem.

Opcja dozowania detergentu moze zapewnic
zwiekszony przeptyw detergentu w miejscach o
szczegblnym nagromadzeniu brudu lub ziemi.

Podczas szorowania w systemie FaST
(szorowanie piana) system FaST miesza
koncentrat z pojemnika FaST—PAK z matg iloscig
wody, wytwarzajac duzo rozchodzacej sie,
mokrej piany. System FaST mozna
wykorzystywac¢ w zastosowaniach wymagajgcych
podwdjnego szorowania i szorowania w trudnych

Podczas szorowania w systemie ES (szorowanie
wydtuzone, funkcja opcjonalna) woda ze
zbiornika brudnej wody jest filtrowana w systemie
ES i zwracana do zbiornika roztworu w celu
ponownego uzycia. Do zwracanego roztworu
wstrzykiwana jest odpowiednia porcja
detergentu, aby uzupeti¢ jego brak w roztworze.

Po wigczeniu opcjonalnego trybu ec—H20
(elektrycznie konwertowana woda) zwykta woda
przeptywa przez modut, zostaje w nim natleniona
i natadowana pradem elektrycznym. Elektrycznie
konwertowana woda zmienia sie¢ w mieszanke
roztworu kwasowego i alkalicznego, tworzac
$rodek czyszczacy o neutralnym pH.
Konwertowana woda wchodzi w reakcje z
brudem, rozbijajgc go na mniejsze czasteczki,
wycigga je z zabrudzonej powierzchni i tatwo
wysysa zgromadzong ziemie. Nastepnie powraca
do stanu normalnego w zbiorniku brudnej wody.
Z systemu ec—H20 mozna korzysta¢ podczas
podwdjnego szorowania.
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INFORMACJE O SZCZOTKACH

W celu uzyskania najlepszych wynikow nalezy
uzywac typu szczotki odpowiedniego do
zastosowania. Ponizej sg wymienione rézne
szczotki i ich zastosowanie.

UWAGA: Rodzaj szczotek, ktdrych nalezy uzyc,
zalezy od ilosci i rodzaju zanieczyszczenri. Wiecej
zalecert mozna uzyskac od przedstawiciela firmy
Tennant.

Szczotka nylonowa (tarczowa)* - miekka,
nylonowa szczecina jest zalecana do szorowania
podtég z pokryciem wykanczajagcym. Czysci bez
zarysowan.

Szczotka poliestrowa (cylindryczna) - Miekka
szczotka ogolnego przeznaczenia ze szczecing
poliestrowg stuzy do tagodnego czyszczenia
podczas szorowania. Doskonata do delikatnych
podtég. Poliester nie wchtania wody, dlatego jest
lepszy od nylony przy czyszczeniu na mokro.

Szczotka PolyPro (cylindryczna) - Bardzo
wytrzymata szczotka polipropylenowa do
dynamicznego czyszczenia, fatwo zbiera silne
zanieczyszczenia, odpady, piach i daje
znakomite wyniki szorowania.

Szczotka polipropylenowa (cylindryczna i
tarczowa)* - Szczotka ogodlnego przeznaczenia,
dobrze zbiera $rednie zanieczyszczenia, nie
rysuje wykonczonych na wysoki potysk podtog.

Szczotka Super AB (cylindryczna i tarczowa)*
- Wibkna nylonowe pokryte ziarnami Scierajgcymi
umozliwiajg usuniecie plam i zanieczyszczen.
Dynamiczne dziatanie na kazdej powierzchni.
Dobrze czysci zakumulowany brud, smary lub
slady opon.

* Ta szczotka jest takze dostepna w wersji dla
szczotki boczney.

Podktadka zdzierajaca - Ta brazowa podkfadka
stuzy do zdzierania powtok podtogowych.
Szybko i fatwo rozcina warstwe poprzedniego
wykonczenia w celu przygotowania podtogi do
natozenia nowej powtoki.

Podkfadka szorujgca - Ta niebieska podktadka
stuzy do szorowania podtdg. Usuwa brud, slady
wyciekdéw i zarysowania. Pozostawia po sobie
czysta powierzchnie gotowg do ponownego
pokrycia.

Podktadka wygtadzajgca - Ta czerwona
podktadka stuzy do wygtadzania podtég. Szybko
czysci i usuwa zarysowania jednoczesnie
polerujac podtoge na wysoki potysk.

Podktadka polerujgca - Ta biata podkfadka
stuzy do polerowania podtég. Zapewnia wysoki
potysk. Nalezy stosowac¢ do polerowania bardzo
miekkich materiatobw wykonczeniowych oraz
obszaréw o matym ruchu, jak rowniez do
polerowania miekkich woskéw na podtogach
drewnianych.

Wydajna podktadka - Ta podktadka w kolorze
czarnym jest stosowana do agresywnego
zdzierania wykonczenia/pokrycia podtogi lub do
bardzo intensywnego szorowania. Podkfadke
mozna uzywacé wytfgcznie z napedem
podkitadek na zacisk, a nie napedem
podktadek na rzepy.

Podktadka do przygotowywania powierzchni -
Ta podktadka w kolorze kasztanowym jest
zalecana do zdzierania powtok podfogowych bez
chemikaliow.

Naped podktadek z zaciskiem - Powierzchnia
podtoza z zaciskiem umozliwia petng uzytkowosc
i zamocowanie podkfadek bez wptywu na jakosé
dziatania. Urzadzenie centrujgce aktywowane
sprezynowo wspétpracuje ze wszystkimi
podktadkami firmy Tennant, umozliwiajgc szybka
i tatwg ich wymiane.

Naped podkfadek na rzepy - Standardowy
naped podktadek z krotkim wiosiem lub rzepami
na spodniej powierzchni, przytrzymujgcych
podktadke we wtasciwym miejscu. Ten naped
wspotdziata ze wszystkimi podktadkami z
wyjatkiem czarnej, wysokowydajnej podkfadki.
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PODCZAS OBSLUGI MASZYNY

Przed rozpoczeciem szorowania nalezy zebraé
$mieci o duzych rozmiarach. Zebra¢ kawaiki
drutu, sznurki, szpagaty, duze kawatki drewna
lub innych zanieczyszczen, ktdére mogg wbic sie
lub owing¢ wokét szczotek.

Tor jazdy powinien by¢ jak najbardziej prosty.
Nalezy unika¢ uderzania w przeszkody i nie
dopuszcza¢ do tworzenia rys na bokach
maszyny. Pasy szorowania/zamiatania powinny
zachodzi¢ na siebie po kilka centymetrow.

W trakcie jazdy nalezy unika¢ zbyt gwattownych
ruchéw kierownica. Maszyna jest bardzo czuta na
ruch kierownicy. Nalezy unika¢ gwattownych
skretéw z wyjatkiem nagtych wypadkow.

Podczas szorowania nalezy ustawi¢ szybko$¢
maszyny, ci$nienie szczotki i przeptyw roztworu
zgodnie z wymaganiami. Nalezy uzy¢ jak
najnizszych ustawien docisku szczotki i
przeptywu roztworu, dajgcych dobrg wydajnosc
czyszczenia. Jesli maszyna jest wyposazona w
system FaST lub ec-H20, stosowac te systemy,
aby uzyskac¢ najlepsze wyniki szorowania.

Aby nie uszkodzi¢ wykonczenia podtogi,
maszyne nalezy utrzymywac w ciagtym ruchu.

Jezeli skutecznos¢ szorowania pogarsza sie,
nalezy je zatrzymac i zapoznac¢ sie z sekcjg
WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK W
MASZYNIE w tym podreczniku.

Po zakonczeniu szorowania nalezy wykonaé
procedure codziennej konserwaciji (zob.
KONSERWACJA MASZYNY w tym podreczniku).

Na powierzchniach pochytych nalezy jechac
maszyng powoli. Przy zjezdzie maszyna z
pochytosci uzywac pedatu hamulca do
kontrolowania szybkos$ci. Na powierzchniach
pochytych szorowac raczej w kierunku
wzniesienia.

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Podczas
eksploatacji maszyny na powierzchniach
nachylonych i sliskich nalezy sie poruszac¢
powoli.

Nie obstugiwa¢ maszyny w miejscach, w ktérych
temperatura otoczenia przekracza 43°C (110°F).
Nie korzysta¢ z funkcji szorowania w miejscach, w

ktorych temperatura otoczenia wynosi ponizej 0°C
(32°F).

Maksymalny kat nachylenia przy szorowaniu
wynosi 10%. Maksymalny kat nachylenia
podczas ruchu transportowego maszyny wynosi
14%.
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CZYNNOSCI SPRAWDZAJACE PRZED
URUCHOMIENIEM

[ Sprawdzi¢ poziom ptynu hydraulicznego.
[] Sprawdzi¢ poziom paliwa.
L] Sprawdzi¢ szczelno$¢ maszyny.

[0 Sprawdzi¢ stan szczotek. Nalezy usuna¢
wszelkie sznurki, paski, opakowania
plastikowe lub inne zanieczyszczenia, ktore
sie na nie nawinety.

[ Szczotki cylindryczne: Sprawdzi¢, czy
pojemnik na odpady jest pusty i czysty.

(] Sprawdzi¢ prawe obrzeza przedziatu szczotki
gtéwnej, uszczelki i belke ssgcg, czy nie sg
uszkodzone lub zuzyte.

[] Szczotka boczna (opcja): Sprawdzi¢ stan
szczotki. Nalezy usung¢ wszelkie sznurki,
paski, opakowania plastikowe lub inne
zanieczyszczenia, ktére sie na nig nawinety.

[] Szczotka boczna (opcja): Sprawdzi¢ stan
belki ssgcej szczotki boczne;j.

[ Sprawdzi¢, czy zeberka chtodnicy silnika i
chtodnicy ptynu hydraulicznego nie sg
zanieczyszczone.

(] Sprawdzi¢ poziom ptynu chtodniczego.

[] Sprawdzi¢ poziom oleju w silniku.

[] Sprawdzi¢ lewe obrzeza przedziatu szczotki
gtéwnej, uszczelki i belke ssgcg, czy nie sg
uszkodzone lub zuzyte.

[0 Sprawdzi¢, czy uszczelka pokrywy lewego
zbiornika roztworu nie jest uszkodzona lub
zuzyta.

[0 Sprawdzi¢, czy uszczelka pokrywy zbiornika
brudnej wody nie jest uszkodzona lub zuzyta.

[ Oczysci¢ filtr wentylatora odsysania.

[ Oprézni¢ i oczysci¢ zbiornik brudnej wody.

] System ES (opcja): Oprézni¢ i oczyscic
zbiornik roztworu, czujnik przeptywu i filtr
systemu ES.

[1 Sprawdzi¢, czy uszczelka pokrywy prawego
zbiornika roztworu nie jest uszkodzona lub

zuzyta.

(] Oczysci¢ pojemnik odpadéw i sito odpadow.

[ Sprawdzi¢, czy waz belki ssgcej nie jest
zanieczyszczony lub zatkany.

[ Sprawdzi¢, czy belki ssace nie sg
uszkodzone, zuzyte oraz, czy nie nalezy
wyregulowac ich odchylenia.

(1] Szorowanie w systemie FaST: Sprawdzi¢
poziom koncentratu w pojemniku FaST-PAK.
W razie potrzeby wymieni¢ opakowanie.
Patrz sekcja ZAKLADANIE POJEMNIKA
KONCENTRATU FaST-PAK w tym
podreczniku.

[ Szorowanie w systemie FaST: Sprawdzic,
czy wszystkie konwencjonalne srodki
czyszczace zostaty usuniete i wyptukane ze
zbiornika roztworu.

[] Szorowanie w systemie FaST: Sprawdzic,
czy zbiornik roztworu zostat napetniony tylko
czysta, zimna woda.

(L] Sprawdzi¢ klakson, Swiatta przednie, Swiatta
tylne, Swiatta ostrzegawcze i alarm cofania (o
ile maszyna jest w niego wyposazona).

(] Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie hamulcéw i
uktadu kierowniczego.

[] Sprawdzi¢ zapisy eksploatacyjne, aby
okresli¢ wymagane czynnosci
konserwacyjne.
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ZASADA DZIALANIA

6. Zwolni¢ pasek mocujacy i wyjaé pusty
WYMIANA ZBIORNIKA GAZU PLYNNEGO LPG zbiornik paliwa LPG.

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawi¢ jg na rownej powierzchni, wiaczy¢
hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk.

1. Otworzy¢ boczne drzwi dostepu.

2. Zamknag¢ serwisowy zawor zbiornika gazu
LPG.

7. Ostroznie wtozy¢ napetniony zbiornik z
gazem ptynnym LPG do maszyny w ten
sposob, aby kotek centrujgcy zbiornik
znajdowat sie w osi z otworem w kotnierzu
zbiornika. Zabezpieczy¢ zbiornik pakiem
mocujacym.

3. Uruchomi¢ maszyne i zaczeka¢ az zatrzyma
sie z braku paliwa. Wytgczy¢ maszyne.

4. Podnies¢ fotel operatora i otworzy¢ zatrzask
fotela, tak aby fotel pozostat podniesiony.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas
serwisowania maszyny unikaé w poblizu
ognia i iskrzenia. Pomieszczenie powinno byé
dobrze wentylowane

8. Przytaczy¢ przewdd paliwa LPG do
5. Wiozy¢ rekawice i usunaé szybkoztaczke serwisowego zaworu odpowietrzania
zbiornika. zbiornika. Sprawdzi¢, czy serwisowy zawor
odpowietrzajgcy jest czysty i nieuszkodzony
oraz czy pasuje do ztgcza przewodu paliwa.

9. Otworzy¢ powoli zawor serwisowy zbiornika i
sprawdzi¢ pod kagtem przecieku. W
przypadku zauwazenia przecieku
natychmiast zamkng¢ zawér serwisowy i
powiadomi¢ odpowiedni personel.
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ZASADA DZIALANIA

URUCHAMIANIE MASZYNY

1. Maszyny napedzane silnikiem na gaz ptynny
LPG: Powoli otworzy¢ serwisowy zawdr gazu
ptynnego.

UWAGA: Zbyt szybkie otworzenie serwisowego
zaworu moze spowodowac zatrzymanie
przeptywu paliwa wskutek zadziatania
serwisowego zaworu sprawdzajgcego. Jesli
nastgpi zatrzymanie przeptywu paliwa wskutek
zadziatania serwisowego zaworu sprawdzajgcego,
zamkngc serwisowy zawdr, odczekac kilka
sekund i ponownie powoli otworzyc zawar.

2. Usias¢ w fotelu operatora i nacisng¢ pedat
hamulca lub zaciagng¢ hamulec postojowy.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas
uruchamiania maszyny nalezy trzymaé stope
na hamulcu, a pedat zmiany kierunku
powinien byé w potozeniu spoczynkowym.

3. Przekreci¢ kluczyk zaptonu, az silnik
uruchomi sie.

UWAGA: Nie wigczac rozrusznika silnika na dfuzej
niz 10 sekund ani po uruchomieniu silnika. Przed
kolejnymi prébami uruchomienia silnika 15-20
sekund, az rozrusznik ostygnie, w przeciwnym
razie moze ulec uszkodzeniu.

4. Po uruchomieniu pozwoli¢, aby silnik i uktad
hydrauliczny rozgrzaty sie przez okoto 3 do 5
minut.

OSTRZEZENIE: Silnik wydziela
toksyczne spaliny. Moze spowodowaé
powazne uszkodzenia ukfadu
oddechowego lub uduszenie. Zapewnié¢
odpowiednig wentylacje. Skonsultowaé
ze specjalistami maksymalny czas
ekspozyciji. Silnik powinien byé
prawidiowo wyregulowany.

5. Wigczyé Swiatta.

WYLACZANIE MASZYNY

1. Zatrzymac¢ maszyne i wylgczy¢ wszystkie
funkcje szorowania i zamiatania.

2. Przekreci¢ w lewo kluczyk zaptonu, aby
wytgczy¢ zasilanie maszyny. Nie zsiadac z
fotela, dopoki maszyna nie wylgczy sie.

OSTROZNIE: Silnik napedzany gazem
plynnym LPG pracuje jeszcze przez
kilka sekund po wyfaczeniu kluczykiem.
Zaciggnaé hamulec postojowy przed
opuszczeniem maszyny.

UWAGA: Aby ochronic czesci silnika regulujgce
emisje w silnikach na gaz ptynny, po wytaczeniu
zaptonu silnik pracuje jeszcze przez kilka sekund.

ZE WZGL"DOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem maszyny lub serwisowaniem
maszyny nie parkowa- w poblizu palnych
materiatow, pytléw, gazéw ani cieczy.
Maszyne zatrzyma- na réwnej powierzchni,
wigczy- hamulec postojowy, wylaczy- silnik i
wyja- kluczyk.
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ZASADA DZIALANIA

NAPEENIANIE ZBIORNIKA ROZTWORU
MYJACEGO

SZOROWANIE PIANA (TRYB FaST) /
SZOROWANIE ec-H20 (TRYB ec-H20)

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawi¢ jg na rownej powierzchni, wtaczy¢
hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk.

1. Otworzy¢ korek lewego lub prawego
zbiornika roztworu.

2. Napetni¢ zbiornik tylko CZYSTA ZIMNA WODA
(0 temperaturze mniejszej niz 21°C ). NIE
WOLNO uzywa¢ wody gorgcej ani dodawac
do czyszczenia zadnych konwencjonalnych
detergentow, poniewaz mogtoby to
uszkodzi¢ system FaST.

OSTRZEZENIE: Materialy tatwopalne

moga spowodowaé eksplozje lub pozar.

W zbiorniku (zbiornikach) maszyny nie

wolno uzywaé materiatéw tatwopalnych.

UWAGA: Zaktadanie lub wymiana kartonu
FaST-PAK, patrz sekcia WYMIANA KARTONU
FaST-PACK w tym podreczniku.

UWAGA: Systemdw FaST lub ec-H20 nie mozna
uzywac, gdy w zbiorniku roztworu znajdujg sie
konwencjonalne detergenty czyszczace. Przed
uzyciem systemu FaST lub ec-H20 nalezy
oproznic, przeptukac i napetnic zbiornik roztworu
chfodng czystg wodg. Konwencjonalne
detergenty czyszczgce mogg spowodowac
uszkodzenie systemu FaST lub ec-H20.

SZOROWANIE KONWENCJONALNE

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawi¢ jg na rownej powierzchni, wiaczy¢
hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk.

1. Otworzy¢ korek lewego lub prawego
zbiornika roztworu.

2. Czesciowo wypetni¢ zbiornik roztworu wodg
(o temperaturze nie przekraczajacej 60°C ).
Doda¢ wymagang ilos¢ detergentu do
zbiornika roztworu. Dopetni¢ zbiornik wodg
do poziomu wskazywanego przez znacznik.

OSTRZEZENIE: Materialy tatwopalne
moga spowodowaé eksplozje lub pozar.
W zbiorniku (zbiornikach) maszyny nie
wolno uzywaé materiatéw tatwopalnych.

UWAGA: Przy szorowaniu konwencjonalnym
nalezy uzywaé wytacznie zalecanych
detergentéw. Uszkodzenie maszyny w wyniku
uzycia nieodpowiedniego detergentu
uniewaznia gwarancje producenta.

UWAGA: Jesli wystepuje nadmierne spienienie,
do zbiornika brudnej wody nalezy wiac zalecany
Srodek przeciwpienigcy. Aby uzyskac
odpowiednie zalecenia dotyczgce detergentu,
nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy
TENNANT.
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SZOROWANIE WYDLUZONE (ES) Z
AUTOMATYCZNYM NAPEENIANIEM
ZBIORNIKA

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed
zaparkowaniem lub serwisowaniem maszyny
nalezy ustawié jg na réwnej powierzchni,
zaciggna¢ hamulec postojowy i wylgczyé
maszyne.

1. Podtaczy¢ waz doprowadzajacy wode (o
temperaturze nie przekraczajgcej 60°C) do
ztgcza automatycznego napetniania.

¥

2. Wigczy¢ kluczykiem stacyjke (nie
uruchamiajac silnika) i odkreci¢ zawor zrédta
wody. System automatycznego napetniania
automatycznie napetni zbiornik do
odpowiedniego poziomu.

3. Napetni¢ zbiornik detergentu odpowiednim
detergentem.

UWAGA: Przy szorowaniu w systemie ES
nalezy uzywaé wytacznie zalecanych,
niskopienigcych sie detergentéw.
Uszkodzenie maszyny w wyniku uzycia
nieodpowiedniego detergentu uniewaznia
gwarancje producenta.

SZOROWANIE WYDLUZONE (ES) Z RECZNYM
NAPELNIANIEM ZBIORNIKA

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawi¢ jg na rownej powierzchni, wiaczy¢
hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk.

1. Otworzy¢ korek lewego lub prawego
zbiornika roztworu i napetni¢ zbiornik woda (o
temperaturze nie przekraczajgcej 60°C) do
poziomu wskazywanego przez znacznik.

2. Otworzy¢ korek zbiornika brudnej wodly i
napeic¢ zbiornik mniej wiecej do potowy
wodg (o temperaturze nie przekraczajacej
60°C).

OSTRZEZENIE: Materialy tatwopalne
moga spowodowaé eksplozje lub pozar.
W zbiorniku (zbiornikach) maszyny nie
wolno uzywaé materiatéw tatwopalnych.
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USTAWIANIE TRYBOW SZOROWANIA

Przed rozpoczeciem szorowania nalezy wybraé
zadany tryb szorowania (FaST, ES, ec—H20 lub
konwencjonalny). Nastepnie nalezy ustawi¢
docisk szczotki szorujgcej oraz wyregulowac
poziomy przeptywu roztworu. Podczas wigczania
i wytaczania maszyny ustawia sie ona
automatycznie na ostatnio uzywane ustawienia.

USTAWIANIE TRYBU ec—H20

UWAGA: Przechowywanie oraz transport maszyn
wyposazonych w system ec—H20 w
temperaturach ponizej zera wymaga stosowania
specjalnych procedur. Zapoznaé sie z procedurg
zabezpieczania przed zamarzaniem umieszczong
w rozdziale INFORMACJE ODNOSNIE
PRZECHOWYWANIA.

Maszyny wyposazone w standardowy panel
sterowania: Przycisk ec—H20 umozliwia
wiaczenie systemu ec—H20 przy wigczonym
przycisku 1—STEP. Zapali si¢ lampka nad
przyciskiem.

_”

ecC HoO

Panel standardowy

Migajaca czerwona kontrolka w dolnej czesci
diody LED (elektroluminescencyjnej),
bezposrednio nad przyciskiem ec—H20,
oznacza, ze system ec—H20 wymaga
przeptukania. Zob. rozdziat PROCEDURA
PLUKANIA MODUtU ec—H20 w rozdziale
KONSERWACJA.

Panel standardowy

Maszyny wyposazone w elementy sterowania
Pro—Panel: Tto zmieni kolor z czarnego na
wielokolorowe, ukos$nik zniknie z przycisku
ec—H20, a sam przycisk zostanie podswietlony
po wcisnieciu przycisku ec—H20, aby wskaza¢,
ze jest aktywny.

Pro—Panel

Przycisk ec—H20 zmieni kolor na czerwony,
przycisk wskazujacy na bfad | informujgcy o
alarmie zacznie migac, a komunikat o bfedzie
ec—H20 pojawi sie na ekranie, gdy wystapi bfad
ec—H20.
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USTAWIANIE TRYBU FaST

Maszyny wyposazone w standardowy panel
sterowania:Przycisk FaST umozliwia wtgczenie
systemu FaST w przypadku wiaczenia przycisku
szorowania 1—STEP. Zapali sie lampka obok
przycisku.

Panel standardowy

Maszyny wyposazone w elementy sterowania
Pro—Panel:Ukos$nik zniknie z przycisku FaST, a
przycisk zostanie pods$wietlony, gdy przycisk
FaST zostanie wcisniety, aby wskazaé, ze jest
aktywny.

Pro—Panel

USTAWIANIE TRYBU ES (SZOROWANIE
WYDLUZONE)

UWAGA: Po wigczeniu systemu ES musi uptyngé
chwila, zanim pompa systemu ES zacznie
pracowac.

Maszyny wyposazone w standardowy panel
sterowania: Przycisk ES umozliwia wigczenie

systemu ES w przypadku wigczenia przycisku
1—STEP. Zapali sie lampka obok przycisku.

Panel standardowy

Maszyny wyposazone w elementy sterowania
Pro—Panel: Ukos$nik zniknie z przycisku ES, a
przycisk zostanie podswietlony, gdy przycisk ES
zostanie wcisniety, aby wskaza¢, ze jest aktywny.

Pro—Panel
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USTAWIANIE DOCISKU SZCZOTKI

W normalnych warunkach docisk szczotki
powinien zosta¢ ustawiony na minimalng
warto$¢. Na bardzo zabrudzonych
powierzchniach docisk szczotki moze by¢
ustawiony na najwiekszag wartos¢. Szybkosc
jazdy i stan podtogi majg wptyw na skutecznosé
czyszczenia. Jesli szczotki sg zuzyte moze byé
konieczne zwiekszenie docisku. Podczas
wlaczania i wylaczania maszyny ustawia sie ona
automatycznie na ostatnio uzywane ustawienia.

USTAWIANIE DOCISKU SZCZOTKI —
STANDARDOWY PANEL STEROWANIA

Jesli jest wcisniety przycisk 1—STEP, przycisnaé
przycisk docisku szczotki, aby ustawic¢ jej docisk.
Wskaznik docisku szczotki pokazuje aktualnie
ustawiony docisk.

USTAWIANIE DOCISKU SZCZOTKI —
PRO-PANEL

Nacisna¢ przycisk docisku szczotki, aby uzyskac
dostep do przycisku zwiekszenia docisku szczotki
(+), przycisku zmniejszenia docisku szczotki (—),
a takze do paska wskaznika docisku szczotki.

Uzy¢ przycisku zwiekszania docisku szczotki (+) i
przycisku zmniejszania docisku szczotki (—), aby
zmieni¢ docisk szczotki. Pasek wskaZnika
docisku szczotki pokazuje aktualnie ustawiony
docisk.
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USTAWIENIA PRZEPLYWU ROZTWORU

Szybko$¢ jazdy i stan podtogi maja wptyw na
skuteczno$¢ szorowania. Przy normalnym
zabrudzeniu poziom przeptywu roztworu nalezy
ustawi¢ na minimalng warto$¢. W przypadku
trudnego do usuniecia brudu poziom przeptywu
roztworu nalezy ustawi¢ na wiekszg wartosé.
Podczas wtaczania i wytgczania maszyny ustawia
sie ona automatycznie na ostatnio uzywane
ustawienia.

PRZEPLYW ROZTWORU W SYSTEMIE ES
(SZOROWANIE WYDLUZONE)

W maszynach z systemem ES przeptyw
detergentu jest wyfaczany, gdy przeptyw
roztworu jest ustawiony na najnizszym
poziomie. Przy normalnych zabrudzeniach
przeptyw roztworu powinien byé ustawiony na
$rednim lub najnizszym poziomie. Przy
ustawieniu $rednim jest wtaczony przeptyw
roztworu ORAZ detergentu. Przy ustawieniu
najnizszym jest wigczony przeptyw samego
roztworu BEZ dodawania detergentu. Detergent
nie musi by¢ bez przerwy dodawany do
roztworu, aby uzyskaé dobre wyniki szorowania.

USTAWIANIE PRZEPLYWU ROZTWORU —
STANDARDOWY PANEL STEROWANIA

Przy wtaczonym przycisku 1—STEP nalezy
nacisnaé przycisk zwiekszenia ilosci roztworu (+)
lub przycisk zmniejszenia ilosci roztworu (—), aby
ustawi¢ poziom przeptywu roztworu. Wskaznik
przeptywu roztworu wyswietla aktualne
ustawienie przeptywu roztworu.

USTAWIANIE PRZEPLYWU ROZTWORU —
PRO-PANEL

Nacisna¢ przycisk przeptywu roztworu, aby
uzyskac dostep do przycisku zwiekszenia ilosci
roztworu (+), przycisku zmniejszenia ilosci
roztworu (—), a takze paska wskazujgcego
przeptyw roztworu.

Uzy¢ przycisku zwigkszania przeptywu roztworu
(+) i przycisku zmniejszania przeptywu roztworu
(—), aby ustawi¢ warto$¢ przeptywu roztworu.
Pasek wskaznika przeptywu roztworu wysSwietla
aktualne ustawienie przeptywu roztworu.
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SZOROWANIE — PANEL STANDARDOWY

Przycisk 1—STEP wiacza wszystkie funkcje
szorowania.

DLA BEZPIECZENSTWA: Nie wolno uzywaé
maszyny bez poznania i zrozumienia tresci
podrecznika operatora.

1. Uruchomié maszyne.

UWAGA: Upewni¢ sie, ze ustawienia trybu
szorowania zostaty odpowiednio wybrane.

2. Nacisna¢ przycisk 1—Step. Zapali sie lampka
nad przyciskiem. Zostang wtgczone
wszystkie wstepnie ustawione funkcje
szorowania.

UWAGA: Przy szorowaniu konwencjonalnym NIE
wigcza¢ systemu FaST ani ec—H20.
Konwencjonalne detergenty czyszczace moga
spowodowa¢é uszkodzenie systemu FaST lub
ec—H20. Przed uzyciem systemu FaST lub
ec—H20 nalezy opréznic, przeptukaé i napetnic¢
zbiornik roztworu chtodng czystg woda.

3. Zwolni¢ hamulec postojowy, nastepnie
nacisna¢ pedat zmiany kierunku, aby
rozpocza¢ szorowanie.

OSTRZEZENIE: Materiaty tatwopalne lub
metale reaktywne mogg spowodowac
eksplozje lub pozar. Nie zbiera¢.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas eksploatacji
maszyny powierzchnie nachylone i sliskie
nalezy szorowaé¢ powoli.

UWAGA: Podczas jazdy do tytu belka ssgca
zostanie automatycznie uniesiona. Zapobiega to
uszkodzeniu belki ssgcej.

4. Pusci¢ pedat zmiany kierunku i nacisna¢
pedat hamulca, aby zatrzyma¢ maszyne.

5. Aby przerwa¢ szorowanie, nalezy nacisng¢
przycisk szorowania 1—STEP. Lampka obok
przycisku zgasnie i po chwili funkcje
szorowania zostang zatrzymane.

UWAGA: Jesli w trakcie dziatania maszyny pojawi
sie bfad lub kod alarmu, nalezy jg zatrzymag i
odwota¢ sie do rozdziatu Bt.,,DY | ALARMY
niniejszej instrukcji, aby pozna¢ powdd i dziatania
naprawcze w celu wyeliminowania btedu lub
alarmu.

6. Na zakonczenie kazdej zmiany pracy lub w
razie potrzeby nalezy oprézni¢ pojemnik
odpadow i zbiornik brudnej wody. Patrz
rozdziaty OPROZNIANIE POJEMNIKA
ODPADOW i OPROZNIANIE | CZYSZCZENIE
ZBIORNIKA BRUDNEJ WODY.
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SZOROWANIE — PRO—-PANEL

Przycisk 1—STEP wiacza wszystkie funkcje
szorowania.

DLA BEZPIECZENSTWA: Nie wolno uzywaé
maszyny bez poznania i zrozumienia tresci
podrecznika operatora.

1. Uruchomié maszyne.

2. Jesli to konieczne, zalogowac sie na
maszynie. Patrz EKRAN LOGOWANIA
PRO—-ID.

3. Jesli to konieczne, wykonag liste kontrolng

czynnosci przed uruchomieniem Pro—Check.

Patrz WYKONYWANIE LISTY KONTROLNEJ
CZYNNOSCI PRZED URUCHOMIENIEM
PRO—CHECK.

UWAGA: Upewni¢ sie, ze ustawienia trybu
szorowania zostaty odpowiednio wybrane.

4. Nacisna¢ przycisk 1—Step. Przycisk 1—STEP
i wszystkie inne wybrane przyciski
szorowania zostana podswietlone.

UWAGA: Przy szorowaniu konwencjonalnym NIE
wigcza¢ systemu FaST ani ec—H20.
Konwencjonalne detergenty czyszczace moga
spowodowac uszkodzenie systemu FaST lub
ec—H20. Przed uzyciem systemu FaST lub
ec—H20 nalezy opréznic, przeptukaé i napetnic¢
zbiornik roztworu chtodng czystg woda.

5. Zwolni¢ hamulec postojowy, nastepnie
nacisna¢ pedat zmiany kierunku, aby
rozpocza¢ szorowanie.

OSTRZEZENIE: Materiaty tatwopalne lub

metale reaktywne moga spowodowac
eksplozje lub pozar. Nie zbiera¢.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas eksploatacji

maszyny powierzchnie nachylone i sliskie
nalezy szorowa¢ powoli.

UWAGA: Podczas jazdy do tytu belka ssgca
zostanie automatycznie uniesiona. Zapobiega to
uszkodzeniu belki ssgcej.

6. Nacisnac¢ przycisk kamery tylnej w dowolnej
chwili, aby sprawdzi¢ wydajnos¢ czyszczenia
za maszyna.

ec HoO

7. Pusci¢ pedat zmiany kierunku i nacisnaé
pedat hamulca, aby zatrzyma¢ maszyne.

UWAGA: Jesli w trakcie dziatania maszyny pojawi
sie biad lub kod alarmu, nalezy jg zatrzymac i
odwofa¢ sie do rozdziatu Bt.,,DY | ALARMY
niniejszej instrukcji, aby pozna¢ powdéd i dziatania
naprawcze w celu wyeliminowania btedu lub
alarmu.

8. Na zakonczenie kazdej zmiany pracy lub w
razie potrzeby nalezy oprézni¢ pojemnik
odpadow i zbiornik brudnej wody. Patrz
rozdziaty OPROZNIANIE POJEMNIKA
ODPADOW i OPROZNIANIE | CZYSZCZENIE
ZBIORNIKA BRUDNEJ WODY.
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PODWOJNE SZOROWANIE

Podwdjne szorowanie polega na zrobieniu
dwadch lub wiecej przej$¢ maszyny w obszarach
mocno zabrudzonych. Pierwsze szorowanie
nalezy zrobi¢ z uniesiong tylng belka ssaca, aby
pozwoli¢ roztworowi wsigknaé¢ w podtoge. Do
czyszczenia powierzchni silnie zabrudzone;j
nalezy stosowa¢ metode podwdjnego
szorowania.

Podwdjne szorowanie mozna wykonac za
pomocg SYSTEMU SZOROWANIA FaST
(OPCJA) SYSTEMU SZOROWANIA ec—H20
(opcjonalnie) lub Metod SZOROWANIA
KONWENCJONALNEGO

Przed przystgpieniem do dwukrotnego
szorowania nalezy zdja¢ zderzak szczotki
bocznej. Wyciagna¢ kotki i zdja¢ zderzak belki
ssace;j.

UWAGA: Upewni¢ sie, ze ustawienia trybu
szorowania zostaty odpowiednio wybrane.

Maszyny wyposazone w standardowy panel
sterowania:Nacisna¢ przycisk szorowania
1—STEP, a nastepnie przycisk wentylatora
szorowania/belki ssgcej. Lampka nad
przyciskiem wentylatora odsysania | belki ssacej
zgasnie, belka ssaca zostanie uniesiona, a
wentylator odsysania wytgczy sie. Szorowanie
mocno zabrudzonych powierzchni.

Panel standardowy

UWAGA: Upewni¢ sie, ze ustawienia trybu
Sszorowania zostaty odpowiednio wybrane.

Maszyny wyposazone w elementy sterowania
Pro—Panel: Nacisna¢ przycisk szorowania
1—STEP, a nastepnie przycisk wentylatora
szorowania/belki ssgcej. Przycisk wentylatora
odsysania/belki ssgcej zgasnie, belka ssaca
zostanie uniesiona, a wentylator odsysania
wytgczy sie. Szorowanie mocno zabrudzonych
powierzchni.

Pro—Panel

Pozostawi¢ roztwoér czyszczacy na podtodze na
5—15 minut. Ponownie zatozy¢ zesp6t odsysajacy
szczotki bocznej na miejsce.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas eksploatacji
maszyny powierzchnie nachylone i sliskie
nalezy szorowa¢ powoli.

Nacisna¢ ponownie przycisk wentylatora
szorowania | belki ssgcej, aby opusci¢ belke
ssgca i wigczyé wentylator odsysania.
Wyszorowa¢ podtoge drugi raz, zbierajac roztwoér
czyszczacy.

OSTRZEZENIE: Materiaty tatwopalne lub
metale reaktywne moga spowodowac
eksplozje lub pozar. Nie zbiera¢.

UWAGA: W razie potrzeby zredukowaé przeptyw
roztworu podczas szorowania podfogi po raz
drugi.

UWAGA: Metoda podwdéjnego szorowania nie jest
zalecana w miejscach, gdzie woda moze wptyngé
pod potki lub uszkodzi¢ produkty.
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TRYB ZBIERANIA WODY (BEZ SZOROWANIA)

Maszyny mozna uzy¢ do zbierania wody lub
wyciekow ptyndw niepalnych bez szorowania.

OSTRZEZENIE: Materiaty tatwopalne lub
metale reaktywne moga spowodowac
eksplozje lub pozar. Nie zbiera¢.

Przed zebraniem wody lub rozlanych ptynéw
niepalnych, upewni¢ sie, ze przycisk 1—STEP jest
aktywny, a wszystkie pozostate funkcje
czyszczace sg wylaczone.

Maszyny wyposazone w standardowy panel
sterowania: Nacisna¢ przycisk wentylatora
odsysania/belki ssgcej szczotki szorujgcej. Zapali
sie lampka nad tym przyciskiem, belka ssaca
zostanie opuszczona, a wentylator odsysania
wiaczy sie. Mozna teraz zebra¢ wode lub wyciek
ptynu niepalnego.

&

Panel standardowy

Maszyny wyposazone w elementy sterowania
Pro—Panel: Nacisna¢ przycisk wentylatora
odsysania/belki ssgcej szczotki szorujacej. Zapali
sie lampka nad tym przyciskiem, belka ssaca
zostanie opuszczona, a wentylator odsysania
wiaczy sie. Mozna teraz zebra¢ wode lub wyciek
ptynu niepalnego.

X ec HzO

? ol B

1
\ 2:09PM

Pro—Panel
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WYPROZNIANIE | CZYSZCZENIE POJEMNIKA
NA ODPADY - WYLACZNIE CYLINDRYCZNE
GLOWICE DO SZOROWANIA

1. Podjecha¢ maszyng do miejsca gromadzenia
odpadow.

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawi¢ jg na rownej powierzchni, wiaczy¢
hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk.

2. Nacisna¢ dzwignie zwalniajgcg wozek
pojemnika na odpady.

3. Pociagna¢ wozek pojemnika na odpady do
momentu jego otwarcia.

4. Pociagna¢ pojemnik na odpady, aby go
wyjac z wozka.

i o

5. Oproézni¢ zawarto$¢ pojemnika na odpady.

6. Usung¢ sito odpaddéw z pojemnika na
odpady.

7. Przeptukaé sito odpadoéw i pojemnik na
odpady.
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0]

. Odtaczy¢ waz podcisnieniowy od tylnego
ztgcza.

9. Pusci¢ strumien wody przez port
umieszczony wewnatrz ztacza
podcisnieniowego, aby wyptuka¢ odpady ze
ztacza pojemnika na odpady.

10. Podtagczy¢ ponownie waz podcisnieniowy do
tylnego ztgcza.

11. Ponownie zamontowa¢ sito odpadéw do
pojemnika na odpady.

12. Dopasowac¢ pojemnik na odpady do woézka
pojemnika na odpady, przesuwajgc uchwyt
do tytu w strone pojemnika na odpady.

13. Podnie$¢ powoli uchwyt umieszczony na
wozku pojemnika odpadéw i pchng¢ do
oporu, az do zatrzasniecia zatrzaskow.
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OPROZNIANIE | CZYSZCZENIE ZBIORNIKA
BRUDNEJ WODY

Codziennie lub gdy zapali sie wskaznik

zapetnienia zbiornika oprézni¢ i oczyscic¢ zbiornik

brudnej wody.

Oczysci¢ zewnetrzng czes¢ zbiornika brudnej
wody za pomocg $rodkéw czyszczacych do
polichlorku winylu.

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawi¢ jg na rownej powierzchni, wiaczy¢
hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk.

OPROZNIANIE ZBIORNIKA BRUDNEJ WODY

WEZEM SPUSTOWYM

1.

2. Umiesci¢ otwor wylotowy weza spustowego

Podnies¢ pokrywe zbiornika brudnej wody.

zbiornika brudnej wody nad podtogowa
kratkg Sciekowa.

3. Otworzy¢ zawér Variable Drain Valve
zbiornika brudnej wody.

4. Wyptuka¢ zanieczyszczenia i odpady przez
otwér spustowy w rynience odmgtawiacza i
przeptuka¢ waz podcisnieniowy.

UWAGA: Do czyszczenia zbiornikow NIE WOLNO
uzywac pary. Nadmierne ciepto moze uszkodzic
zbiorniki i podzespoly.

5. Wyjac¢ i przeptuka¢ sitko wentylatora
odsysania ze zbiornika brudnej wody.
X ) e
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6. Przeptuka¢ czujnik przeptywu.

7. Maszyny z systemem ES: Przeptukac filtr
systemu ES. W razie potrzeby wyjac filtr
systemu ES ze zbiornika brudnej wody.

8. Wyptuka¢ ze zbiornika brudnej wody brud i
odpady przez spust zbiornika. Oprézni¢
zbiornik brudnej wody.

9. Zamkng¢ zawér Variable Drain Valve
zbiornika brudnej wody.

10. Ponownie zamocowac¢ wgz spustowy
zbiornika brudnej wody na tylnej $cianie
zbiornika i zamkna¢ pokrywe zbiornika.

OPROZNIANIE ZBIORNIKA BRUDNEJ WODY
ZATYCZKA

Uzy¢ do opréznienia zbiornika brudnej wody
zatyczki spustowej, gdy zbiornik oproznia sie
powoli lub waz spustowy jest zatkany.

1. Zaparkowa¢ maszyne tak, ze najwiekszy
otwér spustowy zbiornika brudnej wody
znajdzie sie nad otworem utylizacyjnym.
Zaciggna¢ hamulec postojowy.

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawi¢ jg na rownej powierzchni, wiaczy¢
hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk.

2. Wytacznie maszyny wyposazone w
cylindryczne gfowice szorujace: Aby
unikna¢ wydostawania sie wody i odpadow z
pojemnika na odpady, nalezy otworzyé
wozek na odpady i wyja¢ pojemnik na
odpady.
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3. Chwyci¢ za uchwyt zatyczki i wyciagnac 6. Wyptuka¢ zanieczyszczenia i odpady przez
zatyczke spustowg ze zbiornika. otwarty otwér spustowy.

4. Otworzy¢ zawér Variable Drain Valve 7. Oczyscic¢ otwor spustowy, nastepnie
zbiornika brudnej wody. ponownie zatozy¢ zatyczke spustowa.

] Docisnac¢ raczke zatyczki w dot, aby
uszczelni¢ otwor. Przed docisnieciem
sprawdzi¢, czy zatyczka weszta w otwor
catym obwodem.

UWAGA: Jesli trzeba, obrdcic ragczke w prawo,
aby mocniej uszczelnic¢ lub w lewo, aby
poluzowac uszczelnienie.
[ .

5. Zdja¢ waz spustowy z tylnej scianki zbiornika
i przeptuka¢ zanieczyszczenia i odpady z
weza do wnetrza zbiornika.

N
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8. Zamkna¢ zawor Variable Drain Valve
zbiornika brudnej wody.

9. Ponownie zamocowa¢ waz spustowy
zbiornika brudnej wody na tylnej $cianie
zbiornika.

10. Wytacznie maszyny wyposazone w
cylindryczne gtowice szorujgce: Ponownie
zamontowa¢ pojemnik na odpady na woézku
pojemnika na odpady i zamkna¢ go.

11. Zamkna¢ pokrywe zbiornika brudnej wody.

OPROZNIANIE | CZYSZCZENIE ZBIORNIKA
ROZTWORU

Zbiornik roztworu w maszynach nie
wyposazonych w system ES nie wymaga
regularnej konserwacji. Jesli na dnie zbiornika
utworzy sie osad, nalezy przeptukac zbiornik
silnym strumieniem cieptej wody.

Zewnetrznag czesc¢ zbiornika roztworu oczysci¢ za
pomocg srodkow czyszczacych do polichlorku
winylu.

Zbiornik roztworu w maszynach wyposazonych
w system ES powinien by¢ oprézniany i
czyszczony codziennie.

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed
zaparkowaniem lub serwisowaniem maszyny
nalezy ustawié jg na réwnej powierzchni,
zaciggna¢ hamulec postojowy i wylaczyé
maszyne.

1. Otworzy¢ pokrywe zbiornika(éw) roztworu.

2. Umiesci¢ otwor wylotowy weza spustowego
zbiornika roztworu nad podtogowg kratkg
Sciekowa.
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3. Otworzy¢ zawor Variable Drain Valve 6. ZamknaC zawor Variable Drain Valve
zbiornika roztworu. zbiornika roztworu.

4. Przeptukaé zbiornik roztworu. Wyptukac 7. Ponownie zamocowac¢ wgz spustowy
zanieczyszczenia przez spust zbiornika. zbiornika roztworu na tylnej $cianie zbiornika.

8. Zamkna¢ pokrywe zbiornika(6w) roztworu.

5. Przeptuka¢ czujnik przeptywu i sitko filtru.
Oprézni¢ zbiornik roztworu.
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AWARIE / ALARMY

Gdy pojawi sie mechaniczny / elektroniczny
problem z maszyna, operator otrzyma
ostrzezenie o awarii / alarmie.

Aby zresetowac¢ wskazniki awarii, nalezy
wytgczy¢ maszyne i usuna¢ przyczyne awarii.
Wskaznik awarii / alarmu zostanie zresetowany
pO ponownym uruchomieniu maszyny.

W celu okreslenia przyczyny awarii lub
uszkodzenia nalezy zapoznac sie z tabelg
wskazan awaryjnych /alarmowych.

UWAGA: Gdy maszyna zostanie wigczona bez
pracujgcego silnika, zaswiecg sie kontrolki
informujgce o niskim ci$nieniu oleju silnikowego,
niskim napieciu alternatora i koniecznosci
sprawdzenia silnika. Jest to normalne zachowanie

WSKAZNIKI AWARII/ALARMOWE —
STANDARDOWY PANEL STEROWANIA

Maszyna jest wyposazona w dwa wzrokowe
wskazniki — czerwong lampke i wyswietlacz LCD
(wyswietlacz ciektokrystaliczny).

Miganie czerwonej lampki wskazuje na
wystapienie jakiej$ awarii / alarmu.

= - -
Eglﬁt L niH..}jI_‘__LI

Na wyswietlaczu LCD wyswietlany jest kod tej
awarii / alarmu. Jesli jednoczes$nie wystapi wiecej
niz jedna awaria, kody tych awarii sg wyswietlane
naprzemiennie.

WSKAZNIKI AWARII / ALARMOWE —
PRO- PANEL

Przycisk wskaznika awarii [ alarmu bedzie
nieprzerwanie migat, wskazujac na pojawienie
sie awarii / alarmu. Wielokolorowe tto zmieni sie
na czarne.

T
o B

2:03 PM

Nacisna¢ migajacy czerwony przycisk
bfedu, aby zobaczy¢ btedy. Na
wyswietlaczu pojawi sie ekran awarii /

alarmow.

Nacisna¢ migajacy zofty przycisk

. wskaznika alarmu, aby zobaczy¢ alarmy.
Na wyswietlaczu pojawi sie ekran awarii /
alarméw.

Tekst awarii / alarmu pojawi sie pod ikong na
$rodku ekranu.

Nacisna¢ strzatke w prawo, aby przewina¢
awarie / alarmy do przodu.

Nacisnac¢ strzatke w lewo, aby przewina¢
awarie / alarmy do tytu.

do gtéwnego ekranu operacyjnego.

Nacisnac¢ strzatke wstecz, aby wroci¢ do
< poprzedniego ekranu.

@ Nacisna¢ przycisk domowy, by powrdécié

T20 Gas/LPG 9016220 (9-2022)

55



ZASADA DZIALANIA

Numer
kodu
btedu

0x0010
0x0701

0x0781

0x0790

0x0791

0x07A0

0x07A4

0x07B0

0x07B1

0x07B2

0x07B3

0x07B4

0x07B5

Kod usterki
Panel standardowy

Awaria — hamulec
postojowy

Awaria ECH20 —
konieczne
przeptukanie

Awaria — brak
detergentu

Awaria — zbiornik
roztworu jest pusty

Awaria — zbiornik
brudnej wody jest
petny

Awaria — filtr zatkany

Awaria — puste
miejsce

Awaria — wysoka
temperatura silnika

Awaria — wysoka
temperatura ptynu
hydraulicznego

Awaria — wskaznik
wadliwego dziatania
silnika

Awaria — niski
poziom paliwa

Awaria — niskie
cisnienie oleju w
silniku

Awaria — niskie
napiecia alternatora
silnika

Kod awarii —
Pro—Panel

Awaria — hamulec
postojowy

Awaria ECH20 —
konieczne
przeptukanie

Awaria — brak
detergentu

Awaria — zbiornik
roztworu jest pusty

Awaria — zbiornik
brudnej wody jest
petny

Awaria — filtr zatkany

Awaria — puste
miejsce

Awaria — wysoka
temperatura silnika

Awaria — wysoka
temperatura ptynu
hydraulicznego

Awaria — wskaznik
wadliwego dziatania
silnika

Awaria — niski
poziom paliwa

Awaria — niskie
ci$nienie oleju w
silniku

Awaria — niskie
napiecia alternatora
silnika

Przyczyna(—y)

Wiaczony hamulec
postojowy

System ec—H20 zatkany
przez nieczystosci
Pusty zbiornik detergentu

Zbiornik roztworu jest pusty

Petny zbiornik brudnej
wody

Zatkany filtr ptynu
hydraulicznego

Operator nie siedzi na
swoim miejscu, gdy
wigczony jest silnik
Silnik przegrzewa sie

Zbyt wysoka temperatura
ptynu hydraulicznego

Wadliwe dziatanie silnika

Pusty zbiornik paliwa

Mozliwy niski poziom oleju

Nieprawidtowe zasilanie
silnika

Srodek zaradczy

Zwolni¢ hamulec postojowy

Przeptuka¢ system ec—H20

Uzupetni¢ zbiornik
detergentem.

Napetni¢ zbiornik roztworu

Oprézni¢ zbiornik brudnej
wody

Wytaczy¢ maszyne.
Skontaktuj sig z
przedstawicielem serwisu
firmy Tennant

Operator musi siedzie¢ na
swoim miejscu, aby
maszyna mogta pracowac

Doda¢ chtodziwo do uktadu
chiodzacego

Wytaczy¢ maszyne.
Skontaktuj sig z
przedstawicielem serwisu
firmy Tennant

Wytaczy¢ maszyne.
Skontaktuj sig z
przedstawicielem serwisu
firmy Tennant

Napetni¢ zbiornik paliwa
(benzynowy)

Wymieni¢ zbiornik paliwa
(LPG)

Doda¢ oleju do silnika, jesli
to konieczne

Wytaczy¢ maszyne.
Skontaktuj sig z
przedstawicielem serwisu
firmy Tennant

*UWAGA: W przypadku wszystkich innych kodéw btedéw nalezy skontaktowa¢ sie z przedstawicielem
serwisu firmy Tennant.
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OPCJE

SPRYSKIWACZ (OPCJA)

Spryskiwacz jest uzywany do czyszczenia
maszyny i otaczajgcego jg obszaru. Roztwor
czyszczacy jest dostarczany do spryskiwacza ze
zbiornika roztworu. Do spryskiwacza jest
dotaczony wysiegnik do czyszczenia trudno
dostepnych miejsc.

UWAGA: Stosujgc spryskiwacz do czyszczenia
maszyny, nalezy uwazac, aby NIE zala¢ woda
urzadzen elektronicznych.

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed
zaparkowaniem lub serwisowaniem maszyny
nalezy ustawi¢ ja na rownej powierzchni,
zaciagna¢ hamulec postojowy i wytaczyé
maszyne.

1. Przekreci¢ kluczyk do potozenia Wt. (bez
uruchamiania maszyny).

UWAGA: Mozna uzywac spryskiwacza podczas
gdy maszyna jest wigczona, ale zalecane jest

wytaczenie maszyny przed uzyciem spryskiwacza.

2. Nacisna¢ gorna cze$c¢ przefgcznika
spryskiwacza, aby wiaczy¢ doptyw wody.
Zapali sie lampka na przetaczniku
spryskiwacza.

3. Wyjaé spryskiwacz z miejsca
przechowywania i rozpocza¢ czyszczenie.

- .‘—W _
O J;

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas stosowania
powietrza lub wody pod ci$nieniem nalezy
stosowaé okulary ochronne.

4. Przy czyszczeniu trudno dostepnych miejsc
zatozy¢ na spryskiwacz wysiegnik.

6. Po skonhczonej pracy odtozyé spryskiwacz i
wysiegnik w miejsce przechowywania.

7. Nacisna¢ dolng cze$¢ przefacznika
spryskiwacza, aby wytaczy¢ doptyw wody.
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DOZOWANIE DETERGENTU (OPCJA)

Przetgcznik dozowania detergentu zapewnia
ciggly zwiekszony przeptyw detergentu w
miejscach o szczeg6lnym nagromadzeniu brudu
lub ziemi. Zbiornik detergentu dostarcza detergent
do przetgcznika dozowania detergentu.

Napetni¢ zbiornik wtasciwym detergentem.

.

Podczas szorowania nacisng¢ gorng cze$¢
przetgcznika, aby zwiekszy¢ przeptyw detergentu.
Nacisniecie dolnej czesci przetgcznika spowoduje
dodatkowe zwiekszenie przeptywu detergentu.
Lampka na przetgczniku wskazuje, ktore
ustawienie jest aktywne.

UWAGA: Przetgcznik mozna skonfigurowac do
réznych predkosci przeptywu. Skontaktowac sie z
przedstawicielem serwisu firmy Tennant w celu
zmiany domysinych predkoSci przeptywu.
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SYSTEM ODSYSANIA Z TRUDNO
DOST,,PNYCH MIEJSC (OPCJA)

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed
zaparkowaniem lub serwisowaniem maszyny
nalezy ustawi¢ ja na rownej powierzchni,
zaciagna¢ hamulec postojowy, wylaczy¢ i
wyjaé kluczyk.

1. Wyja¢ waz wysiegnika i przewdd z pokrowca.

2. Potaczy¢ waz wysiegnika z wezem
podci$nieniowym.

4. Uruchomi¢ maszyne.

OSTRZEZENIE: Silnik wydziela
toksyczne spaliny. Moze spowodowac
powazne uszkodzenia uktadu
oddechowego lub uduszenie. Zapewnié¢
odpowiednia wentylacje. Skonsultowaé
ze specjalistami maksymalny czas
ekspozyciji. Silnik powinien byé¢
prawidiowo wyregulowany.

5. Sprawdzi¢, czy przycisk 1—STEP jest
wytaczony.

6. Przycisnac¢ przycisk wentylatora/belki ssacej,
aby wiaczy¢ wentylator ssania.

Panel standardowy Pro—Panel
UWAGA: Nastgpi opuszczenie tylnej belki ssgcej.

7. Zebraé rozsypane odpady.

8. Po zakonczeniu nacisna¢ przycisk
wentylatora szorowania | belki ssgcej, aby
wylaczy¢ wentylator odsysania. Lampka nad
tym przetacznikiem zgasnie.

9. Wylaczy¢ maszyne.

10. Zdemontowa¢ system prézniowego
czyszczenia trudno dostepnych miejsc i
umiesci¢ go w pokrowcu.

11. Zatozy¢ ponownie waz podcisnieniowy na
ramie podnosnika pojemnika odpaddw.
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SYSTEM CZYSZCZENIA TRUDNO 5. Potaczy¢ drugie konce weza roztworu i weza
DOSTEPNYCH MIEJSC (OPCJA) podcisnieniowego z osprzetem do
czyszczenia trudno dostepnych miejsc.

System czyszczenia trudno dostepnych miejsc
korzysta z systeméw odsysania i przeptywu
roztworu. Osprzet do czyszczenia trudno
dostepnych miejsc pozwala szorowa¢ podtoge w
miejscach poza zasiegiem maszyny.

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed
zaparkowaniem lub serwisowaniem maszyny
nalezy ustawié jg na réwnej powierzchni,
zaciggna¢ hamulec postojowy i wylaczyé
maszyne.

1. Wyja¢ osprzet do czyszczenia trudno
dostepnych miejsc z pokrowca
umieszczonego na gérnej pokrywie zbiornika
na brudng wode.

. , ) ) 6. Uruchomi¢ maszyne.
2. Odfaczy¢ waz zasysania belki ssgcej od

gornej zespotu tylnej belki ssacej. OSTRZEZENIE: Silnik wydziela
. . o toksyczne spaliny. Moze spowodowaé
3. Potaczy¢ waz podcidnieniowy osprzetu do powazne uszkodzenia uktadu

czyszczenia trudno dostepnych miejsc z
wezem podcisnieniowym za pomocg
tacznika.

oddechowego lub uduszenie. Zapewnié
odpowiednig wentylacje. Skonsultowac
ze specjalistami maksymalny czas
ekspozyciji. Silnik powinien byé
prawidiowo wyregulowany.

7. Sprawdzi¢, czy przycisk 1—STEP jest
wytaczony.

8. Nacisna¢ przycisk wentylatora
odsysania/belki ssgcej szczotki szorujgcey.
Wentylator odsysania rozpocznie dziatanie.

4. Potaczy¢ koniec weza roztworu do
szybkoztgczki. Wcisng¢ ztgcze do oporu.
Pociggna¢ waz, aby sprawdzi¢, czy jest
pofgczony.

UWAGA: Nastagpi takze opuszczenie belki ssgcej.
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9. Nacisng¢ goérng czesc przefgcznika
spryskiwacza, aby wtaczy¢ doptyw wody.

10. Nacisng¢ dzwignie przeptywu roztworu na
wysiegniku systemu czyszczenia trudno
dostepnych miejsc, aby rozpyli¢ roztwoér na
podtodze. Szorowaé podtoge strong ze
szczotka koncowki czyszczace;.

11.

Odessac roztwor, obracajagc koncéwke
czyszczaca, tak ze strona odsysajgca jest u
dotu.

Jesli koncéwke czyszczacg trudno jest
przesuwaé po podtodze lub koncéwka Zle
zbiera roztwor, nalezy wyregulowac rolki
koncéwki, obracajgc czarne pokretto
regulaciji.

UWAGA: Kdtka sg dobrze wyregulowane, jesli
listwa koricowki ssgcej wygina sie nieznacznie
podczas przesuwania koricowki w przod i wstecz.

12.

13.
14.

15.

16.

Po zakonczeniu szorowania nacisna¢
przycisk wentylatora szorowania | belki
ssgcej, aby wylaczy¢ podcisnienie, i
nacisnaé przycisk przetacznika spryskiwacza,
aby wytaczy¢ doptyw wody.

Wytaczy¢ maszyne.

Odtaczy¢ waz podcisnieniowy systemu do
czyszczenia trudno dostepnych miejsc od
weza zasysania belki ssgcej oraz wgz
przeptywu roztworu od szybkozigczki.

Ponownie podtaczy¢ waz podcisnieniowy do
zespotu tylnej belki ssace;j.

Zdemontowa¢ system do czyszczenia trudno
dostepnych miejsc i umiesci¢ go w
pokrowcu.
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SPRYSKIWACZ WYSOKOCISNIENIOWY
(OPCJA)

Spryskiwacz wysokoci$nieniowy stuzy do
powaznego czyszczenia. Nie uzywac detergentu
w zbiorniku roztworu podczas uzywania
spryskiwacza ciSnieniowego, poniewaz moze
dojs¢ do uszkodzenia spryskiwacza
cisSnieniowego.

Spryskiwacz wysokoci$nieniowy uzywany jest do
czyszczenia maszyny i otaczajacego jg obszaru.

UWAGA: Stosujgc spryskiwacz
wysokocisnieniowy, nalezy uwazaé, aby NIE zala¢
wodg urzgdzeri elektronicznych.

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed
zaparkowaniem lub serwisowaniem maszyny
nalezy ustawiPo zakonczeniu szorowania
nacisna¢ ja na rownej powierzchni, zaciagnaé
hamulec postojowy i wytaczy¢é maszyne.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas stosowania
powietrza lub wody pod ci$nieniem nalezy
stosowaé sprzet chroniacy oczy i uszy.

1. Wylaczy¢ maszyne i zaciagna¢ hamulec
postojowy.

UWAGA: Opcja spryskiwacza
wysokocisnieniowego nie dziafa, jesli nie jest
wigczony hamulec parkingowy.

2. Podtaczy¢ waz do spryskiwacza
wysokoci$nieniowego.

3. Drugi koniec weza podfaczy¢ do wysiegnika.

4. Dysze na wysiegniku dostosowa¢ do
wymaganych ustawien.

Wysuna¢ spryskiwacz dla ustawienia
ci$nienia Niskie (Low), lub wsunaé
spryskiwacz dla wstawienia ci$nienia
Wysokie (High). Przekreci¢ dysze dla
ustawienia albo Strumien (Stream) albo
Wachlarz (Fan).

]

5. Uruchomi¢ maszyne.

OSTRZEZENIE: Silnik wydziela
toksyczne spaliny. Moze spowodowaé
powazne uszkodzenia uktadu
oddechowego lub uduszenie. Zapewnié¢
odpowiednia wentylacje. Skonsultowaé
ze specjalistami maksymalny czas
ekspozyciji. Silnik powinien by¢
prawidiowo wyregulowany.
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6. Sprawdzi¢, czy przycisk szorowania 1- STEP
jest wytaczony.

Panel standardowy Pro- Panel

7. Nacisna¢ ponownie przycisk predkosci
silnika, aby zmniejszy¢ predko$¢ obrotowa
silnika.

Pro- Panel

Panel standardowy

8. Nacisna¢ gorna czes¢ przetgcznika
spryskiwacza wysokocisnieniowego.

9. W razie potrzeby wyregulowac cisnienie. Aby
zwiekszy¢ cisnienie przekre¢ pokretto
regulacji w kierunku zgodnym z ruchem
wskazoéwek zegara, a aby zmniejszy¢
cisnienie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

UWAGA: Przed regulacja cisnienia w systemie
ustawic¢ je na rurze.

10. Nacisna¢ dzwignie, aby rozpoczaé
czyszczenie.
OSTRZEZENIE: Nie nalezy spryskiwaé
ludzi ani zwierzat. Moze to spowodowaé
powazne obrazenia. Stosowaé¢ ochrone
oczu. Trzymaé spryskiwacz oburacz.

11. Po zakonhczeniu czyszczenia zwolnij
wyzwalacz.

12. Nacisna¢ ponownie przycisk predkosci
silnika, aby zmniejszy¢ predkos$¢ obrotowa
silnika.

13. Wcisna¢ u dotu przetgcznik spryskiwacza
cisnieniowego, aby wylaczy¢ spryskiwacz.

14. Skierowac spryskiwacz wysokocisnieniowy w
bezpiecznym kierunku i nacisng¢ spust, aby
uwolni¢ ci$nienie z systemu.

15. Wylaczy¢ maszyne.

16. Zdemontowac¢ waz i koncowke i odtozy¢ je w
odpowiednie miejsce przechowywania.
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WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK W

MASZYNIE

Problem

Przyczyna

Srodek zaradczy

Za maszyng pozostaje
wilgotny slad lub nie
jest zbierana woda

Whytaczony wentylator odsysania

Wiaczy¢ wentylator odsysania

Zuzycie listew belek ssgcych

Obrécic¢ lub wymienic listwy belek
ssacych

Brak regulacji belki ssacej

Wyregulowac¢ belke ssacg

Brak detergentu w zbiorniku
roztworu powoduje drganie belki
ssacej

Dodac¢ detergentu do zbiornika
roztworu

Zatkany waz podcisnieniowy

Przeptuka¢ weze podcisnieniowe

Brudne sitko wentylatora odsysania

Oczysci¢ sitko wentylatora

Zuzyta uszczelka pokrywy zbiornika
brudnej wody

Wymieni¢ uszczelki

Belka ssaca zatkana odpadami

Usuna¢ zanieczyszczenia

Waz doprowadzenia podcisnieniowy
do belki ssacej lub zbiornika brudne;j
wody jest odtgczony lub uszkodzony

Podtaczy¢ lub wymieni¢ waz
podcisnieniowy

Pokrywa zbiornika brudnej wody nie
jest catkowicie zamknieta

Sprawdzi¢ rodzaj uszkodzenia i
upewni¢ sie, czy pokrywa zbiornika
jest dobrze zamknieta

Nie obraca sie
wentylator odsysania

Whytaczony przycisk wentylatora
odsysania / belki ssgcej

Wigczy¢ przycisk wentylatora
odsysania / belki ssacej

Zbiornik brudnej wody jest petny

Oprozni¢ zbiornik brudnej wody

Zbiornik brudnej wody wypetnia
piana

Oproézni¢ zbiornik brudnej wody

Stosowac mniej detergentu lub dodac
srodek przeciwpienigcy

Czujnik zbiornika brudnej wody
zabrudzony lub zablokowany

Oczys¢ lub wymien czujnik

Niski przeptyw lub brak
przeptywu roztworu na
podtoge (tryb
szorowania
konwencjonalnego)

Zbiornik roztworu jest pusty

Napetni¢ zbiornik roztworu

Whytaczony przeptyw roztworu

Wiaczy¢ przeptyw roztworu

Zatkane przewody dostarczania
roztworu

Przeptuka¢ przewody dostarczania
roztworu
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Problem

Przyczyna

Srodek zaradczy

Mata skutecznosé¢
szorowania

Wytgczony przycisk szorowanie
1-STEP

Witaczy¢ przycisk szorowanie
1-STEP

Nieodpowiedni detergent lub
szczotki

Skontaktowac sie z przedstawicielem
serwisu firmy Tennant.

Zbiornik roztworu jest pusty

Napetni¢ zbiornik roztworu

Zanieczyszczenia na szczotkach
gtéwnych

Usuna¢ zanieczyszczenia

Zuzyte szczotki gtéwne

Wymieni¢ szczotki

Ustawiono zbyt maty nacisk szczotki

Zwiekszy¢ nacisk szczotki

Nie dziata system FaST

Przetacznik FaST jest wytgczony

Wiaczy¢ przetacznik FaST

Zatkany waz zasilajgcy FaST-PAK
i/lub ztacze

Zanurzy¢ ztgcze i waz w cieptej
wodzie i oczy$¢

Pojemnik FaST-PAK jest pusty lub
niepodtaczony

Wymien pojemnik FaST-PAK i/lub
podtacz waz zasilajgcy

System FaST nie zostat
przygotowany do uruchomienia

Aby go przygotowac do
uruchomienia, nalezy na kilka minut
wigczy¢ system roztworu FaST

Zatkane sito filtru

Oproéznic zbiornik roztworu, wyjac i
oczyscic filtr

Przepalony bezpiecznik

Skontaktowac sie z przedstawicielem
serwisu firmy Tennant.

Awaria pompy roztworu

Skontaktowac sie z przedstawicielem
serwisu firmy Tennant.

Nie dziata system ES

Przetacznik systemu ES jest
wytaczony

Witaczy¢ przefacznik ES

Brudny czujnik systemu ES w
zbiorniku

Oczysci¢ czujnik

Zatkany filtr pompy systemu ES

Oczyscic filtr ES

Za maty poziom wody w zbiorniku
brudnej wody

Wypehi¢ zbiornik do potowy

Za maty poziom wody w zbiorniku
roztworu

Napetni¢ zbiornik roztworu
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SCHEMAT KONSERWACJI

W ponizszej tabeli okre$lono osobe odpowiedzialng za kazdg procedure.

O = Operator

T = Przeszkolony personel

Odpowie-
dzialna
osoba

Okres
Codzien (0]
nie
Codzie
nnie 0

50 O
godzin 0

— —

Klucz

1

10

8,9

16
16

3,14
3,14
13

15

Opis urzadzenia
Silnik

Zbiornik ptynu
hydraulicznego

Uszczelki pokrywy
zbiornika

Szczotki gtowne

Szczotka boczna (opcja)

Listwa tylnej belki ssgcej

Listwy boczne belki ssacej

Zbiornik brudnej wody

Zbiornik brudnej wody,
tryb ES (opcja)

Zbiornik roztworu, tryb ES
(opcja)

Pojemnik na odpady

Sitko filtru FaST

Sitko filtru ec-H20
(S/N 01000-U01399)

Szczotki gtowne
Szczotki gtowne
Przednie koto

Akumulator

Silnik

Procedura
Sprawdzi¢ poziom oleju

Sprawdzi¢ poziom ptynu
chtodniczego w zbiorniku

Sprawdzi¢ poziom ptynu

Sprawdzi¢, czy nie ma
uszkodzen lub sladow
zuzycia

Sprawdzi¢, czy nie ma
uszkodzen lub $ladow
zuzycia

Sprawdzi¢, czy nie ma
uszkodzen lub sladow
zuzycia

Sprawdzic¢ listwe belki
ssacej, czy nie ma
uszkodzen lub sladow
zuzycia

Sprawdzi¢, czy nie ma
uszkodzen lub sladow
zuzycia

Sprawdzi¢ ugiecie
Sprawdzi¢, czy nie ma
uszkodzen lub sladow
zuzycia

Oczysci¢

Oczyscic filtr ES

Oczysci¢

Oczysci¢ pojemnik
odpadéw, sito i waz
Oczysci¢

Oczysci¢

Przetozy¢ przednig na tyt
Sprawdzi¢ $lad szczotki
Dociggna¢ $ruby kot
(tylko po pierwszych 50
godzinach pracy)
Oczyscic¢ i dociagnac
potaczenia przewodoéw
akumulatora (tylko po

Smar/ptyn
0Ss
WG

HYDO

pierwszych 50 godzinach

pracy)

Sprawdzi¢ naprezenie paska -

Liczba
punktow
serwiso-

wania

1
1
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Liczba
Odpowie- punktow
dzialna serwiso-
Okres osoba Klucz Opis urzadzenia Procedura Smar/ptyn wania
100 T 19 Chtodnica Oczysci¢ zewnetrzng strone - 1
godzin T 19 Chtodnica ptynu Oczyscié zewnetrzng strone - 1
hydraulicznego
T 1 Silnik Zmienic¢ olej i wktad filtru (O] 1
Spusci¢ nagromadzony olej - 1
z parownika gazu LPG
(0] 13,20 Opony Sprawdzi¢, czy nie ma - 3
uszkodzen
T 6 Tylne kotka belki ssacej Nasmarowac SPL 2
T 6 Tylna belka ssgca Sprawdzi¢ poziomowanie - 1
(0] 2 Obrzeza szczotki Sprawdzi¢, czy nie ma - 1
szorujgcej uszkodzen lub Sladéw
zuzycia
T 3,14  Zderzak tarczowej gtowicy Sprawdzi¢, czy nie ma - 2
szorujgcej uszkodzen lub Sladéw
zuzycia
200 T 12 tozyska suportu Nasmarowac SPL 2
godzin przedniego kota
T 17,18 Rura skretna (szczotki Nasmarowac SPL 4
cylindryczne)
T 3, 14  Rura skretna (szczotki Nasmarowac SPL 4
tarczowe)
T 12 Sitownik sterowania Nasmarowac SPL 1
T 1,19 Weze i zaciski chfodnicy Sprawdzi¢ szczelno$¢ i - 2
zuzycie
T 11 Pedat hamulca Sprawdzi¢ wyregulowanie -
T 14 Sworznie ramion Nasmarowac SPL 2
podnoénika pojemnika
odpadow
T 5 Sworznie drzwi pojemnika Nasmarowac SPL 2
odpadow
T 18 Zatrzask ramienia Oczyéci¢ i nasmarowac SPL 1
podnoénika pojemnika
odpadow
400 T 1 Silnik Wymienic¢ filtr powietrza - 1
godzin Wymienié filtr paliwa - 1
T 20  tozyska tylnego kota Sprawdzi¢, nasmarowac i SPL 2
wyregulowaé
800 T 10  Zbiornik ptynu WymieniOsitko odp§wu 1
godzin hydraulicznego
T - Przewody hydrauliczne Sprawdzi¢, czy nie ma - Wszystkie
uszkodzen lub sladow
zuzycia
T 1,19 Uktad chiodzenia Przeptukaé WG 2
T 13 Silnik napedowy Dociaggngc¢ kluczem - 1
dynamometrycznym
nakretke watu
T 13 Przednie koto Sprawdzi¢ dokrecenie $rub - 1
kot kluczem
dynamometrycznym
T 15 Akumulator Oczysci¢ i dokrecic - 1
potgczenia przewoddw
akumulatora
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Liczba
Odpowie- punktow
dzialna serwiso-
Okres osoba Klucz Opis urzadzenia Procedura Smar/ptyn wania
1000 T 16 Filtry systemu FaST Wymienié - 2
godzin T 1 Silnik, Mitsubishi Wymieni¢ $wiece - 4
zaptonowe
T 1 Silnik Sprawdzi¢ uktad wentylacji - 1
skrzyni korbowej (PCV)
T 1,19 Weze chtodnicy Sprawdzi¢ pod katem - 2
wystepowania peknie¢ lub
zuzycia
1200 T 10 Zbiornik ptynu *Wymienic filtr ptynu - 1
godzin hydraulicznego
2400 T 10 Zbiornik ptynu *Wymieni¢ ptyn hydrauliczny HYDO 1
godzin hydraulicznego
*Wymieni¢ sitko odptywu 1
5000 T 1 Silnik, Mitsubishi Wymieni¢ paski watka - 2
godzin rozrzadu i watka
rébwnowazgcego
SMAR/PLYN
OS .... Olej silnikowy, 5WO30 SAEOSM lub wyOszy
HYDO . TennantTrue - oryginalny ptyn hydrauliczny lub odpowiednik

WG ... Woda-i $rodki zabezpieczajace przed
zamarzaniem glikol, -34° C (-30° F)

SPL ...

Specjalny smar Lubriplate EMB (TENNANT numer czesci 01433-1)

UWAGA: Czestsza konserwacja moze by¢ wymagana w bardzo zapylonym otoczeniu pracy.
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ZOLTE PUNKTY OBSLUGOWE

Maszyna ma tatwe do znalezienia zétte punkty
obstugowe dla prostej obstugi. Te czynnosci
obstugowe nie wymagajg uzycia narzedzi.

NNGE

SMAROWANIE

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawi¢ jg na rownej powierzchni, wiaczy¢
hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk.

OLEJ SILNIKOWY

Sprawdzac¢ codziennie poziom oleju w silniku.
Wymieni¢ olej w silniku i filtr po kazdych
100 godzinach pracy maszyny.

Napetnic¢ silnik olejem do poziomu pomiedzy
zaznaczeniami ha bagnecie wskaznika poziomu
oleju. NIE napetniaé do poziomu powyzej gérnego
zaznaczenia.

Objetos¢ oleju w silniku w przypadku silnikow
Mitsubishi wynosi wraz z filtrem oleju 4,7 1 (5
kwart).

LOZYSKA KOLKA BELKI SSACEJ

Nasmarowac tozyska koétka belki ssacej po
kazdych 100 godzinach pracy.

LOZYSKO SUPORTU PRZEDNIEGO KOLA

Nasmarowac tozysko suportu przedniego kota po
kazdych 200 godzinach pracy. Obie
smarowniczki przedniego kotfa znajduja sie u

spodu ptyty ramy.

LOZYSKO SILOWNIKA STEROWANIA

Nasmarowac tozysko sitownika sterowania po
kazdych 200 godzinach pracy. tozysko sitownika
sterowania znajduje sie obok suportu przedniego
kota.
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LOZYSKA TYLNEGO KOLA

Sprawdzi¢, czy uszczelki tozysk tylnego kota nie
sg uszkodzone, uszczelni¢ i wyregulowac po
kazdych 400 godzinach pracy. Stosowaé smar
Lubriplate EMB (Tennant, numer artykutu
01433-1).

RURY SKRETNE - SZCZOTKI CYLINDRYCZNE

Nasmarowac rury skretne po kazdych

200 godzinach pracy. Smarowniczki rury skretnej
znajdujg sie obok zbiornika paliwa, od strony
operatora.

RURY SKRETNE - SZCZOTKI TARCZOWE

Nasmarowac trzy punkty smarownicze rury
skretnej po kazdych 200 godzinach pracy. Dwa
punkty smarownicze znajdujg sie z kazdej strony
maszyny, a trzeci powyzej centralnej szczotki.

POLOS PRZEGUBU - SZCZOTKI TARCZOWE

Nasmarowaé potos przegubu po kazdych
200 godzinach pracy.

T20 Gas/LPG 9016220 (10-2016)
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UKEAD HYDRAULICZNY

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawi¢ jg na réwnej powierzchni, wigczy¢
hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk.

Sprawdzi¢ raz na dzien poziom ptynu
hydraulicznego w temperaturze pracy. Poziom
ptynu hydraulicznego powinien znajdowac
pomiedzy kreskami na wskazniku poziomu.
Podczas sprawdzania poziomu ptynu
hydraulicznego pojemnik odpadéw powinien byc¢

opuszczony.

UWAGA! Nie przepetnia¢ zbiornika ptynu
hydraulicznego ani nie pracowaé przy niskim
poziomie pltynu w zbiorniku. Mogto by to
spowodowaé uszkodzenie ukiadu
hydraulicznego.

Opro6zni¢ i napetni¢ nowym ptynem Tennant
True zbiornik ptynu hydraulicznego po kazdych
2400 godzinach pracy maszyny.

Wymieni¢ pokrywe filtru po kazdych

800 godzinach pracy maszyny. Pokry¢ cienkg
warstwag ptynu hydraulicznego uszczelke
pokrywy filtru przed umieszczeniem jej na
zbiorniku.

Wymienic filtr ptynu hydraulicznego po kazdych
1200 godzinach pracy maszyny lub gdy wskaznik
poziomu ptynu hydraulicznego w zbiorniku
wyréwnawczym znajduje sie na
z6ttym/czerwonym polu przy temperaturze ptynu
okoto 32° C.

Wymieni¢ sitko wylotowe uktadu hydraulicznego
po kazdych 2400 godzinach pracy maszyny.
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PLYN HYDRAULICZNY

Dostepne sg trzy rodzaje ptynu hydraulicznego dla
réznych zakreséw temperatur powietrza

w otoczeniu.

Ptyn hydrauliczny TennantTrue premium
(wydtuzony czas pracy)
Numer | Pojemnos$¢ | Wskaznik | Zakresy
czesci klasy temperatur
lepkosci powietrza
ISO (VI) w otoczeniu
1057710 | 3,81 ISO 100 19°C (65°F)
(1gallon) | VI1261ub | lubwyzsza
1057711 [ 191 wyzszy
(5 gallon)
99321 201 ISO 68 7 do 43°C
(5:3gallon) | v 1551ub | (45 do 110°F)
wyzszy
1057707 | 3,81 ISO 32 16°C (60°F)
(1gallon) |VI163Iub |lubnizsza
1057708 | 19 wyzszy
(5 gallon)

W wypadku uzywania innych ptynéw
hydraulicznych nalezy upewni¢ sie, czy spetniajg
one wymagania specyfikacji firmy Tennant.
Uzywanie zastepczych ptyndw hydraulicznych
moze spowodowac przedwczesne zuzycie i
uszkodzenie elementéw uktadu hydraulicznego.

UWAGA! Elementy uktadu hydraulicznego
smarowane sg wewnetrznie ptynem
hydraulicznym. Dostanie sie zanieczyszczen
lub innych $srodkéw do uktadu hydraulicznego
moze spowodowac jego zte funkcjonowanie,
szybsze zuzycie lub uszkodzenie.

OSTRZEZENIE: Niebezpieczenstwo
poparzenia. Gorgca powierzchnia. NIE
dotykac.

PRZEWODY HYDRAULICZNE

Sprawdzi¢, czy przewody hydrauliczne nie sg
zuzyte lub uszkodzone, po kazdych
800 godzinach pracy maszyny.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas
serwisowania maszyny uzy¢ kartonu to
wykrywania nieszczelnosci ukiadu
hydraulicznego pod cisSnieniem.

Ptyn wyciekajacy pod duzym cisnieniem z
matych otworéw moze by¢ prawie niewidoczny i
moze spowodowacé powazne obrazenia.

00002

W przypadku urazu powstatego w wyniku
wycieku ptynu hydraulicznego nalezy
niezwlocznie zasiegna¢ porady lekarskiej. Jesli
nie zastosuje sie natychmiast wtasciwych
srodkéw leczniczych, moga wystapi¢ powazne
infekcje lub reakcje.

W przypadku wykrycia nieszczelnosci uktadu
hydraulicznego powiadomi¢é mechanika lub
konserwatora maszyny.
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SILNIK

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawi¢ jg na réwnej powierzchni, wigczy¢
hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk.

UKLAD CHLODZENIA

ZE WZGL"DOW BEZPIECZENSTWA: Podczas
serwisowania maszyny unika- kontaktu z
goracym ptynem chiodniczym. Nie zdejmowa-
korka chiodnicy, gdy silnik jest goracy.
Odczeka-, az silnik ostygnie.

Sprawdzaé codziennie poziom ptynu
chtodniczego w zbiorniku wyréwnawczym.
Poziom ptynu chfodniczego przy zimnym silniku
musi sie znajdowa¢ miedzy znacznikami.
Rozciencza¢ ptyn chtodniczy z woda zgodnie z
instrukcjg znajdujaca sie na pojemniku ptynu.

Po kazdych 800 godzinach pracy maszyny
przeptukaé chtodnice i uktad chfodzenia.

Uktad chtodzenia musi by¢ catkowicie
wypetniony ptynem chtodniczym, aby uchronié
silnik przed przegrzaniem.

Sprawdza- przewody chtodnicy pod katem
wystepowania peknie- lub zuzycia po kazdym
1000 godzin pracy maszyny.

Sprawdzi¢ przewody chtodnicy i zaciski po
kazdych 200 godzinach pracy maszyny. Dokreci¢
luzne zaciski. Wymieni¢ uszkodzone przewody i
zacisKi.

Sprawdzi¢ zewnetrzng strone chtodnicy, czy nie
ma zanieczyszczen, po kazdych 100 godzinach
pracy maszyny. Przedmuchac¢ lub przeptukac
kratke wlotu powietrza i zeberka chtodnicy w
kierunku odwrotnym do wlotu powietrza. Czysci¢
ostroznie, aby nie powygina¢ zeberek chtodnicy.
Oczysci¢ doktadnie, aby nie dopusci¢ do
zebrania sie zastarzatego brudu na zeberkach
chtodnicy. Przed czyszczeniem odczekac do
ostygniecia chtodnicy, aby zapobiec jej
peknieciu.
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FILTR POWIETRZA

Wymienic filtr powietrza po kazdych
400 godzinach pracy maszyny.

4 ; __.)-

FILTR PALIWA (LPG)

Wymienic¢ filtr paliwa LPG po kazdych
400 godzinach pracy maszyny.

Aby uzyska¢ dostep do filtru, nalezy roztozy¢
zawor paliwa LPG.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas
serwisowania maszyny unikaé w poblizu
ognia i iskrzenia. Pomieszczenie powinno byé
dobrze wentylowane

PAROWNIK GAZU LPG

Spuszcza¢ nagromadzony olej z parownika gazu
LPG po kazdych 100 godzinach pracy maszyny.

t A B S

FILTR PALIWA (benzyna

Wymienic filtr paliwa po kazdych 400 godzinach
pracy maszyny.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas
serwisowania maszyny unikaé w poblizu
ognia i iskrzenia. Pomieszczenie powinno byé
dobrze wentylowane

T20 Gas/LPG 9016220 (10-2016)
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PASEK SILNIKA

Sprawdzi¢ naprezenie paska po kazdych

50 godzinach pracy. W razie potrzeby
wyregulowaé naprezenie. Prawidtowo naprezony
pasek ma ugiecie 13 mm (0.50 in.) po przytozeniu
sity od 4 do 5 kg (od 8 do 10 Ib) w potowie odcinka
o najwiekszej dlugosci paska.

OSTRZEZENIE: Pasek i wentylator sg w
A ruchu. Nie zblizaé sie.

UKLAD WENTYLACJI SKRZYNI KORBOWEJ
(PCV)

Sprawdzac¢ uktad PVC po kazdym 1000 godzin
pracy maszyny.

SWIECE ZAPLONOWE — SILNIKI MITSUBISHI

Wymienia¢ Swiece zaptonowe po kazdym 1000
godzin pracy maszyny.

PASKI WALKA ROZRZADU | WALKA
ROWNOWAZACEGO — SILNIKI MITSUBISHI

Wymienia¢ paski watka rozrzadu i watka
réownowazgcego po kazdych 5000 godzin pracy

maszyny.

AKUMULATOR

Po pierwszych 50 godzinach, a nastepnie po
kazdych 800 godzinach pracy maszyny oczyscic
i dociagna¢ ztgcza akumulatora. Nie dolewac
wody do akumulatora ani nie zdejmowac korkéw
wentylacyjnych.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas
serwisowania maszyny nalezy unikaé
kontaktu z kwasem akumulatorowym.

76

T20 Gas/LPG 9016220 (10-2016)



KONSERWACJA

BEZPIECZNIKI | PRZEKAZNIKI

PANEL PRZEKAZNIKOW | BEZPIECZNIKOW

Bezpiecznik jest urzadzeniem ochronnym
jednorazowego uzytku, stuzgcym do zatrzymania
przeptywu pradu w przypadku przecigzenia
obwodu. Przekaznik stuzy do wigczania i
wytgczania doptywu pragdu do systemoéw
elektrycznych maszyny. Aby uzyskac¢ dostep
dobezpiecznikow i przekaznikow, nalezy zdja¢
ostone panelu przekaznikow.

UWAGA: Bezpiecznik mozna wymienic tylko na
inny o takiej samej wartosci natezenia. Zapasowe
bezpieczniki 15 A znajdujg sie w szufladzie panelu
bezpiecznikow.

Rozmieszczenie bezpiecznikéw pokazano na
schemacie ponizej, a przekaznikéw na panelu
przekaznikéw. Przekaznik M10 opcjonalnej dyszy
spryskiwacza znajduje sie za akumulatorem.

M M3 M9

M2 M4 M5

B .
] .

M8

10
13
14

FU
FUIl
FUI2
FU
FU

Tabela ponizej opisuje bezpieczniki i chronione

przez nie obwody.

Bezpiecz | Wartos¢é
nik nominalna Chroniony obwod

FU1 15A Przekaznik pomocniczy/kontrolki
silnika

FU2 15A Wytrzasacz

FU3 15A Sygnat dzwigkowy

FU4 15A Wycieraczka/odmrazacz kabiny
(opcja)

FU5 15A Wentylator odsysania
(szorowanie)/szczotka gtéwna/
Opuszczanie belki ssacej/
podnoszenie pojemnika odpaddéw

FU6 15A Witaczanie/szczotka boczna/
wentylator odsysania (zmiatanie)

FU7 15A Roztwér/zatrzask i drzwi poj.
odpaddéw/ Autom. napetnianie/
wstecz/wytrzgsacz

FU8 15A ES/FaST/detergent/Opuszczanie
poj. odpadéw/spryskiwacz

FU9 15A Swiatta

FU10 15A Wentylatory kabiny (opcja)

FU11 15A Nieuzywany: Opcje

FU12 15A Pompa spryskiwacza

FU13 15A Nieuzywany (S/N 01000-U01399)

FU13 15A Pompa roztworu (S/N U01400- )

FU14 15A Nieuzywany

- \ 20 A \ ec-H20
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Tabela ponizej opisuje przekazniki i obstugiwane
przez nie obwody.

Wartosc¢
Przekaznik nominalna Obstugiwany obwod

M1 12V DC, 40 A | Pomocniczy 1

M2 12V DC, 40 A | Pomocniczy 2

M3 12V DC, 40 A | Nieuzywany

M4 12V DC, 40 A | Jazda wstecz

M5 12V DC, 40 A | Sygnat dzwigkowy

M6 12V DC, 40 A | Wylgczanie maszyny

M7 12V DC,40A | Starter

M8 12V DC, 40 A | Nieuzywany
M9 12V DC, 40 A | Nieuzywany

M10 12V DC, 40 A | Nieuzywany

M11 12V DC, 40 A | Pompa wodna systemu
FaST (umieszczona w
zespole przewodéw
systemu FaST)

M12 12V DC, 40 A | Spryskiwacz
(umieszczony w zespole
przewodoéw
spryskiwacza)

BEZPIECZNIKI | PRZEKAZNIKI OSPRZETU

SILNIKA

Bezpiecznikii przekazZniki osprzetu silnika znajdujg
sie w skrzynce bezpiecznikdw w przedziale
silnika. Potozenie bezpiecznikéw jest opisane na
pokrywie skrzynki bezpiecznikow.

UWAGA: Bezpiecznik mozna wymienic tylko na
inny o takiej samej wartosSci natezenia.

PRZEKAZNIKI OPCJONALNE

Dysza opcjonalnego spryskiwacza lub przekaznik
ci$nienia znajduje sie za akumulatorem.
Opcjonalny system szorowania FaST miesci sie
za fotelem.

Przeka— Wartos¢é
2nik nominalna Obstugiwany obwod

- 12V DC= 40 | Spryskiwacz
A

- 12V DC= 40 | Spryskiwacz wysokoci$nienio—
A wy

- 12V DC= 40 | FaST
A

WYLACZNIKI OBWODOW (ec-H20)

Wytaczniki obwodoéw to urzgdzenia ochronne
obwodow elektrycznych z mozliwoscig
zerowania, ktére zatrzymujg przeptyw pradu w
przypadku przecigzenia obwodu. Po zadziataniu
wytgcznika nalezy zostawi¢ go do ostygniecia, a
nastepnie nacisna¢ przycisk zerowania, aby
reczne przywréci¢ stan wyjsciowy wytacznika.
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SZCZOTKI | PODKELADKI SZORUJACE

Maszyna moze by¢ wyposazona albo w szczotki
szorujace tarczowe, albo cylindryczne. Szczotki
szorujace nalezy sprawdza¢ codziennie,
zwracajgc uwage, czy wokot szczotki lub piasty
napedu nie owinat sie drut lub sznurek. Nalezy
réwniez sprawdzi¢, czy szczotki lub podktadki
nie sa uszkodzone lub zuzyte.

SZCZOTKI TARCZOWE

Gabki nalezy wymienic, kiedy przestang
skutecznie czysci¢. Wymien szczotki, kiedy
przestang skutecznie czyscic lub gdy wiosie
zuzyje sie az do zéttego oznaczenia.

=.'_I : 5 3,7’ 3 A “'.-.J"

Przed rozpoczeciem czyszczenia nalezy
umiesci¢ podktadki czyszczace na napedach
podktadek. Podktadka czyszczaca jest
podtrzymywana centralnie na tarczy.

Podktadki czyszczace nalezy czysci¢
natychmiast po uzyciu wodg i mydtem.
Podktadek nie nalezy my¢ wodg pod cisnieniem.
Do wyschniecia nalezy je powiesi¢ lub potozyc¢
ptasko.

UWAGA: Nalezy zawsze wymieniacC cafe zestawy
szczotek lub podktadek. W przeciwnym
przypadku jedna szczotka lub podktadka bedzie
czyscic inaczej niz druga.

WYMIANA SZCZOTEK TARCZOWYCH LUB
NAPEDU PODKLADKI

1. Unies¢ gtowice szorujaca do gory.

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawi¢ jg na rownej powierzchni, wiaczy¢
hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk.

2. Otworzy¢ zewnetrzng, prawg ostone
szczotki.

3. Przytrzymac¢ dzwignie zwalniajgca i obrocic¢
ustawng gtowice szczotki tarczowej w
potozenie centralne szczotki, jesli to mozliwe.
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4. Obroci¢ szczotki do momentu zobaczenia 10.Zamkna¢ zewnetrzng, prawg ostone szczotki
uchwytow sprezyn. gtéwne;j.
5. Scisngé uchwyty sprezyn i opuscié szczotki 11. Otworzy¢ zewnetrzng, lewa ostoneg i
na podtoge. powtdrzy¢ procedure dotyczaca lewej
szczotki.

UWAGA: Dostep do centralnej szczotki jest
mozliwy z prawej strony maszyny.

WYMIANA PODKELADEK TARCZOWYCH
1. Zdemontowac¢ naped podktadki.

2. Aby wyjac¢ tarcze centralng, scisngé
sprezyne.

6. Wyciagna¢ szczotke spod gtowicy
szorujgce;.

7. Aby ufatwi¢ montaz, otworz mocowanie
sprezynowe na nowej szczotce.

3. Przetozy¢ lub wymieni¢ podktadke szorujaca,
wysrodkowac podktadke szorujgca na
napedzie podktadki. Zamontowac¢ z
powrotem tarcze srodkowa, aby zamocowaé
podktadke do napedu podktadki.

8. Umiesci¢ nowe szczotki pod gtowicg
szorujgcy i podnies¢ kazda szczotke,
przesuwajac na piascie az do momentu
zablokowania.

9. Obroci¢ z powrotem gtowice szczotki
tarczowej do pozyciji szorowania, do
momentu zablokowania gtowicy.

4. Zamontowac z powrotem naped podkfadki.
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SPRAWDZANIE ZDERZAKOW TARCZOWEJ
GLOWICY SZORUJACEJ

Zderzaki tarczowej glowicy szorujgcej utrzymujg
gtowice szorujgcg w pozycji rownolegtej do
podtogi w potozeniu uniesionym. W ten sposéb
szczotki sg chronione w czasie transportu.
Sprawdzi¢, czy zderzaki nie sg zuzyte lub
uszkodzone, po kazdych 100 godzinach pracy
maszyny.

1. Unies¢ gtowice szorujaca do gory.

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawi¢ jg na rownej powierzchni, wiaczy¢
hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk.

2. Otworzy¢ prawg i lewg zewnetrzng ostone
szczotki.

3. Sprawdzi¢ zderzaki gtowicy szczotki.
Wyregulowac¢ zderzaki, jesli gtowica szczotki

nie jest w potozeniu rownolegtym do podtogi.

Wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone zderzaki.

SZCZOTKI CYLINDRYCZNE

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawi¢ jg na rownej powierzchni, wiaczy¢
hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk.

Sprawdzi¢ slad i obrécenie szczotek i przetozyé
szczotki z przodu na tyt po kazdych 50
godzinach pracy maszyny, aby zapewnic
maksymalng trwato$¢ szczotek i najlepsza
wydajnos¢ szorowania.

Szczotki nalezy wymieni¢, jesli ich efektywnosé
czyszczenia zmniejszy sie.

UWAGA: Zuzyte szczotki nalezy wymieniac
parami. Szorowanie szczotkami o réznej dfugosci
szczeciny powoduje zmniejszenie wydajnosci
szorowania.

WYMIANA LUB OBROCENIE SZCZOTEK
CYLINDRYCZNYCH

Dostep do przedniej szczotki jest z lewej strony
maszyny, a do tylnej szczotki z prawej strony.

1. Unies¢ gtowice szorujaca do gory.

2. Otworzy¢ zewnetrzng ostone szczotki.
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3. Otworzy¢ wewnetrzng ostone szczotki. 6. Zatozy¢ nowe lub przetozy¢ szczotki,

_ naciskajac ich konce w dot podczas
nasuwania na piaste napedowa silnika
szczotek.

4. Zdjac¢ ptyty kota pasowego szczotki.

7. Podczas przektadania zatozy¢ tylng na przéd.
NIE obraca¢ koncami.

] K
I | IS

Przed Po

5. Wyciagna¢ szczotke spod gtowicy
szorujgce;.

8. Zatozy¢ ponownie ptyty kota pasowego.

9. ZamknaC wewnetrzna i zewnetrzng ostone
szczotki.

10. Po przetozeniu sprawdzic i w razie potrzeby
wyregulowacé $lady szczotek. Patrz sekcja
SPRAWDZANIE | REGULACJA SLADU
SZCZOTKI GLOWNE..
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SPRAWDZANIE SLADU SZCZOTKI
CYLINDRYCZNEJ

1. Rozsypa¢ miatkg krede lub podobny srodek
na gtadkiej, rownej czesci podtogi.

UWAGA: Jesli nie jest dostepna kreda lub inny
odpowiedni srodek, nalezy pozwoli¢ obracac sie
szczotce na podtodze przez dwie minuty. Na
podfodze pozostanie wypolerowany Slad.

2. Podnies$¢ gtowice szorujgcg, nastepnie
umiesci¢ szczotki nad posypanym kredg
obszarem.

3. Zaciggna¢ hamulec postojowy.

4. Nacisng przycisk 1-STEP Sweep, aby
opusci¢ gtowice szorujacg. Ustawic¢ najnizszy
stopien docisku szczotek i pozwoli¢
pracowac szczotkom przez 15 do 20 sekund.
Trzymac gtowice szorujgca w jednym
miejscu posypanego kreda obszaru.

5. Podnies¢ gtowice, zwolni¢ hamulec
postojowy i odjecha¢ z miejsca rozsypanej
kredy.

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic¢ jg na rownej powierzchni, wiaczy¢
hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk.

6. Obejrze¢ slad szczotek. Jesli Slad kazdej
szczotki jest takiej samej szerokosci na catej
dtugosci, a oba slady maja takg samg
szerokos$¢, regulacja jest zbedna.

10355

~

. Jesli slady szczotek sg stozkowe, patrz
sekcja REGULACJA STOZKOWATOSCI
SLADU SZCZOTKI CYLINDRYCZNEJ w
tym podreczniku.

10652

©

Slady szczotek powinny mieé¢ szerokosé od
50 mm do 75 mm, przy opuszczonych
szczotkach, i oba $lady powinny mie¢ takg
samag szerokos$c. Jesli szerokos¢ sladéw nie
jest taka sama, zobacz sekcje REGULACJA
SZEROKOSCI SLADU SZCZOTKI
CYLINDRYCZNEJ w tym podreczniku.

10653
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REGULACJA STOZKOWATOSCI SLADU
SZCZOTKI CYLINDRYCZNEJ

1. Poluzowa¢ cztery sruby na obudowie napedu
szczotki.

2. Przesuna¢ obudowe napedu szczotki w gore,
aby zmniejszy¢ szerokos$¢ sladu, lub w dot,
aby zwiekszy¢ szerokos¢ Sladu na tym koncu
szczotki.

3. Dociggna¢ sruby mocujgce.

4. Sprawdzi¢ ponownie $lad. W razie potrzeby
wyregulowac.

REGULACJA SZEROKOSCI SLADU SZCZOTKI
CYLINDRYCZNEJ

1. Wyregulowac¢ dtugos¢ ramion tacznikéw po
obu stronach gtowicy szorujacej. Wydtuzenie
tacznikéw spowoduje zwiekszenie szerokosSci
Sladu tylnej szczotki. Skrocenie tgcznikéw
spowoduje zwiekszenie szerokosci sladu
przedniej szczotki. Zawsze nalezy obréci¢
nakretke na kazdym z tgcznikéw o takg samg
liczbe obrotow.

UWAGA: Dwa petne obroty sruby regulacyjnej
facznika zmieniajg szerokos$c sladu szczotki o
okofo 25 mm.

FE

2. Sprawdzi¢ ponownie $lad. W razie potrzeby
ponownie wyregulowac.
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SZCZOTKA BOCZNA (opcja)

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawi¢ jg na rownej powierzchni, wiaczy¢
hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk.

Sprawdza¢ codziennie, czy szczotki nie sg
uszkodzone lub zuzyte. Usung¢ sznurki i drut
owiniete wokot szczotek bocznych lub piasty
napedowej szczotek.

WYMIANA SZCZOTKI BOCZNEJ

Gabki nalezy wymienic, kiedy przestang
skutecznie czysci¢. Wymien szczotki, kiedy
przestang skutecznie czyscic lub gdy wiosie
zuzyje sie az do zéttego oznaczenia.

1. W razie potrzeby podnie$¢ szczotke gtéwna.

2. Obrocic¢ szczotke, az przez otwdr w zespole
bocznej szczotki beda widoczne uchwyty
sprezyn.

3. Scisnaé uchwyty sprezyn i opuécié szczotke
na podtfoge.

4. Wyciagna¢ szczotke spod zespotu szczotki.

5. Aby ufatwi¢ montaz, otworz mocowanie
sprezynowe na nowej szczotce.

6. Umiesci¢ nowg szczotke boczng pod
zespotem szczotki, nastepnie unies¢ jg w
gore na piaste szczotki, az szczotka
zablokuje sie na piascie.
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SYSTEM FaST

WYMIANA KARTONU FaST-PACK

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawi¢ jg na rownej powierzchni, wiaczy¢
hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk.

1. Otworzy¢ boczne drzwi dostepu:

2. Przesung¢ fotel operatora catkowicie do
przodu.

3. Zacisna¢ przycisk ztgcza weza zasilajgcego
FaST, a nastepnie wyja¢ i wyrzuci¢ puste
opakowanie FaST-PAK z komory.

4. Wyja¢ perforowang zawleczke z nowego
kartonu FaST-PAK. Nie wyjmowac torebki z
kartonu. Wyja¢ ztgcze weza znajdujace sie na
spodzie torebki i zdja¢ korek weza ze ztacza.

UWAGA: Koncentrat do czyszczenia podtdg FaST
PAK zostat specjalnie opracowany do uzywania
przy szorowaniu w systemie FaST. NIGDY nie
uzywac Srodkow zastepczych. Inne roztwory
czyszczgce mogg spowodowac uszkodzenie
systemu FaST.

5. Wsuna¢ karton FaST-PAK w uchwyty
kartonu.

6. Przytaczy¢ waz zasilajgcy systemu FaST do
ztacza na kartonie FaST-PAK.

7. Sszorowac przez kilka minut z wigczonym
systemem FaST, aby detergent osiagnat
maksymalne spienienie.
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CZYSZCZENIE ZLACZA WEZA WYMIANA FILTROW SYSTEMU FaST
ZASILAJACEGO FaST

Wymienic¢ filtr powietrza po kazdych 1000
Jezeli wida¢ osad detergentu, zanurzy¢ ziagcze w godzinach pracy. Przed wymiang filtrow,
cieptej wodzie. Jezeli pojemnik FaST-PAK nie jest oprézni¢ zbiornik na roztwoér.

wiozony, nalezy natozy¢ waz zasilajacy na
zabezpieczajgca zatyczke, aby zapobiec jego
zatkaniu.

CZYSZCZENIE SITKA FILTRU SYSTEMU FaST

Sitko filtru systemu FaST filtruje wode
przeptywajgca ze zbiornika roztworu do systemu
FaST.

Po kazdych 50 godzinach pracy maszyny nalezy
zdja¢ miske filtra i oczysci¢ sitko. Przed
wyjmowaniem filtra opréznic¢ zbiornik roztworu.
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PROCEDURA PLUKANIA MODULU ec-H20

Procedura jest wymagana tylko w przypadku gdy
rozlegnie sie alarm i lampka systemu ec-H20
zaczyna migac¢ na czerwono.

PROCEDURY PLUKANIA modutu Ec-H20
(S/N 01000-U01399)

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
nalezy ja ustawi¢ na rownej powierzchni,
wlaczy¢ hamulec postojowy i wylaczy¢ silnik.

1. Wyja¢ oba weze z pokrowca za fotelem
operatora.

2. Zablokowa¢ pokrywe fotela operatora w
pozycji otwarte;.

3. Odfaczy¢ waz wlotowy systemu ec-H20 od
weza doprowadzajgcego roztwor i podtaczy¢
waz wlotowy (szare ztgcze) do weza
wlotowego systemu ec-H20.

4. Odfaczy¢ waz wylotowy systemu ec-H20 od
weza do gtowicy szorujgcej i podtgczy¢ waz
wylotowy (czarne ztacze) do weza

wylotowego systemu ec-H20.

¥

5. Umiesci¢ waz wlotowy systemu ec-H20 do
zbiornika zawierajgcego 5 galonow (19 litrow)
biatego lub ryzowego octu. Umiesci¢ waz
wylotowy w pustym wiadrze.

6. Przekreci¢ kluczyk do potozenia (bez
uruchamiania silnika).

7. Nacisnij i zwolnij przycisk ptukania modutu
ec-H20, aby rozpocza¢ cykl sptukiwania.

UWAGA: Modut zostanie automatycznie
zamkniety gdy cykl ptukania zostanie zakoriczony
(po okoto 7 minutach). Modut musi przejs¢ petny
7-minutowy cykl aby wyzerowac wskaznik
Swietlny systemu oraz alarm.
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10.

11.

s Are

Po uptywie 7-minutowego cyklu ptukania
wyja¢ waz syfonu ze zbiornika z octem i
umiesci¢ go w zbiorniku z czystg, zimng
wodag. Ponownie nacisng¢ przycisk ptukania,
aby wyptuka¢ pozostatosci octu z modutu.
Po 1 - 2 minutach nacisna¢ przycisk
ptukania, aby wytaczy¢ modut.

Odtgczy¢ weze od weza wlotowego systemu
ec-H20 i schowa¢ weze w pokrowcu.

Ponownie podtaczy¢ waz wlotowy oraz waz
wylotowy systemu ec-H20. Jesli lampka
systemu ec-H20 wcigz miga, powtorzyc
procedure ptukania. Jesli problem nie znika
skontaktuj sie z Autoryzowanym Centrum
Serwisowym.

Wiozy¢ weze wlotowe i wylotowe miedzy
zesp6t ec-H20 i klamre.

UWAGA: Weze wiotowe i wylotowe muszg zostac
skierowane miedzy zespot ec-H20 i klamre, aby
nie zostaty przycisniete lub uszkodzone, kiedy
pokrywa fotela operatora zostanie zamknieta.

12. Zamkna¢ pokrywe fotela operatora.
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PROCEDURY PLUKANIA modutu Ec-H20 8. Nacisngc¢ i zwolni¢ przycisk ptukania modutu
(S/N U01400- ) ec-H20, aby rozpocza¢ cykl ptukania.

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed opuszczeniem »
lub serwisowaniem maszyny nalezy zatrzymac
ja na rownej powierzchni, zaciagng¢ hamulec

postojowy i wytaczy¢ maszyne.

1. Oproznic zbiornik roztworu.

2. Wyja¢ waz wylotowy (czarne ztgcze) z
pokrowca umieszczonego za fotelem
operatora.

3. Zablokowa¢ pokrywe fotela operatora w
pozycji otwarte;.

4. Odtgczy¢ wagz wylotowy systemu ec-H20 od UWAGA: Modut zostanie automatycznie
weza do gtowicy szorujacej i podtaczyé waz zamkKniety gdy cykl ptukania zosta(ue za_lfc?nczony
wylotowy (czarne ztgcze) do weza (po okoto 7 minutach). Modut musi przejsc petny
wylotowego systemu ec-H20. 7-minutowy cykl, aby wyzerowac wskaznik

Swietlny systemu oraz alarm.

9. Po 7-minutowym cyklu ptukania opréznié i
wyptukac ocet ze zbiornika roztworu. Do
zbiornika roztworu doda¢ 3 galony (11 litréw)
czystej, zimnej wody. Ponownie nacisngé
przycisk ptukania, aby wyptukaé pozostatosci
octu z modutu. Po 1-2 minutach nacisng¢
przycisk ptukania, aby wytagczy¢é modut.

10.0dtgczy¢ waz od weza wylotowego systemu
ec-H20 i schowac waz w pokrowcu.

11.Ponownie podtgczy¢ waz wylotowy ec-H20.
Jesli lampka systemu ec-H20 wcigz miga,
powtérzy¢ procedure ptukania. Jesli problem
nadal wystepuje, nalezy skontaktowac sie z
Autoryzowanym Centrum Serwisowym.

6. Do pustego zbiornika roztworu wlaé¢ 5
galonow (19 litréw) octu spirytusowego lub
ryzowego o maksymalnym stezeniu.

7. Przekreci¢ kluczyk do pozycji zaptonu bez
uruchamiania silnika.
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12. Wiozy¢ weze wlotowe i wylotowe miedzy
zesp6t ec-H20 i klamre.

WU

UWAGA: Weze wiotowe i wylotowe muszg zostac
skierowane miedzy zespot ec-H20 i klamre, aby
nie zostafy przycisniete lub uszkodzone, kiedy
pokrywa fotela operatora zostanie zamknieta.

13. Zamkna¢ pokrywe fotela operatora.

CZYSZCZENIE SITKA FILTRA ec-H20
(S/N 01000-U01399)

Zdjac i oczyscic sitko filtra Ec-H20 po kazdych
50 godzinach uzywania.

T20 Gas/LPG 9016220 (9-2022)

91



KONSERWACJA

6. Poluzowa¢ zatrzask naciagu tylnej tasmy
LISTWY BELEK SSACYCH podtrzymujacej i otworzy¢ tasme.

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawi¢ jg na rownej powierzchni, wiaczy¢
hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk.

Codziennie nalezy sprawdzac, czy listwy belek
ssgcych nie sg uszkodzone lub zuzyte. Jesli
listwy zuzyjg sie, wystarczy po prostu obrécié¢
listwy do nowej pozycji, znajdujacej sie u gory i u
dotu lub na koncach zespotu. Jesli wszystkie
cztery krawedzie zostaly zuzyte, nalezy wymienic
catg listwe.

Sprawdza¢ codziennie lub szorujgc na réznych
rodzajach powierzchni odchylenie listew belki
ssacej. Po kazdych 100 godzinach pracy
sprawdzi¢ poziomowanie tylnej belki ssacej.

WYMIANA (LUB OBROCENIE) LISTEW
TYLNEJ BELKI SSACEJ

1. Opusci¢ gtowice szorujaca

2. Odtaczy¢ waz podcisnieniowy od zespotu
tylnej belki ssacej.

PR - S

3. Zdjac¢ obie $ruby mocujace z zespotu tylnej
belki ssace;.

4. Wigczy¢ maszyne, podnies¢ gtowice
szorujacg i wytgczy¢ maszyne.

5. Zdjac zespot tylnej belki ssacej z maszyny.
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8. Zamocowac¢ nowsg listwe tylng belki ssacej 12. Zdja¢ przedniag belke ssaca.
lub obrécic istniejaca listwe nowa krawedzig
do przodu. Upewnic sie, czy otwory w listwie
belki ssacej trafiajg w odpowiednie wystepy.

13. Zamocowac¢ nowa listwe przednig belki
ssgcej lub obroci¢ istniejgcy listwe nowg
krawedzig do przodu. Upewnic sig, czy

9. Ponownie zatozy¢ tylng tasme mocujaca, otwory w listwie belki ssgcej trafiajg w

wyréwnujgc wystepy z otworami listwy. odpowiednie wystepy.

N

10. Dociggnaé zatrzask napinajacy tylnej tasmy 14. Ponownie zatozy¢ przednig tasme mocujaca,
podtrzymujace;. wyréwnujac wystepy z otworami listwy.

11. Poluzowa¢ zatrzask naciggu przedniej tasmy
podtrzymujacej i otworzy¢ tasme.

15. Dociagna¢ zatrzask napinajgcy przedniej
tasmy podtrzymujace;.

16. Ponownie zatozy¢ zespot tylnej belki ssacej
na maszyne.

17. Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wyregulowacé
tylng belke ssaca. Patrz sekcja REGULACJA
ODCHYLENIA LISTWY TYLNEJ BELKI
SSACEJ oraz POZIOMOWANIE TYLNEJ
BELKI SSACEJ w tym podreczniku.
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WYMIANA (LUB OBROCENIE) LISTEW 5. Zdjac listwe bocznej belki ssacej. Jesli
BOCZNEJ BELKI SSACEJ zewnetrzna krawedz listwy belki ssgcej nie
jest zuzyta, zamieni¢ miejscami listwe z

listwa z przeciwlegtej strony maszyny. Jesli
obie krawedzie sg zuzyte wyrzuci¢ listwe.

1. W razie potrzeby unie$¢ gtowice szorujaca.

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawi¢ jg na rownej powierzchni, wiaczy¢
hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk.

2. Otworzy¢ zewnetrzng ostone szczotki.

3. Zdjac¢ zaczep tasmy podtrzymujgcej boczng
belke ssgca z zespotu bocznej belki ssace;j.

6. Zatozy¢ nowe lub zamienione miejscami
listwy.

4. Zdja¢ tasme podtrzymujaca z zespotu
bocznej belki ssace;j.

7. Ponownie zatozy¢ tasme podtrzymujaca
boczng belke ssgcg na zespot belki.
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8. ZatozyC zaczep tasmy podtrzymujace;
bocznej belki ssace;j.

9. Zamkna¢ zewnetrzng ostone szczotki
gtéwne;j.
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WYMIANA LISTWY BELKI SSACEJ SZCZOTKI
BOCZNEJ (OPCJA)

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawi¢ jg na rownej powierzchni, wiaczy¢
hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk.

Codziennie nalezy sprawdza¢, czy listwa bocznej
belki ssacej nie jest uszkodzona lub zuzyta.
Wymienic¢ listwe, jezeli przednia krawedz jest
rozdarta lub zuzyta do potowy grubosci listwy.

1. Opusci¢ gtowice szorujaca

2. Wyciagnac kofki i zdja¢ zderzak belki ssace;j.

3. Otworzy¢ zatrzask napinajacy tylnej tasmy
podtrzymujace;j.

4. Zdjac¢ belki ssace, separator i mocowanie ze
zderzaka belki ssace;.

UWAGA: Listwy belki ssgcej szczotki bocznej
majg rozne otwory do zmiany regulacji wysokosci.

5. Zamontowac belki ssgce, separator i

mocowanie do zderzaka belki ssacej,
dopasowujgc odpowiednie otwory do kotkdw
na zderzaku.

6. Zamontowac ponownie zatrzask napinajacy
tylnej tasmy podtrzymujace;j.

7. Zainstalowac¢ ponownie zderzak belki ssacej i

witozy¢ zawleczki.
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POZIOMOWANIE TYLNEJ BELKI SSACEJ

Poziomowanie belki ssgcej zapewnia, ze listwa
belki ssaca styka sie z szorowang powierzchnig
catg dtugoscig. Regulacje nalezy przeprowadzaé
na ptaskiej i rownej podtodze.

1. Opuscic¢ belke ssaca i przejecha¢ maszyna
do przodu kilka metréw.

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawi¢ jg na rownej powierzchni, wiaczy¢
hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk.

2. Sprawdzi¢ odchylenie belki ssgcej na catej
dtugosci listwy belki.

3. Jezeli odchylenie nie jest takie samo na cafej
dtugosci, nalezy przekreci¢ nakretke
poziomowania belki ssgcej i przeprowadzi¢
regulacje.

Podczas poziomowania belki ssacej NIE
WOLNO odfgcza¢ weza zasysania od ramy
belki ssacej.

4. Aby zmniejszy¢ odchylenie na koncach listwy
belki ssacej, nalezy przekreci¢ nakretke
poziomujacg belki ssacej w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Aby zwiekszy¢ odchylenie na konhcach listwy
belki ssacej, nalezy przekreci¢ nakretke
poziomujacg belki ssacej w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

5. W przypadku wprowadzenia zmian
przejecha¢ maszyng krétki odcinek do
przodu z opuszczong belkg ssgcg, aby
sprawdzi¢ odchylenie listwy belki ssace;j.

6. W razie potrzeby wyregulowa¢ ponownie
odchylenie listwy belki ssgcej.

REGULACJA ODCHYLENIA LISTWY TYLNEJ
BELKI SSACEJ

Odchylenie to stopien skrecenia catej listwy belki
ssacej podczas jazdy maszyny do przodu.
Najlepiej, gdy belka ssgca wyciera podtoge do
sucha przy minimalnym odchyleniu.

UWAGA: Przed regulacjg odchylenia listwy
sprawdzic, czy belka ssgca jest
wypoziomowana. Patrz sekcja POZIOMOWANIE
TYLNEJ BELKI SSACEJ

1. Opuscic¢ belke ssaca i przejecha¢ maszynag
do przodu kilka metréw.

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawi¢ jg na rownej powierzchni, wiaczy¢
hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk.

2. Sprawdzi¢ stopien odchylenia, czyli
skrecenia listwy belki ssgcej. Prawidtowa
warto$¢ odchylenia wynosi 12 mm w
przypadku szorowania gtadkich podtég i
15 mm w przypadku nieréwnych podtég.

ﬂ <% 12 mm

3. Aby wyregulowaé¢ odchylenie listwy belki
ssgcej, obréci¢ sruby regulacyjne w lewo - w
celu zwiekszenia odchylenia, lub w prawo - w
celu zmniejszenia odchylenia.

4. Ponownie przejecha¢ maszyng krotki
odcinek i sprawdzi¢ odchylenie listwy belki
ssacej po przeprowadzeniu regulacji.

5. W razie potrzeby wyregulowa¢ ponownie
odchylenie listwy belki ssgcej.
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USZCZELKI ZBIORNIKA ROZTWORU

Sprawdzi¢, czy uszczelki pokrywy zbiornika nie
sg uszkodzone lub zuzyte.

OBRZEZA | USZCZELKI

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawi¢ jg na rownej powierzchni, wiaczy¢
hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk.

OBRZEZE GLOWICY SZORUJACEJ

Co 100 godzin pracy nalezy sprawdzi¢, czy
obrzeze nie jest uszkodzone lub zuzyte.

Po opuszczeniu gtowicy szorujacej obrzeze
gtowicy powinno znajdowac¢ sie na wysokosci od
0 to 6 mm ponad podtoga.

USZCZELKA ZBIORNIKA BRUDNEJ WODY

Sprawdzi¢, czy uszczelka pokrywy zbiornika nie
jest uszkodzona lub zuzyta.
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HAMULCE | OPONY

SILNIK NAPEDOWY

HAMULCE

Hamulce mechaniczne sg umieszczone na
tylnych kotach maszyny. Hamulce uruchamiane
sg za pomocg pedatu noznego i podtagczonych
przewodow.

Po kazdych 200 godzinach pracy maszyny
nalezy sprawdzi¢ wyregulowanie hamulcow.

W celu sprawdzenia ustawienia hamulcow
zmierzy¢ odlegtos¢ od nieruchomego pedatu
hamulca do miejsca, w ktorym wyczuwalny bedzie
opor ruchu pedatu. Ta odlegto$¢ musi sie miescié
w zakresie od 6 mm (0,25 cala) do 19 mm (0,75
cala). W razie koniecznoéci wyregulowac
hamulce.

OPONY

Co 100 godzin pracy nalezy sprawdzi¢, czy
opony nie jest uszkodzone lub zuzyte.

PRZEDNIE KOLO

Dociagna¢ nakretki kota przedniego kluczem
dynamometrycznym w pokazanej kolejnosci z
sitg 122 do 149 Nm po pierwszych 50 godzinach
pracy maszyny, a nastepnie po kazdych

800 godzinach pracy.

Dociagna¢ nakretke watu kluczem
dynamometrycznym z sita 508 Nm (smarowanej),
lub z sitg 644 Nm (suchej) po kazdych

800 godzinach pracy maszyny.
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PCHANIE, HOLOWANIE |
TRANSPORTOWANIE MASZYNY

PCHANIE LUB HOLOWANIE MASZYNY

Unieruchomiong maszyne mozna pcha¢ od
przodu lub od tytu, ale holowa¢ mozna tylko od
strony przodu.

Pompa napedu ma zawér obejscia, aby zapobiec
uszkodzeniu ukfadu hydraulicznego przy pchaniu
lub holowaniu maszyny. Ten zawor pozwala
przestawi¢ wytaczong maszyne na bardzo krotki
dystans z szybkoscig nie przekraczajacg

1,6 km/godz. NIE jest ona przystosowana do
przepychania lub holowania na duze odlegtosci
lub z duzg szybkoscia.

UWAGA! Nie wolno przepychac¢ lub holowaé
maszyny na duze odlegtosci, poniewaz moze
to spowodowaé uszkodzenie systemu
napedu.

Przed pchaniem lub holowaniem maszyny
obrdci¢ zawér obejscia znajdujacy sie u dotu
pompy hapedu o 90° od normalnego potozenia
(w dowolnym kierunku). Po zakonczeniu pchania
lub holowania ustawi¢ zawor w normalnym
potozeniu. W czasie normalnej pracy maszyny
NIE uzywa¢ zaworu obejscia.

TRANSPORTOWANIE MASZYNY

1. Podniesc¢ belke ssgca, gtowice szorujacy i
szczotki. W razie potrzeby podnies¢ pojemnik
odpaddw, aby zwiekszy¢ przeswit od rampy.

PARA SU SEGURIDAD: Antes de cargar la
maquina en una furgoneta o un remolque,
vacie los depésitos y la tolva.

UWAGA Na zdolno$¢ maszyny do wjezdzania na
rampe wptywa zuzycie opon, hawierzchnia rampy,
warunki pogodowe i inne czynniki. Ciggniecie
powinno by¢ przeprowadzane wytgcznie przez
personel przeszkolony w zakresie bezpiecznego
zatadunku maszyny.

2. Wjecha¢ maszyng na ciezaréwke lub
przyczepe. Ustawi¢ maszyne tak, aby jej
ciezar byt bezpiecznie rozprowadzony i aby
mozliwe byto przypiecie jej do samochodu
ciezarowego lub naczepy.
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3. Aby maszyna nie mogta sie przetoczyc, 6. Przeprowadzi¢ do przeciwlegtego konca
wigczy¢ hamulec postojowy, i pod kazde koto maszyny i umocowac w klamrach na
podtozy¢ klocek. podtodze przyczepy lub samochodu.

Zaciggng¢ pasy mocujgce.

4. Opusci¢ gtowice szorujgca.

] UWAGA: Moze byc¢ konieczne zamontowanie
DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas uchwytow mocujgcych do podtogi przyczepy lub
zaladunku/roztadunku maszyny na ciezaréwke ciezarowki.
lub przyczepe nalezy opusci¢ gtowice
szorujacy i belke ssaca przed przywigzaniem
maszyny.

5. Przywigza¢ pasy mocujgce w otworach w
lewym i prawym dolnym rogu z przodu
maszyny oraz w miejscach do wigzania za
tylnymi kotami.
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PODNOSZENIE MASZYNY

Przed podnoszeniem maszyny nalezy oproznic
pojemnik odpadéw, zbiorniki brudnej wodly i
roztworu. Maszyne nalezy podnosi¢ w
wyznaczonych do tego miejscach. Nalezy uzy¢
podnos$nika lub wyciagu, ktéry utrzyma ciezar
maszyny. Uzy¢ podpérek do podparcia maszyny.
Przed podniesieniem maszyny nalezy zawsze jg
zatrzymac na ptaskiej, rownej powierzchni i
zablokowac opony.

Miejsca do podnoszenia maszyny z tytu znajdujg
sie bezposrednio za tylnymi kotami, po obu
stronach maszyny.

Miejsce do podnoszenia maszyny z przodu
znajduje sie na ramie przed przednim kotem.

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic¢ jg na rownej powierzchni, wiaczy¢
hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas
serwisowania maszyny nalezy zablokowaé¢
kota maszyny przed jej podniesieniem. Nalezy
uzyé podnosnika lub wyciagu, ktéry utrzyma
ciezar maszyny. Maszyne nalezy podnosié,
chwytajac tylko w wyznaczonych miejscach.
Podeprzeé maszyne za pomoca podnosnika.

INFORMACJE DOTYCZACE
PRZECHOWYWANIA

Przechowujac maszyne przez dtuzszy czas,
nalezy wykonac¢ nastepujace czynnosci.

1. Oprdézni¢ i oczysci¢ zbiorniki roztworu i
brudnej wody. Otworzy¢ zbiornik brudnej
wody i zbiornik roztworu, aby umozliwi¢
cyrkulacje powietrza.

2. Zaparkowa¢ maszyne w chtodnym, suchym
miejscu. Nie naraza¢ maszyny na dziatanie
deszczu. Przechowywaé wewnatrz
pomieszczen.

3. Wyja¢ akumulatory lub tadowac¢ je co trzy
miesigce.
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OCHRONA PRZED ZAMARZANIEM (MASZYNY
BEZ SYSTEMU ec-H20)

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed opuszczeniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy zatrzymac
ja na rownej powierzchni, zaciagng¢ hamulec

postojowy i wytaczy¢ maszyne.

1. Upewnic¢ sie, ze zbiorniki roztworu i brudnej
wody sg puste.

2. WIlac¢ 1 galon (3,8 litra) ptynu
niezamarzajgcego na bazie glikolu
propylenowego / do pojazddéw rekreacyjnych
(RV) do zbiornika roztworu.

3. Dotyczy wylacznie maszyn z opcjonalnym
zbiornikiem detergentu: Wla¢ 1/2 galonu
(1,9 litra) ptynu przeciw zamarzaniu do
samochodéw turystycznych lub ptynu na
bazie glikolu propylenowego do zbiornika
detergentu.

UWAGA: Maszyny wyposazone w opcjonalne
systemy ES / dozowania detergentu wymagajg
napetnienia przewoddéw pompy ptynem
niezamarzajgcym na bazie glikolu propylenowego
/ do pojazdéw rekreacyjnych (RV).

4. Przekreci¢ kluczyk do pozycji wigczonej (bez
uruchamiania maszyny).

5. NacisngC przycisk szczotki gtdwnej szorujgcej.

6. Nacisngc¢ przycisk 1-STEP.

7. Kilkakrotnie nacisng¢ przycisk zwiekszania
iloSci roztworu (+), az ustawienie wielkoSci
przeptywu bedzie najwigksze.

8. Nacisng¢ pedat kierunkowy, aby ptyn
niezamarzajgcy do RV catkowicie
rozprowadzi¢ po uktadzie.

9. Dotyczy wylacznie maszyn z opcjonalnym
dozowaniem detergentu: Nacisng¢ przycisk
dozowania detergentu, aby wigczy¢
dozowanie detergentu.

10.Nacisng¢ przycisk 7-STEP, aby wylgczy¢
system.

11. Dotyczy wylacznie maszyn z opcjonalnym
spryskiwaczem: Wigczy¢ pompe, az z dyszy
wytrysnie roztwér niezamarzajgcy do RV.

12. Przekre¢ kluczyk do pozycji wytgczonej.

13. Nie trzeba spuszczaé pozostatego ptynu
niezamarzajgcego ze zbiornika roztworu.

UWAGA: Przechowywanie lub transport maszyn
wyposazonych w system ES lub FaST w
temperaturach ujemnych wymaga zastosowania
specjalnych procedur. Wiecej informacji na ten
temat mozna uzyskac u przedstawiciela firmy
TENNANT.
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OCHRONA PRZED ZAMARZANIEM
(MASZYNY Z SYSTEMEM ec-H20)
(S/N 01000-U01399)

BEZPIECZENSTWO: Przed zaparkowaniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy ustawié ja
na réwnej powierzchni, zaciggngé hamulec
postojowy i wylagczyé maszyne.

1. Oprdézni¢ zbiornik roztworu i zbiornik brudnej
wody.

2. Wyja¢ waz wlotowy z pokrowca
umieszczonego za fotelem operatora.

3. Odtaczy¢ waz wlotowy systemu ec-H20 od
weza doprowadzajgcego roztwor i podtaczy¢
waz wlotowy (szare ztgcze) do weza
wlotowego systemu ec-H20.

4. Wyciagna¢ rure spustowg spomiedzy
jednostki ec-H20 i przedziatu operatora,
zdja¢ pokrywke z rury i umiescic jej
koncéwke w pustym pojemniku. Odtozy¢
pokrywke.

. Przekreci¢ kluczyk do potozenia (bez

uruchamiania maszyny).

. Nacisna¢ i zwolni¢ przycisk ptukania modutu
ec-H20. Spuszcza¢ wode z systemu do
pojemnika przez 2 minuty.

. Nacisna¢ przycisk ptukania modutu ec-H20,

aby wytgczy¢ system.

. Odtaczy¢ waz wylotowy systemu ec-H20 od

weza do gtowicy szczotki.
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Wdmuchna¢ powietrze pod ci$nieniem
(ponizej 344 kPa (50 psi)) do weza
wylotowego systemu ec-H20. Wdmuchiwaé
powietrze do weza, dopdki woda nie
przestanie wyciekac z rury spustowe;

BEZPIECZENSTWO: Podczas stosowania
powietrza lub wody pod ciSnieniem nalezy
stosowaé sprzet chronigcy oczy i uszy.

10.

11.

12.

s Are

Umiesci¢ pokrywke na rurze spustowe;j i
wsungc¢ rure z powrotem miedzy modut
ec-H20 i przedziat operatora.

Poddtgczy¢ waz doptywowy systemu
ec-H20 do weza doprowadzajgcego roztwor
oraz waz odptywowy systemu ec-H20 do
weza prowadzgcego do glowicy szorujace;j.

Wiozy¢ weze wlotowe i wylotowe miedzy
zesp6t ec-H20 i klamre.

13. Wtozy¢ waz wlotowy do pokrowca
umieszczonego za fotelem operatora.
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OCHRONA PRZED ZAMARZANIEM (MASZYNY
Z SYSTEMEM ec-H20) (S/N U01400- )

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed opuszczeniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy zatrzymac
ja na réwnej powierzchni, zaciggna¢ hamulec
postojowy i wylaczy¢ maszyne.

1. Opréznic zbiornik roztworu i zbiornik brudne;j
wody.

2. WIlac¢ 1 galon (3,8 litra) ptynu
niezamarzajgcego na bazie glikolu
propylenowego / do pojazddéw rekreacyjnych
(RV) do zbiornika roztworu.

3. Przekreci¢ kluczyk do pozycji wigczonej (bez
uruchamiania maszyny).

4. NacisngC przycisk szczotki gtdwnej szorujgceyj.

5. Nacisng¢ przycisk 1-STEP.

6. Kilkakrotnie nacisngc¢ przycisk zwigkszania
iloSci roztworu (+), az ustawienie wielkoSci
przeptywu bedzie najwigksze.

7. Nacisng¢ pedat kierunkowy, aby ptyn
niezamarzajgcy do RV catkowicie
rozprowadzi¢ po uktadzie.

8. Nacisngc przycisk 1-STEP, aby wytgczy¢
system.

9. Dotyczy wylacznie maszyn z opcjonalnym
spryskiwaczem: Wigczy¢ pompe, az z dyszy
wytrysnie roztwér niezamarzajgcy do RV.

10. Przekre¢ kluczyk do pozycji wytgczone;.

11. Nie trzeba spuszczaé pozostatego ptynu
niezamarzajgcego ze zbiornika roztworu.

OCHRONA PRZED ZAMARZANIEM (MASZYNY
Z OPCJA SPRYSKIWACZA
WYSOKOCISNIENIOWEGO)

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed opuszczeniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy zatrzymac
ja na réwnej powierzchni, zaciggna¢ hamulec
postojowy i wylaczy¢ maszyne.

UWAGA: Te procedure nalezy wykonac dopiero
po zabezpieczeniu przed zamarznieciem
pozostatej czeSci uktadu roztworu maszyny.

1. Upewnic¢ sie, ze w zbiorniku roztworu pozostat
ptyn niezamarzajgcy na bazie glikolu
propylenowego / do pojazddéw rekreacyjnych
(RV). W razie potrzeby dodac¢ wiece;j.

2. Uruchomi¢ maszyne.

UWAGA: Spryskiwacz wysokocisnieniowy nie
dziata, jesli nie jest zaciggniety hamulec
postojowy.

3. Sprawdzi¢, czy przycisk szorowania 1-STEP
jest wytgczony.

4. NacisngC przycisk predko$ci silnika, aby
zwiekszy¢ liczbe jego obrotéw.

5. Nacisng¢ goérng cze$c¢ przetgcznika
spryskiwacza cisnieniowego, aby wigczy¢
system spryskiwacza ci$nieniowego.

6. Uruchomié¢ spryskiwacz cisnieniowy na kilka
sekund, aby spuséci¢ wode z pompy. Zwolni¢
spust na kilka sekund, co spowoduje
spuszczenie wody z przewodu powrotnego i
napetnienie go ptynem niezamarzajgcym.

7. Nacisng¢ dolng czes¢ przetgcznika
spryskiwacza cisnieniowego, aby wytgczyé
system spryskiwacza ci$nieniowego.

8. Whylgczy¢ maszyne.
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PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO PRACY PO
PRZECHOWYWANIU

Zanim maszyne bedzie mozna wykorzystaé do
szorowania, nalezy usung¢ caty ptyn przeciw
zamarzaniu z uktadu szorowania.

DLA BEZPIECZENSTWA: Przed opuszczeniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy zatrzymac
ja na rownej powierzchni, wytaczy¢ i
zaciggng¢ hamulec postojowy.

1. Catkowicie usungé ptyn przeciw zamarzaniu
ze zbiornika roztworu.

2. Przeptuka¢ zbiornik roztworu. Instrukcja
czyszczenia zbiornika roztworu znajduje sie w
punkcie OPROZNIANIE | CZYSZCZENIE
ZBIORNIKA NA ROZTWOR w sekgji
OBStUGA.

3. Do zbiornika roztworu wla¢ 3 galony (11,4
litra) zimnej, czystej wody.

4. Dotyczy wytgcznie maszyn wyposazonych w
opcjonalny zbiornik detergentu: Do zbiornika
detergentu roztworu wla¢ 1/2 galonu (1,9 litra)
zimnej, czystej wody.

5. Uruchomi¢ maszyne.

6. Nacisng¢ przycisk 1-STEP.

7. Kilkakrotnie nacisng¢ przycisk zwiekszania
iloSci roztworu (+), az ustawienie wielkoSci
przeptywu bedzie najwieksze.

8. Dotyczy wylacznie maszyn z opcja
przetacznika pracy w trudnych warunkach:
Przycisng¢ dolng cze$¢ przetgcznika pracy w
trudnych warunkach, aby uruchomié system
szorowania w trudnych warunkach.

9. Dotyczy wylacznie maszyn z opcjonalna
boczng szczotka szorujaca: Przycisngé
przetgcznik szczotki bocznej, aby ja
uruchomic.

10. Przejecha¢ maszyna, az cata woda i ptyn
przeciw zamarzaniu zostang usuniete ze
zbiornikow.

UWAGA: Maszyny wyposazone w opcjonalny
system ES bedg wymagaty spuszczenia ptynu
niezamarzajgcego z przewodoéw pompy.

11. Zatrzymac¢ maszyne.

12.Nacisng¢ przycisk 1-STEP, aby wytgczy¢
system.

13. Dotyczy wylacznie maszyn z opcjonalnym
spryskiwaczem: Uruchomi¢ dzwignie na kilka
sekund, aby opr6zni¢ pompe z ptynu przeciw
zamarzaniu.

14. Dotyczy wyltacznie maszyn z opcja
spryskiwacza wysokocisnieniowego:
Nacisng¢ przycisk predkosci silnika, aby
zwiekszy¢ liczbe jego obrotdw.

Umiesci¢ przewod powrotny do zbiornika
roztworu w wiadrze.

Uruchomié spryskiwacz cisnieniowy na kilka
sekund, aby opr6zni¢ pompe z ptynu przeciw
zamarzaniu. Zwolni¢ przycisk na kilka sekund,
aby spusci¢ ptyn przeciw zamarzaniu z
przewodu powrotnego do wiadra. Wytgczy¢
przetgcznik spryskiwacza cisnieniowego,
zmniejszy¢ predko$¢ silnika i umiescié
przewod powrotny z powrotem w zbiorniku
roztworu.

OSTRZEZENIE: Nie nalezy spryskiwaé
ludzi ani zwierzat. Moze to spowodowac
powazne obrazenia. Stosowa¢ ochrone
oczu. Trzymac spryskiwacz oburacz.

15.Wytgczy¢ maszyne.
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NAPELNIANIE UKLADU ec-H20
(MASZYNY S/N 01000-U01499)

Zastrzykna¢ system ec-H20, jesli maszyna byta
przechowywana przez diugi czas bez wody w
zbiorniku roztworu / systemie ec-H20.

BEZPIECZENSTWO: Przed zaparkowaniem
lub serwisowaniem maszyny nalezy ustawié ja
na réwnej powierzchni, zaciaggngé hamulec
postojowy i wylgczyé maszyne.

1. Napetni¢ zbiornik roztworu zimna, czysta
woda. Patrz sekcja NAPEENIANIE
ZBIORNIKA ROZTWORU MYJACEGOw tym
podreczniku.

2. Wyjac¢ waz wylotowy (czarne zilgcze) z
pokrowca umieszczonego za fotelem
operatora.

3. Odfaczy¢ waz wylotowy systemu ec-H20 od
weza do gtowicy szorujgcej i podtgczy¢ waz
wylotowy do weza wylotowego systemu
ec-H20.

4. Umiesci¢ koncowke weza wylotowego
systemu ec-H20 w pustym zbiorniku.

5. Przekreci¢ kluczyk do potozenia (bez
uruchamiania maszyny).

6. Nacisnac¢ i zwolni¢ przycisk ptukania modutu
ec-H20. Spuszcza¢ wode z systemu do
pojemnika przez 2 minuty.

7. Nacisna¢ przycisk ptukania modutu ec-H20,
aby wytgczy¢ system.

8. Odtgczy¢ weze wylotowe od weza
wylotowego systemu ec-H20 i schowac
weze w pokrowcu.

9. Podtaczy¢ waz wylotowy systemu ec-H20
od weza do gtowicy szczotki.
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SPECYFIKACJE

SPECYFIKACJE
OGOLNE WYMIARY/POJEMNOSCI MASZYNY

Element Wymiar/pojemnosc¢
Dtugos¢ 2410 mm
Wysokos¢ 1470 mm
Wysokos$¢ (z ostong goérna) 2120 mm
Szerokosé¢/rama (od rolki do rolki) 1270 mm
Szerokos¢ (z belkg ssaca) 1 300 mm
Szerokos¢ (ze szczotkg boczna) 1470 mm
Szerokos¢ czyszczenia (dtugos¢ szczotki gtownej) - Szczotka cylindryczna 1 020 mm
Szerokos¢ czyszczenia (z szorujgcg szczotka boczna) - Szczotka cylindryczna |1 370 mm
Szerokos¢ czyszczenia (ze zmiatajgca szczotka boczng) - Szczotka 1420 mm
cylindryczna

Srednica szczotki gtéwnej (2) - Szczotka cylindryczna 300 mm
Szerokos¢ czyszczenia (dtugos¢ szczotki gtownej) - Szczotka tarczowa 1070 mm
Srednica szczotki gtéwnej (3) - Szczotka tarczowa 360 mm
Srednica szczotki bocznej (szorujacej) 410 mm
Srednica szczotki bocznej (zmiatajacej) - Szczotka cylindryczna 530 mm
Pojemnosé zbiornika roztworu 303 litréow
Pojemnos¢ zbiornika brudnej wody 360 litrow
Pojemnos¢ zbiornika detergentu 22.7 litrow
Pojemnos¢ pojemnika na odpady 31L(1.115)
Nosnosc¢ pojemnika na odpady 50 kg (110 Ibs)
Ciezar netto 1497 kg
Ciezar brutto 2 359 kg
Przeswit do podtoza podczas transportu 80 mm

Klasa zabezpieczenia IPX3
Wartosci okreslono zgodnie z IEC 60335-2-72 Wielkosé
Poziom cisnienia akustycznego Lpa 84 dB(A)
Niepewnos¢ pomiaru hatasu Kpa 3.0 dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lyya + niepewno$¢ Kya 106 dB(A)
Wibracje - reka-ramie <2.5m/s?
Wibracje - cate ciato <0.5m/s?
OGOLNA WYDAJNOSC MASZYNY

Element Wielkosé
Minimalna szeroko$¢ nawrotu 790 mm
Szybkos$¢ jazdy do przodu (maksymalna) 12,9 km/godz.
Szybkos$¢ jazdy do tytu (maksymalna) 4,8 km/godz.

Maksymalny nominalny kat podjazdu i zjazdu podczas transportu (puste;j
maszyny)

10.0 °/18 %

Maksymalny nominalny kat podjazdu zjazdu podczas szorowania 6.0 °/10 %
Maksymalny kat podjazdu i zjazdu przy masie catkowitej 8.0 °/14 %
Maksymalna temperatura otoczenia podczas pracy maszyny 43° C (110° F)
Minimalna temperatura otoczenia podczas szorowania 0° C (32° F)
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UKEAD HYDRAULICZNY

System Pojemno$c¢ Wskaznik klasy lepkosci ISO | Zakresy temperatur powietrza w
otoczeniu

Zbiornik ptynu 381 1ISO 100 VI 126 lub wyzszy 19°C (65°F) lub wyzsza

hydraulicznego (10 gallon)

Caty uktad 451 (12 gallon) | ISO 68 VI 155 lub wyzszy 7 do 43°C (45 do 110°F)

hydrauliczny ISO 32 VI 163 lub wyzszy 16°C (60°F) Iub nizsza

UKLAD KIEROWNICZY

Typ

Wspomaganie

Na przednie koto, kontrolowane przez sitownik hydrauliczny i zawoér kulowy

Pompa hydrauliczna

TYP ZASILANIA

Silnik Typ Zapton Cykle Zasysanie | Cylindry Srednica Skok
Mitsubishi 2.0 Ttokowy | Cewka i Swieca 4 Naturalne 4 85 mm 88 mm
(3.351n.) (3.46in.)

Pojemno$¢ skokowa

Moc zarzgdzana przez Tennant

Duza moc przerywana
wg normy SAE J1995

201 (122 cuin.)

Benzyna, 30.3 kW (40.6 hp) przy
2300 obr./min

Benzyna, 37.8 kW (50.7
hp) przy 2800 obr./min

LPG, 31.6 kW (42.4 hp) przy
2300 obr./min

LPG, 38.5 kW (51.6 hp)
przy 2800 obr./min

Paliwo

Uktad chtodzenia

System elektryczny

Benzyna, co najmnie;j
87-oktanowa, bezotowiowa
Zbiornik paliwa: 42 |

Niezamarzajgca mieszanina wody i
glikolu etylenowego

12 V nominalne

(11.2 gallon)

LPG (gaz ptynny), tacznie: 7,5 | (2 gallon) 75 A alternator
Zbiornik paliwa 15 k -

331b) P 9 Chiodnica: 3,8 1(1 gallon)

Bieg jatowy, bez obcigzenia

(Szybki) predkos¢ ustalona, pod
obcigzeniem

Kolejnos¢ zaptonu

1350_+ 50 obr./min

2300 + 50 obr./min

1-3-4-2

Przerwa swiec
zaptonowych

Luz zaworéw, stan zimny

Olej w silniku wraz z
filtrem

1.1 mm (0.43 in)

Silnik OHC
bez regulacji

4.71(5 qt) 5W30
SAE-SG/SH

UKLAD HAMULCOWY

Typ

Obstuga

Hamulce serwisowe

Hamulce bebnowe mechaniczne (2), po jednym na tylne koto, uruchamiane linkg

Hamulec postojowy

Wykorzystuje hamulce serwisowe, uruchamiany ciegtem

OPONY

Lokalizacja Typ Rozmiar

Przéd (1) Lane 140 mm x 460 mm

Tylne (2) Lane 90 mm x 410 mm
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SPECYFIKACJE

SZOROWANIE KONWENCJONALNE

Element

Wielkosé

Pompa roztworu (S/N 01000-U01399)

Ciezar nd

Pompa roztworu (S/N U01400- )

12V DC, 11 A, 3,6 GPM (13,6 I/min), maks. 45
PSI (310,3 kPa)

Predkos¢ przeptywu roztworu — gtéwna gtowica
szorujgca (S/N 01000-U01399)

2.46 LPM (0.65 GPM) — Low

9.46 LPM (2.5 GPM) - Duzy

Predkos¢ przeptywu roztworu — gtéwna gtowica
szorujgca (S/N U01400- )

2.7 LPM (0.7 GPM) - Low

9.1 LPM (2.4 GPM) - Duzy

Predkos¢ przeptywu roztworu — szczotka boczna
(S/N 01000-U01399)

0.87 LPM (0.23 GPM) - Low

1.43 LPM (.38 GPM) - Duzy

Predkos¢ przeptywu roztworu — szczotka boczna
(S/N U01400- )

(
0.75 LPM (0.20 GPM) - Low
1.51 LPM (.40 GPM) - Duzy

SYSTEM ec-H20

Element

Wielkosé

Pompa roztworu (S/N 01000-U01399)

12V DC, 11 A, przeptyw 0,7 GPM (2,6 I/min) i 1,4
GPM (I/min), (2 predkoéci), odciecie wysokiego
cisnienia 75 PSI (517,1 kPa)

Pompa roztworu (S/N U01400- )

12 Volt DC, 11A, 3.6 GPM, 45PS| Max

Predkos¢ przeptywu roztworu — gtéwna gtowica
szorujgca (S/N 01000-U01399)

2.65 LPM (0.7 GPM) - Low

5.30 LPM (1.4 GPM) - Duzy

Predkos¢ przeptywu roztworu — gtéwna gtowica
szorujgca (S/N U01400- )

1.9 LPM (0.5 GPM) - Low

4.5 LPM (1.2 GPM) - Duzy

Predkos¢ przeptywu roztworu — szczotka boczna
(S/N 01000-U01399)

0. 79LPM (0.21 GPM) - Low

0.87 LPM (.38 GPM) - Duzy

Predkos¢ przeptywu roztworu — szczotka boczna
(S/N U01400- )

(
(
1.13 LPM (0.30 GPM) - Low
1.32 LPM (.32 GPM) - Duzy

SYSTEM FaST

Element Wielkos¢

Pompa roztworu

12 V napiecia statego, 11A, przeptyw 0,7 GPM oraz 1,4 GPM
2 predkosci), wytgczenie wysokiego cisnienia 75 psi

Minimalny przeptyw roztworu 2,7 I//min
Maksymalny przeptyw roztworu 5,4 I/min
Minimalny przeptyw koncentratu 2,6 cm3/min
Maksymalny przeptyw koncentratu 5,2 cm3/min
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SISTEMA DE DOSIFICACION DE
DETERGENTE

Element

Wielkosé

Pompa roztworu

12 VV DC, maks. 125 ml/min, maks. 20 PSI (137,9
kPa)

Szybkoé¢ przeptywu roztworu

38 cm?®min (1,3 fl 0z/min) - niski

174 cm3min (5,9 fl 0z/min) - wysoki

WYMIARY MASZYNY

‘ ] @ Rama
(od rolki do
Tylna belka g o3 rolki)
ssgca H@ E ;g’;n 1270 mm
1300 mm - Szerokos¢
' (ze szczotka
vo boczna)
1470 mm
59500 l
)
-]
1470 mm
i
QE )
! = 1,
=
Rozstaw osi Rozstaw kot
1280 mm - gg’_‘,‘;‘ﬂg —
- 2410 mm

1014751
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PRZYCISKI KONTROLNE NADZORCY

PRZYCISKI KONTROLNE NADZORCY

PRO-PANEL — PRZYCISKI KONTROLNE
NADZORCY

Funkcja przyciskédw kontrolnych nadzorcy
umozliwia mu programowanie ustawien
szorowania maszyny, z ktérych moze korzysta¢
operator. Funkcja blokady uniemozliwia
operatorowi zmianeg lub zapisanie ustawien.

Funkcja przyciskéw kontrolnych nadzorcy
ogranicza zmiennos¢ ustawien maszyny,
zapewniajgc spojne, powtarzalne wyniki
czyszczenia, a takze jako$¢ bez wzgledu na
doswiadczenia uzytkownika. Pozwala ponadto
zmniejszy¢ zakres wymogoéw szkoleniowych
uzytkownika.

Istniejg dwa rodzaje trybu uzytkownika, ktore
wspétpracujg z ekranem gtdbwnym operatora. Sg
to:

tryb operatora — umozliwia obstuge maszyny z
ograniczeniami lub uprawnieniami, o ktérych
ustawieniu decyduje nadzorca;

tryb nadzorcy — umozliwia obstuge maszyny za
pomocg petnej gamy przyciskdéw sterowania, wraz
z uprawnieniami do konfiguracji i naktadania
ograniczen dla trybu operatora.

Fabrycznie nowa maszyna automatycznie
uruchamia sie w trybie nadzorcy ze wstepnie
przypisanym domysinym profilem nadzorcy.
Fabrycznie ustawiony numer logowania nadzorcy
to ,1234”. Numer ten nie jest wymagany, dopoki
nie zostanie wigczony. Nazwa i numer logowania
przypisane do domy$lnego profilu nadzorcy
mozna zmienié¢. Czynnos$c¢ te opisano w niniejszej
czesci podrecznika. Jesli zapomnisz nowo
przypisany numer logowania trybu nadzorcy,
skontaktuj sie z przedstawicielem serwisowym
firmy Tennant.

WCHODZENIE DO TRYBU NADZORCY -
PIERWSZE UZYCIE

1. Wigczy¢ zasilanie maszyny. Na wy$wietlaczu
pojawi sie gtébwny ekran operacyjny.

2. Nalezy nacisng¢ przycisk pomocy, aby
przej$¢ do ekranu pomocy.

{

L x_J)

3. Nacisng¢ przycisk logowania.

select language E

€|

logout about

controls help start-up video

0y
touch here \/ for checklist

4. Nalezy skorzysta¢ z klawiatury, aby
wprowadzi¢ ustawiony fabrycznie numer
logowania nadzorcy ,1234” na wy$wietlaczu
powyzej klawiatury. Nacisng¢ klawisz ,Enter”
po wprowadzeniu numeru logowania
nadzorcy.

Aby usung¢ cyfre w celu wprowadzenia
4 nowej, nalezy uzy¢ klawisza ,Backspace”.

5. Na wysSwietlaczu powinien pojawi¢ sie ekran
operacyjny maszyny dla nadzorcy. Nacisngé
przycisk ustawien, aby uzyskaé dostep do
ekranu ustawien dla nadzorcy.

ec HzO

Z09PM -

6. Przejscie do DODAWANIA / EDYTOWANIA
PROFILI.
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WCHODZENIE DO TRYBU NADZORCY

1. Wigczy¢ zasilanie maszyny. Na wy$wietlaczu
pojawi sie ekran logowania.

2. Nalezy skorzysta¢ z klawiatury, aby
wprowadzi¢ numer logowania nadzorcy na
wyswietlaczu powyzej klawiatury. Nacisng¢
klawisz ,Enter” po wprowadzeniu numeru
logowania nadzorcy.

‘- Aby usung¢ cyfre w celu wprowadzenia

4 nowej, nalezy uzy¢ klawisza ,Backspace”.

3. Na wysSwietlaczu powinien pojawi¢ sie ekran
operacyjny maszyny dla nadzorcy. Nacisngé
przycisk ustawien, aby uzyskaé dostep do
ekranu ustawien dla nadzorcy.

ec HzO

Z09PM -
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EKRAN USTAWIEN / IKONY EKRANOWE
NADZORCY

Aby ustawic / zmieni¢ hasta uzytkownikéw,
ustawienia maszyny dla uzytkownika i inne
ustawienia, nalezy skorzysta¢ z ekranu
konserwacji nadzorcy.

&

o B
. )

# | Add/EditProfiles |

& | Export Checklists

&
o [ checkistserwp ][]
w
)

| Date/Time Set
DE] Camera Settings

&

~ [Ja| Camera Settings .
% [ Disable Login
£ | Calibrate Touch ]

Aby przemieszczac sie w gére miedzy
elementami menu, nalezy naciska¢ strzatke
w gore.

elementami menu, nalezy naciska¢ strzatke
w dét.

Naciénij przycisk domowy, by powréci¢ do
gtébwnego ekranu operacyjnego.

. Aby przemieszczac sie w dét miedzy
v

Naciénij przycisk powrotu, by wrécié¢ do
< poprzedniego ekranu.

Uzyj ponizszych przyciskbw menu, aby uzyskaé
dostep do réznych menu ustawien / ekranéw
nadzorcy.

Aby uzyskac dostep do réznych filmow
wideo zawierajagcych pomoc dotyczaca
maszyny, nacisnij przycisk pomocy wideo.

Nacisna¢ przycisk ,,Dodaj / Edytuj profile”,
aby dodawa¢, usuwac i / lub zmieniaé
profile uzytkownikéw i nadzorcow
maszyny. Patrz DODAWANIE |
EDYTOWANIE PROFILI.

H@

Nacisnij przycisk ,,Eksportuj listy
kontrolne”, aby uzyska¢ dostep do menu

eksportu list kontrolnych. Patrz
EKSPORTOWANIE LIST KONTROLNYCH.

E

Nacisna¢ przycisk ,,Ustawienia list
kontrolnych”, aby uzyska¢ dostep do
menu ustawien list kontrolnych. Patrz
WEACZANIE | WYLACZANIE LISTY
KONTROLNEJ CZYNNOSCI PRZED
URUCHOMIENIEM.

Nacisna¢ przycisk Data/godzina, aby
ustawi¢ date i godzine maszyny. Patrz
USTAWIANIE | ZMIANA GODZINY | DATY.

Nacisna¢ przycisk ,,Ustawienia kamery”,
aby uzyska¢ dostep do ekranu ustawien
kamery. Patrz ZMIANA USTAWIEN KAMERY
TYLNEJ.

E B

Nacisnij przycisk ,,Wtacz logowanie”, by
aktywowaé wymagany numer logowania
przy uruchamianiu sie maszyny dla
wszystkich profiléw uzytkownika w celu
obstugi maszyny.

Nacisnij przycisk ,,Wytacz logowanie”, by
dezaktywowaé wymagany numer
logowania przy uruchamianiu sie maszyny
dla wszystkich profiléw uzytkownika w celu
obstugi maszyny. Patrz WYtACZANIE
LOGOWANIA

Nacisnij przycisk ,,Kalibruj dotyk”, aby
i

skalibrowa¢ ekran dotykowy, jesli punkty
obstugowe przemieszczg sie wzgledem
siebie.
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DODAWANIE / EDYTOWANIE PROFILI

1. Wigczy¢ maszyne, zalogowac sie do ekranu
nadzorcy, a nastepnie nacisng¢ przycisk
ustawien, aby uzyska¢ dostep do ekranu
ustawien nadzorcy. Patrz WCHODZENIE DO
TRYBU NADZORCY.

2. Nacisng¢ przycisk ,Dodaj/Edytuj profile”, aby

uzyskac dostep do ekranu dodawania/
edytowania profili.

&

@ | Video Help .

g
| # | Add/Edit Profiles }«
e

3. Nacisng¢ przycisk ,Dodaj profil”, aby uzyskaé
dostep do ekranu dodawania profilu.

+. [ Add Profile «

Ed it Profile
'.’3 Copy Profile
Xg Delete Profile |

® Nacisng¢ przycisk ,Dodaj profil”, aby
+. uzyskac dostep do ekranu i menu
dodawania nowego profilu.

Nacisng¢ przycisk ,Edytuj profil”, aby
edytowac istniejgcy profil.

Nacisng¢ przycisk ,Kopiuj profil”, aby
skopiowac istniejgcy profil.

o

Py Nacisng¢ przycisk ,Usun profil”, aby usungé¢
X‘ istniejgcy profil.

Naciénij przycisk domowy, by powréci¢ do
gtébwnego ekranu operacyjnego.

Naciénij przycisk powrotu, by wrécié¢ do
poprzedniego ekranu.

~JE)

4. Nacisng¢ przycisk ,Operator”, aby dodac¢
nowego operatora lub przycisk ,Nadzorca”,
aby doda¢ nowego nadzorce.

+8
Add Profile

o

< 3 [Operator | E,/
(.D Supervisor I

UWAGA: Domysinego nadzorcy nie mozna
usungc z listy profili.

Nacisng¢ przycisk ,Operator”, aby dodaé /
edytowac / skopiowaé / usung¢ profil
operatora.

Nacisng¢ przycisk ,Nadzorca”, aby dodaé /
edytowac / skopiowaé / usung¢ profil

nadzorcy.
5. Aby wprowadzi¢ nowa nazwe uzytkownika /

nadzorcy, nalezy skorzystac z klawiatury.
Nacisng¢ przycisk ,Enter”.

B BES)
QW[EIR]T/YJu[1]oP

< [a[s|o[Fle[H[s]K[L @
B00
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6. Aby przyporzadkowaé¢ nowemu
uzytkownikowi / nadzorcy numer logowania,
nalezy skorzysta¢ z klawiatury. Nowy numer

logowania moze byé kombinacjg 3—8 cyfr.
Nacisna¢ przycisk ,,Enter”.

Aby usung¢ cyfre w celu wprowadzenia
nowej, nalezy uzy¢ klawisza ,Backspace”.

7. Wybra¢ przyciski kontrolne, do ktérych dostep
powinien mie¢ nowy uzytkownik. Zielone
przyciski sg odblokowane, natomiast szare —
zablokowane. Aby zapisaé nowy profil, nalezy
nacisngé migajgcy przycisk ,Zapisz”.

Nalezy nacisng¢ przycisk pomocy, aby
przej$¢ do ekranu pomocy.

press to save

A Nacisng¢ przycisk powrotu, by wréci¢ do
strony dostepowej uzytkownika.

8.

10.

11.

12.

Nowy profil uzytkownika zostanie teraz
zapisany na liscie profilbw operatora. Istnieje
mozliwo$¢ dodawania wielu profiléw operatora
i nadzorcy. Nacisng¢ strzatke wstecz, aby
powréci¢ do poprzedniego ekranu w celu
dodania kolejnych profiléw uzytkownika lub w
celu wigczenia logowania.

Aby witgczy¢é numer logowania przy

uruchamianiu, nacisng¢ przycisk ,Wigcz
logowanie”.

&

(Ja [ Camera Settings ].

% KLN.
\V [CallblateTouch ].

Przycisk ,Wtgcz logowanie” zmieni opis z
»Wigcz logowanie” na ,Wytgcz logowanie”.
Patrz WYtACZANIE LOGOWANIA w celu
zapoznania sie z instrukcjami dotyczgcymi
wytgczania logowania.

&

(Ja [ Camera Settings ].

% KLJV.
\V [CallblateTouch ].

Przy uruchomieniu maszyny zostanie
wyswietlony ekran logowania. Nowy
uzytkownik bedzie musiat wprowadzi¢
przypisany mu numer logowania, aby méc
obstugiwaé maszyne.

Po zakonczeniu obstugi maszyny zaleca sie
wylogowanie uzytkownika poprzez nacisniecie
przycisku pomocy, a nastepnie naci$niecie
przycisku wylogowania. Przestawienie
kluczyka w pozycje wytgczong jest
alternatywnym sposobem wylogowania.

Do zarzagdzania aktualnymi profilami
uzytkownikéw stuzg przyciski ,Edytuj profil”,
»Kopiuj profil” i ,Usun profil”.
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WELACZANIE LOGOWANIA WYLACZANIE LOGOWANIA
1. Wigczy¢ maszyne, zalogowac sie do ekranu 1. Wigczy¢ maszyne, zalogowac sie do ekranu
nadzorcy, a nastepnie nacisng¢ przycisk nadzorcy, a nastepnie nacisng¢ przycisk
ustawien, aby uzyska¢ dostep do ekranu ustawien, aby uzyska¢ dostep do ekranu
ustawien nadzorcy. Patrz WCHODZENIE DO ustawien nadzorcy. Patrz WCHODZENIE DO
TRYBU NADZORCY. TRYBU NADZORCY.
2. Nacisng¢ przycisk ,Wigczanie logowania”. 2. Nacisng¢ przycisk Wytgcz logowanie.

& _ &
~ [Ja | Camera Settings ) ____ [Ja| Camera Settings )
| 0)

10)
% [ Enable Login ‘ : e % {D[sableLogin ‘ :

{:} Calibrate Touch ] {:} Calibrate Touch ]

3. Nacisng¢ przycisk ,Tak”, aby przejs¢ do 3. Nacisng¢ przycisk ,Tak”, aby przejs¢ do
ekranu Uzytkownik domysiny. ekranu Uzytkownik domysiny.

Enable Login Disable Login
Are you sure? Are you sure?

(= )4 s )

4. Nacisng¢ albo przycisk ,Operator”, albo 4. Nacisng¢ albo przycisk ,Operator”, albo
,Nadzorca”, by wybra¢ odpowiedniego ,Nadzorca”, by wybra¢ odpowiedniego
uzytkownika domys$inego. uzytkownika domys$inego.

o!

Default User

@ [
[ )
Default User

o

| Operator

Supervisor

| Operator ‘ﬁ[‘

Supervisor

w
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5. Wybra¢ wstepnie przypisany profil
uzytkownika. Wytgczyé maszyne, aby
zastosowac ustawienie.

DEFAULT USER
< DALE o

o on )
FRED ]

6. Na poczgtku ekran gtéwny dla profilu
operatora jest domysinie ustawiony bez
wymogu podawania nazwy logowania.

KALIBRACJA DOTYKU

1. Wigczy¢ maszyne, zalogowac sie do
gtébwnego ekranu operacyjnego, a nastepnie
nacisng¢ przycisk ustawien, aby uzyskac
dostep do ekranu ustawien nadzorcy. Patrz
WCHODZENIE DO TRYBU NADZORCY.

2. Aby zrekalibrowa¢ dotyk, nalezy nacisng¢
przycisk ,Kalibruj dotyk”. Nalezy tego
dokonag, jesli punkty obstugowe
przemieszcza sie wzgledem siebie.

T20 Gas/LPG 9016220 (10-2016) 119



PRZYCISKI KONTROLNE NADZORCY

EKSPORTOWANIE LIST KONTROLNYCH

Eksportowanie list kontrolnych umozliwia na ich
eksport z maszyny na pamieé przenosng.

1. Wigczy¢ maszyne, zalogowac sie do
gtébwnego ekranu operacyjnego, a nastepnie
nacisng¢ przycisk ustawienh, aby uzyskac
dostep do ekranu ustawien nadzorcy. Patrz
WCHODZENIE DO TRYBU NADZORCY.

2. Wiozy¢ pamiec przenos$ng do portu USB.

3. Naciénij przycisk ,Eksportuj listy kontrolne”,
aby uzyskac¢ dostep do ekranu eksportu.

< _ @ | Video Help m

# | Add/Edit Profiles J’
& | Export Checklists ]

4. Przeprowadzi¢ eksportowanie list kontrolnych
czynnosci przed uruchomieniem z maszyny
na pamie¢ przenosna.

i

Export new

Joeea ) @

Nacisng¢ przycisk eksportowania list
kontrolnych czynnoéci przed
uruchomieniem, aby wyeksportowa¢ nowo

utworzone listy kontrolne czynnosci przed
uruchomieniem z maszyny.

UWAGA: Wszystkie listy kontrolne, ktére nie

zostaty uprzednio wyeksportowane, zostaty
oflagowane.

Nacisng¢ przycisk ,Eksportuj wszystko”,
aby wyeksportowa¢ wszystkie utworzone

listy kontrolne czynnosci przed

uruchomieniem z maszyny.

Naciénij przycisk domowy, by powréci¢ do
gtébwnego ekranu operacyjnego.

Naciénij przycisk powrotu, by wréci¢ do
< poprzedniego ekranu.
5. Usun pamie¢ przeno$ng z portu USB i wylgcz
maszyne.
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USTAWIENIA LISTY KONTROLNEJ

Ustawienia listy kontrolnej umozliwiajg
konfiguracje / zmiany w liscie kontrolnej, by
sprosta¢ wymaganiom zwigzanym z
uzytkowaniem maszyny.

1. Wigczy¢ maszyne, zalogowac sie do
gtébwnego ekranu operacyjnego, a nastepnie
nacisng¢ przycisk ustawien, aby uzyskac
dostep do ekranu ustawien nadzorcy. Patrz
WCHODZENIE DO TRYBU NADZORCY.

2. Nacisng¢ przycisk ,Ustawienia listy
kontrolnej”, aby przejs¢ do ekranu ustawien
listy kontrolnej czynnoéci przed

& v
~ l Checklist Setup
%

uruchomieniem.

< @

' | Date/Time Set
DE] Camera Settings

3. Nacisng¢ przycisk ,Wybierz pytania”, aby
przej$¢ do ekranu gtdéwnej listy kontrolnej
czynnosci przed uruchomieniem.

o

| Disable Checklist .
{ Select Questions ’fﬂ
Every 24 hours

|:Every Time |

~

Did the unit malfunction the last time you
operated it? [

Nacisng¢ strzatke w dét, aby przewijac w
dét elementy listy kontrolnej czynnoéci

przed uruchomieniem

Nacisng¢ strzatke w gore, aby przewijaé w
gore elementy listy kontrolnej czynnoéci
przed uruchomieniem.
=] Nacisnaé przycisk pola wyboru, by wybraé
M] nowy element listy kontrolnej, ktéry nalezy
do niej dodaé.
Nacisng¢ przycisk pomocy wideo, by
obejrzec¢ film wideo odnoszacy sie do

okre$lonego elementu listy kontrolne;j
czynnosci przed uruchomieniem.

Nacisng¢ przycisk ,Enter”, by doda¢
[—3
wybrane elementy listy kontrolnej czynnoéci

przed uruchomieniem do tej listy.

Nacisng¢ przycisk ,Pomoc”, aby przej$¢ do
? ekranu pomocy dla listy kontrolne;j

czynnosci przed uruchomieniem.

scroll up

scroll down
C\f&deo help

Z Nacisng¢ przycisk powrotu, aby wréci¢ do
ekranu gtéwnej listy kontrolnej czynnosci
przed uruchomieniem.

4. Nacisng¢ przycisk ,Co 24 godziny” lub
.Kazdorazowo”, by wybraé czestotliwos¢
wykonywania listy kontrolnej czynnoéci przed
uruchomieniem przez operatora. Symbol
zaznaczenia pojawia sie przy okreslone;j
czestotliwosci.

&

| Disable Checklist

{ Select Questions fﬂ
i)
v | <

| Every Time

gtébwnego ekranu operacyjnego.

Naciénij przycisk powrotu, by wrécié¢ do
< poprzedniego ekranu.

@ Nacisnij przycisk domowy, by powréci¢ do
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WLACZANIE / WYLACZANIE LISTY 3. Nacisng¢ przycisk ,Wytacz liste kontrolng” /
KONTROLNEJ CZYNNOSCI PRZED ~Wiacz liste kontrolng”, aby wytaczy¢ /
URUCHOMIENIEM wigczy¢ liste kontrolng czynnosci przed

uruchomieniem.

Wigczanie / wytgczanie listy kontrolnej czynnosci
przed uruchomieniem pozwala na wytgczenie tej
listy, jesli nie ma konieczno$ci, by operator jg El/
wykonat przed rozpoczeciem obstugi maszyny,

lub na jej wigczenie, jesli konieczne jest, by

operator jg wykonat przed rozpoczeciem obstugi e l Disable Checklist «
maszyny. ' :
__ { Select Questions fﬂ
1. Wigczy¢ maszyne, zalogowac sie do ' —
gtébwnego ekranu operacyjnego, a nastepnie Every 24 hours
nacisng¢ przycisk ustawien, aby uzyskac 3 _\
dostep do ekranu ustawien nadzorcy. Patrz :
WCHODZENIE DO TRYBU NADZORCY. |\_E"ery Time |

2. Nacisng¢ przycisk ,Ustawienia listy
kontrolnej”, aby przejs¢ do ekranu ustawien
| y przej EJ\/

listy kontrolnej czynnoéci przed
( . -
|EnableCheckl|st l«

uruchomieniem.
| Select Questions | '@'
Every 24 hours

| Date/Time Set @
(Ja | Camera Settings @ Nacisnij przycisk domowy, by powréci¢ do

& ’
~ l Checklist Setup .
9 \

gtébwnego ekranu operacyjnego.

Naciénij przycisk powrotu, by wrécié¢ do
< poprzedniego ekranu.
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ZMIANA USTAWIEN KAMERY TYLNEJ

Zmiana ustawien kamery tylnej pozwala na
zmiane czasu, podczas ktérego kamera
pozostaje wigczona, gdy przycisk kamery tylnej
jest wcisniety. Kamera tylna moze by¢ ustawiona

na dowolny czas z przedziatu od 5 do 15 sekund.

1. Wigczy¢ maszyne, zalogowac sie do
gtébwnego ekranu operacyjnego, a nastepnie
nacisng¢ przycisk ustawienh, aby uzyskac
dostep do ekranu ustawien nadzorcy. Patrz
WCHODZENIE DO TRYBU NADZORCY.

2. Nacisng¢ przycisk ,,Ustawienia kamery”, aby
uzyskac¢ dostep do ekranu ustawienr kamery

tylne;.
Y

~ l Checklist Setup .
9 | Date/Time Set ’ '
(O« | Camera Settings

Nacisng¢ przycisk zwiekszania, aby
zwiekszy¢ ilo$¢ czasu, w trakcie ktérego
kamera jest wtgczona, gdy operator wciska
przycisk kamery tylnej.

&)

Nacisng¢ przycisk zmniejszania, aby
zmniejszy¢ ilos¢ czasu, w trakcie ktérego
kamera jest wtgczona, gdy operator wciska
przycisk kamery tylnej.

A

Naciénij przycisk domowy, by powréci¢ do
gtébwnego ekranu operacyjnego.

Naciénij przycisk powrotu, by wréci¢ do
poprzedniego ekranu.

~JE)

PROGRAMOWANIE PRZYCISKOW
STEROWANIA STREFA

Programowanie przyciskdw sterowania strefg
pozwala na zmiane / aktualizacje parametrow
przyciskow sterowania strefg, aby sprostaé
wymaganiom szorowania / zmiatania.

1. Wigczy¢ maszyne, zalogowac sie do
gtébwnego ekranu operacyjnego, a nastepnie
nacisng¢ przycisk ustawienh, aby uzyskac
dostep do ekranu ustawien nadzorcy. Patrz
WCHODZENIE DO TRYBU NADZORCY.

2. Uzy¢ przycisku zwiekszania docisku szczotki
(+) i przycisku zmniejszania docisku szczotki
(-), aby ustawi¢ docisk szczotki w dane;j
strefie.

“ 4
V™ 0 Whation

2:09PM

3. Uzy¢ przycisku zwigkszania przeptywu
roztworu (+) i przycisku zmniejszania
przeptywu roztworu (-), aby ustawi¢ warto$é
przeptywu roztworu w dane;j strefie.
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4,

5.

Nacisng¢ i przytrzymac przycisk sterowania
strefg az do momentu, gdy pojawi sie ekran
»,Nazywanie zapisanych ustawien”.

ec HoO

2.09PM

Nacisng¢ przycisk ,Tak”, aby skonfigurowaé
ustawienia strefy. Nacisnij przycisk ,Nie”, by

powrdci¢ do gtdbwnego ekranu operacyjnego.

name preset?

[ yes }’

o )

6. Uzyc¢ klawiatury w celu wprowadzenia nazwy
przycisku sterowania strefa.

HALLWAY -

QWER[T]Y[U] t]ofP]
<@%@@@@Eﬂ!ﬁ'

HALLWAY 2|

[1]2]3]4]
slel7 @
8/9]o]

| —#

Nacisnij przycisk domowy, by powréci¢ do
gtébwnego ekranu operacyjnego.

Naciénij przycisk powrotu, by wréci¢ do
< poprzedniego ekranu.
Naciénij przycisk ,Enter”, aby ustawié¢
nazwe przycisku strefy.

=3 Aby usung¢ cyfre w celu wprowadzenia
nowej, nalezy uzyc¢ klawisza ,Backspace”.

-] Nacisng¢ spacje, aby umiesci¢ przerwe
’ miedzy literami / cyframi.

Nacisng¢ przycisk funta, aby przetgczy¢
@ miedzy klawiaturg numeryczng a tekstowa.
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7. Nacisnij przycisk ,Enter”, aby skonfigurowaé
ustawienia przycisku strefy. Gtéwny ekran
operacyjny pojawia sie na wy$wietlaczu, a
przycisk strefy posiada odpowiednig nazwe.
Ustawienia docisku szczotki i przeptywu
roztworu rowniez na krétko pojawiajg sie na
wyswietlaczu.

FACTORY FLOOR

2 3 4 ¢

USTAWIANIE / ZMIANA GODZINY | DATY

Ustawianie / zmienianie daty i godziny zezwala na
ustawianie / zmiane daty i godziny systemowe;.

1. Wigczy¢ maszyne, zalogowac sie do
gtébwnego ekranu operacyjnego, a nastepnie
nacisng¢ przycisk ustawienh, aby uzyskac
dostep do ekranu ustawien nadzorcy. Patrz
WCHODZENIE DO TRYBU NADZORCY.

2. Nacisng¢ przycisk ,,Czas systemowy”, aby
uzyskac¢ dostep do ekranu daty / godziny.

I

~ lCheckllst Setup .
9 | Date/Time Set «

DG Camera Settings

04:48 PM

03/30/2016

mm] Nacisng¢ przycisk ,Data”, aby zmieni¢ date
systemowa.

Nacisng¢ przycisk ,Godzina”, aby zmieni¢
godzine systemows.

Nacisngé Prz_ycisk prze_iqczal?ia, al?y
przetaczy¢ sie na godziny, minuty i
ustawienie ,AM / PM” na ekranie godziny
oraz na miesigc, dzien i rok na ekranie
daty.

Nacisng¢ przycisk zwiekszania, aby
zwiekszy¢ wartos¢ godziny / daty.

Nacisng¢ przycisk zmniejszania, aby
zmniejszy¢ wartos¢ godziny / daty.

gtébwnego ekranu operacyjnego.

@ Naciénij przycisk domowy, by powréci¢ do
Naciénij przycisk powrotu, by wréoci¢ do
poprzedniego ekranu.

3. Naciénij przycisk domowy po zakonczeniu
ustawiania / zmian daty i godziny systemowe;,
by powr6ci¢ do gtbwnego ekranu
operacyjnego.
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