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WSTEP

Niniejszy podrecznik dostarczany jest z kazdym nowym modelem maszyny. Podrecznik zawiera niezbedne
instrukcje obstugi oraz konserwaciji.

(] Przed rozpoczeciem obstugi i konserwacji urzadzenia
E]II &' nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejszg Instrukcje obstugi.

Zapewniamy doskonate i bezusterkowe dziatanie maszyny. Najlepsze rezultaty, przy najnizszych kosztach
eksploatacyjnych, mozna jednak uzyskac, spetiajgce nastepujgce warunki:

e Staranna eksploatacja maszyny.
¢ Regularna konserwacja maszyny - zgodnie z podanym harmonogramem konserwaciji.

¢ Eksploatacji maszyny wytacznie przy uzyciu czesci dostarczonych przez producenta, lub czesci przez
niego zalecanych.

OCHRONA SRODOWISKA

E Prosimy o usuwanie materiatéw opakowan i zuzytych elementéw maszyny, np.
% akumulatoréw i ptyndw, w sposob przyjazny dla srodowiska, zgodnie z lokalnymi
L

przepisami o usuwaniu odpadow. Zawsze nalezy pamietac o recyklingu.

DANE MASZYNY
Prosimy uzupehic¢ ponizsze informacje podczas
instalacji do pézniejszego wykorzystania.

Nr modelu —

Nr seryjny —

Data instalaciji —

PRZEZNACZENIE

Model T7+ jest samojezdng maszyng do uzytku przemystowego i komercyjnego przeznaczong do
szorowania na mokro szorstkich oraz gtadkich twardych powierzchni (betonowych, kamiennych,
syntetycznych, wytozonych ptytkami, itp.). Znajduje zastosowanie m.in. w szkotach, szpitalach,
placéwkach opieki zdrowotnej, budynkach biurowych i centrach handlowych. Maszyny nie nalezy uzywac
na gruncie, trawie, sztucznej murawie ani powierzchniach pokrytych dywanami. Maszyna jest
przeznaczona wytgcznie do uzytku w pomieszczeniach. Maszyna nie jest przeznaczona do uzytku na
drogach publicznych. Z maszyny nalezy korzysta¢ wytgcznie w sposéb opisany w niniejszym podreczniku
operatora.

Tennant N.V.

Industrielaan 6 5405 AB

P.O. Box 6 5400 AA Uden- The Netherlands
europe@tennantco.com
www.tennantco.com

Specyfikacje i numery czesci moga sie zmieni¢ bez powiadomienia.

Oryginalne instrukcje, copyright © 2014-2016 Tennant Company, wydrukowano w Holandii. Wszystkie prawa zastrzezone.
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ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA —
NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE

W niniejszym podreczniku nastepujace symbole
sg uzywane zgodnie z ponizszym opisem:

OSTRZEZENIE: Ostrzega o
zagrozeniach lub niebezpiecznych
dziataniach, ktére moga spowodowaé
zranienie lub $mieré.

DLA BEZPIECZENSTWA: Okresla
czynnosci, ktorych nalezy przestrzegac¢
w celu bezpiecznej eksploataciji
maszyny.

Ponizsze informacje dotyczg potencjalnych
zagrozen dla operatora. Nalezy zapoznac sie
z sytuacjami, w ktérych moga zaistnie¢ te
warunki. Nalezy zlokalizowac potozenie
wszystkich urzgdzenh zabezpieczajgcych

w maszynie. Natychmiast zgtasza¢ wszelkie
uszkodzenia maszyny lub jej nieprawidtowe
dziatanie.

OSTRZEZENIE: Akumulator wydziela
wodér. Moze to spowodowaé wybuch
lub pozar. Nalezy zatem unika¢ w jego
otoczeniu iskier i zrédet otwartego
ognia. tadowanie nalezy
przeprowadzac¢ przy otwartych
pokrywach.

OSTRZEZENIE: Materiaty tatwopalne
mogag spowodowac¢ eksplozje lub pozar.
W zbiorniku (zbiornikach) maszyny nie
wolno uzywaé materiatéw tatwopalnych.

OSTRZEZENIE: Materiaty tatwopalne lub
metale reaktywne mogg spowodowaé
eksplozje lub pozar. Nie zbieraé.

Ta maszyna moze by¢ wyposazona w
technologie automatycznej komunikacji
poprzez sie¢ telefonii komorkowej. Jezeli
maszyna bedzie uzywana w miejscach, w
ktorych korzystanie z telefonéw komérkowych
jest zabronione ze wzgledu na obawy
dotyczace zaklocen dziatania urzadzenia,
prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy
Tennant w sprawie informacji na temat
mozliwosci wylaczenia funkcji komunikacji
komoérkowe;.

DLA BEZPIECZENSTWA:

1. Maszyny nie wolno obstugiwac:

Bez przeszkolenia i posiadania
specjalnych uprawnien.

Bez uprzedniego zapoznania sie

z niniejszym podrecznikiem.

Pod wplywem alkoholu lub
narkotykow.

W trakcie korzystania z telefonu
komoérkowego lub innego rodzaju
urzadzen elektronicznych.

W stanie fizycznym lub umystowym
uniemozliwiajagcym postepowanie
zgodhnie z instrukcjami obstugi.

Z wytaczonym hamulcem.

Jesli maszyna nie jest sprawna.

W miejscach, w ktorych wystepuja
tatwopalne opary/ciecze lub pyly.
W miejscach, ktore sa zbyt ciemne,
aby wyraznie widzie¢ elementy
sterowania lub bezpiecznie
obstugiwa¢ maszyne bez wigczonych
swiatel roboczych lub przednich.
W miejscach zagrozonych
spadajacymi obiektami, chyba

Zze maszyna jest wyposazona w daszek
ochronny.

2. Przed uruchomieniem maszyny nalezy
wykonac¢ nastepujace czynnosci:

Sprawdzi¢ szczelnos¢ maszyny.

Nie dopuszcza¢ do otwartego ognia
i iskier w obszarze tankowania
maszyny.

Sprawdzi¢, czy wszystkie urzadzenia
zabezpieczajace sg na wlasciwych
miejscach i dziatajg prawidiowo.
Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie
hamulcéw i uktadu kierowniczego.
Wyregulowac fotel i zapig¢ pas
bezpieczenstwa (jesli jest na
wyposazeniu).

T7+ 9013330 (06-2015)



ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

3.

Podczas eksploatacji maszyny nalezy
stosowac sie do nastepujacych zalecen:
- Z urzadzenia nalezy korzystac¢

wylacznie zgodnie z jego
przeznaczeniem, w sposo6b opisany

W hiniejszym podreczniku.

Do zatrzymywania maszyny uzywac
hamulca.

Powierzchnie nachylone i sliskie
szorowac powoli.

Zmniejszac predkos¢ jazdy przy
zawracaniu.

Podczas ruchu maszyny wszystkie
czesci ciata operatora muszg sie
znajdowa¢ wewnatrz przedziatu
operatora.

Zachowywac¢ ostroznos¢ podczas
cofania.

Nie dopuszcza¢ do zabaw dzieci

W miejscu pracy maszyny.

Nie przewozi¢ pasazeré6w na maszynie.
Zawsze przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa i ruchu drogowego.
Natychmiast zgtasza¢ przypadki awarii
lub niepoprawnej pracy urzadzenia.
Przestrzega¢ instrukcji mieszania,
przenoszenia i utylizacji podanych na
pojemnikach substancji chemicznych.
Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa
dotyczacych mokrych podtég.

Przed opuszczeniem maszyny lub jej
serwisowaniem nalezy wykona¢
nastepujace czynnosci:

Zatrzymac¢ maszyne na rownej
powierzchni.
Wylaczy¢ maszyne i wyjac kluczyk.

Podczas serwisowania maszyny nalezy
przestrzega¢ nastepujacych zalecen:

Wszystkie prace wykonywac przy
odpowiednim oswietleniu i dobrej
widocznosci.

Nie dotyka¢ ruchomych czesci
maszyny. Nie nosi¢ luznej odziezy ani
bizuterii, a dlugie wlosy nalezy
zabezpieczy¢.

Przed podniesieniem maszyny
zablokowac kota.

Maszyne nalezy podnosi¢, chwytajac
tylko w wyznaczonych miejscach.
Podeprze¢ maszyne za pomoca
podnosnika.

Uzywac¢ podnosnika lub wyciagu, ktory
utrzyma ciezar maszyny.

Nie nalezy pcha¢ ani holowaé maszyny
po pochylosci z wytaczonym
hamulcem.

Nie polewac ani nie sptukiwac
maszyny w poblizu urzadzen
elektrycznych.

- Przed rozpoczeciem pracy odtaczy¢
przewody od akumulatoréw.

- Unika¢ bezposredniego kontaktu
z kwasem akumulatorowym.

- Akumulatory musza by¢ instalowane
przez wykwalifikowany personel.

- Wszelkie naprawy muszg by¢
wykonywane przez wykwalifikowanego
mechanika serwisowego.

- Nie wykonywa¢ modyfikacji maszyny.

- Uzywac¢ czesci zamiennych
dostarczanych lub zalecanych przez
firme Tennant.

- Uzywac sprzetu ochrony osobistej
zgodnie z potrzebami oraz gdy podano
takie zalecenie w niniejszym
podreczniku.

Ze wzgledow bezpieczenstwa: stosowac
ochrone stuchu.

Ze wzgledéw bezpieczenstwa: zakltadac
rekawice ochronne.

@ Ze wzgledoéw bezpieczenstwa: stosowac

ochrone¢ oczu.

Ze wzgledoéw bezpieczenstwa: zaktadac
ochronng maske przeciwpytowa.

6. Podczas zatadunku/roztadunku maszyny
z ciezarowki lub przyczepy nalezy
przestrzega¢ nastepujacych zalecen:

- Oproéznic zbiorniki przed
zaladowaniem maszyny.

- Opusci¢ gtowice szorujaca i belke
ss3acy przed przywigzaniem maszyny.

- Wylaczy¢ maszyne i wyjaé kluczyk.

- Uzy¢ rampy, ciezarowki lub przyczepy,
ktore utrzymaja ciezar maszyny wraz
Zz operatorem.

- Uzy¢ wyciagu. Podczas
zatadunku/roztadunku z ciezaréwki lub
przyczepy nie wpychacé/spychac
maszyny, chyba ze wysokos¢
platformy zaladowczej nie przekracza
380 mm (15 in.) liczac od podtoza.

- Zablokowac¢ kota maszyny.

- Przywigza¢ maszyne do ciezarowki lub
przyczepy.

T7+ 9013330 (08-2014)



ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Na maszynie umieszczono odpowiednie etykiety bezpieczeristwa we wskazanych miejscach. Jezeli te
lub jakiekolwiek inne etykiety zostang uszkodzone lub stang sie nieczytelne, nalezy wymienic¢ je na
nowe.

ETYKIETA OSTRZEGAWCZA — ETYKIETA

Akumulatory wydzielaja wodor. OSTRZEGAWCZA —

Moze to spowodowac wybuch Materialy tatwopalne moga

lub pozar. W poblizu akumulatora spowodowac¢ wybuch lub

nalezy unika¢ iskier i zrodet pozar. W zbiorniku nie

otwartego ognia. Ltadowanie wolno uzywac¢ materiatéw

nalezy przeprowadza¢ przy tatwopalnych.

otwartych pokrywach. )
e N

Umieszczona na panelu
fotela

DOTYCZY ETYKIETY
BEZPIECZENSTWA —
Przed uruchomieniem
maszyny nalezy sie
zapoznac

z podrecznikiem.

Umieszczona na panelu
fotela

Umieszczona na panelu
fotela

DOTYCZY ETYKIETY

ETYK!ETA OSTRZEGAWCZA — BEZPIECZENSTWA —
Materialy tatwopalne lub meta’le obstuga wylacznie przez
reaktywne moga spowodowac wykwalifikowanego mechanika
eksplozje lub pozar. Nie zbieraé. serwisowego.

- \ )
Umieszczona pod wlewem roztworu Umieszczona na panelu
i obok pedakéw elektrycznym pod fotelem

T7+ 9013330 (08-2014)



ZASADA DZIALANIA

ZASADA DZIALANIA

PODZESPOLY MASZYNY

rx X&«TIommoowm>»

. Waz spustowy zbiornika brudnej wody
. Pokrywa zbiornika brudnej wody

. Zbiornik brudnej wody

. Fotel operatora

. Akumulatory

Tylna belka ssaca

. Boczna belka ssaca
. Glowica szorujgca

Kierownica
Zbiornik roztworu

. Skrzynka narzedziowa lub

komora FaST-PAK

. ec-H20 modut systemowy (ec-H20 Model)

Zatyczka napetniania zbiornika roztworu

cCAnIOoUTOZ=Z

. Waz spustowy zbiornika roztworu

. Waz belki ssacej

. Pokrywa przedniego zbiornika roztworu
. Licznik godzinowy

. Wylaczniki obwodéw

. Bezpiecznik 100 A

. Ztacze tadowania akumulatora

Pedat przyspieszania

. Pedat hamulca

T7+ 9013330 (08-2014)



ZASADA DZIALANIA

ELEMENTY KONTROLNE | STERUJACE

ec-H20 Model

AP
—
e

\Fasf :m ==
@ ® ®
| |

Uiy SR

Economy

. Wskaznik opréznienia zbiornika roztworu

. Wskaznik zapetnienia zbiornika brudnej wody

. Wskazniki poziomu natadowania akumulatora

. Wskaznik btedu

. Przycisk zatrzymania awaryjnego

Przetagcznik kierunkéw

. Przycisk sygnatu dzwiekowego

. Przetacznik wiaczania/wytaczania

Przycisk szorowania One Step

Przycisk FaST (opcjonalnie)

Przycisk ec-H20 (opcjonalnie)

. Lampka kontrolna systemu (ec-H20 Model)
Przycisk wentylatora odsysania/belki ssacej

. Przycisk zwiekszania docisku szczotki (+)

. Przycisk zmniejszania docisku szczotki (-)

. Przycisk zwiekszania ilosci roztworu (+)

. Przycisk zmniejszania ilosci roztworu (-)

. Pokrywa panelu sterowania

ODUOZErAC&«~ITomMmmoOwW>
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ZASADA DZIALANIA

JAK DZIALA MASZYNA

Sktadniki stuzace do szorowania obejmuja
zbiornik roztworu, szczotki szorujace lub
podktadki, belke ssacg, wentylator odsysania i
zbiornik brudnej wody.

Przyciski na panelu sterowania sterujg funkcjami
szorowania maszyny. Przycisk szorowania One
Step wtacza i wytacza wstepnie ustawione
funkcje szorowania. Przetacznik FaST (opcja)
stuzy do wigczenia systemu FaST (technologia
szorowania piana). Wiacznika ec-H20 (opcja)
uaktywnia system (elektrycznie konwertowanej
wody). Przycisk wentylatora odsysania/belki
ssgcef wiacza i wytacza wentylator odsysania
oraz podnosi i opuszcza belke ssgca. Przyciski
docisku szczotki steruja dociskiem szczotki
szorowania, a przyciski roztworu sterujg
przeptywem roztworu.

Kierownica stuzy do kontrolowania toru jazdy
maszyny. Przetgcznik kierunkow kontroluje jazde
maszyny do przodu lub do tytu. Pedat
przyspieszania steruje szybkoscig maszyny.
Pedat hamulca spowalnia i zatrzymuje maszyne.

Dostepne sg dwa typy gtowicy szorujace;j -
cylindryczna i tarczowa. Obie gtowice szorujace
sg dostepne w dwoch szerokosciach. Glowica
szorujgca tarczowa jest dostepna w dwdch
szerokosciach 650 mm i 800 mm. Gtowica
szorujgca cylindryczna jest dostepna w dwoch
szerokosciach 700 mm i 800 mm.

UWAGA: Rodzaj szczotek lub podktadek, ktorych
nalezy uzyc, zalezy od ilosci i rodzaju
zanieczyszczen. Szczegdtowe zalecenia zostaly
podane w sekcji Informacje o szczotkach w
niniejszym podreczniku. Mozna je rowniez
uzyskac od przedstawiciela firmy Tennant.

SZOROWANIE KONWENCJONALNE

Woda i detergent ze zbiornika roztworu
wyptywajg na podtoge przez zawor roztworu.
Szczotki czyszcza podioge odpowiednim
roztworem wody i detergentu. W miare
przesuwania sie do przodu belka ssgca zbiera
brudny roztwor z podtogi. Sita odsysania
wytworzona przez wentylator odsysania wciaga
brudny roztwér z belki ssgcej do zbiornika
brudnej wody.

SYSTEM SZOROWANIA PIANA (FaST MODE)

W odréznieniu od konwencjonalnego szorowania
opcjonalny system FaST (technologia szorowania
piang) dziata poprzez wstrzyknigcie do uktadu
koncentratu srodka wraz z niewielkg iloscig wody
i powietrza. Taka mieszanka tworzy duzg
objetos¢ wilgotnej piany.

Taka mieszanka piany jest nastepnie hanoszona
na podtoge w trakcie jej szorowania przez
maszyne. Gdy belka ssgca zbiera mieszanke,
opatentowany $rodek spieniajacy powoduje
opadniecie piany, ktora jest zbierana do zbiornika
brudnej wody.

System FaST mozna wykorzystywac w
zastosowaniach wymagajacych podwdjnego
szorowania i szorowania w trudnych warunkach.

Zastosowanie systemu FaST poprawia
bezpieczenstwo i moze zwiekszy¢ wydajnos¢ o
30 % dzieki skroceniu cyklu oprozniania i
napetniania maszyny. Zmniejsza sie rowniez ilos¢
srodkéw chemicznych i powierzchnia ich
magazynowania. Jedno opakowanie FaST-PAK
koncentratu srodka umozliwia wyszorowanie do
90 000 m?.

UWAGA: Systemu FaST nie mozna uzywac, gdy
w zbiorniku roztworu znajdujg sie konwencjonalne
detergenty czyszczgce. Przed uzyciem systemu
FaST nalezy oprdznic, przeptukac i napetnic
zbiornik roztworu chfodng czystg woda.
Konwencjonalne detergenty czyszczgce mogag
spowodowac uszkodzenie systemu FaST.
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SYSTEM SZOROWANIA EC-H20 NanoClean
(model ec-H20)

W przypadku technologii ec-H20 NanoClean
przez modut przeptywa zwykta woda. Jest ona
przeksztatcana w roztwor czyszczacy.
Przeksztatcona woda wchodzi w reakcje z
brudem, rozbijajgc go na mniejsze czasteczki.
Wycigga je z zabrudzonej powierzchni i tatwo
wysysa zgromadzong ziemie. Nastepnie powraca
do stanu normalnego w zbiorniku brudnej wody.

System ec-H20 moze by¢ wykorzystywany w
zastosowaniach wymagajacych podwdjnego
szorowania.

UWAGA: Systemu ec-H20 nie mozna wigczac,
gdy w zbiorniku roztworu znajdujg sie
konwencjonalne detergenty czyszczgce. Przed
uzyciem systemu ec-H20 nalezy oproznic,
przeptukac i napetnic zbiornik roztworu tylko
zimng, czystg wodg. Konwencjonalne detergenty
czyszczgce i srodki regenerujgce moga
spowodowac uszkodzenie systemu ec-H20.

INFORMACJE O SZCZOTKACH

W celu uzyskania najlepszych wynikow nalezy
uzywac typu szczotki odpowiedniego do
zastosowania. Ponizej omdwiono zalecane
zastosowania szczotek.

Nie rysujaca polipropylenowa szczotka
(cylindryczna i tarczowa) - W tej szczotce uzyto
bardziej miekkiej polietylenowej szczeciny
o0gdlnego przeznaczenia do czyszczenia stabo
zbitych zanieczyszczen bez zarysowywania
podtdg z wykonczeniem na wysoki potysk.

Szczotka nylonowa (cylindryczna i tarczowa) -
miekka, nylonowa szczecina jest zalecana do
szorowania podtdg z pokryciem wykanczajgcym.
Czysci bez zarysowan.

Szczotka z wysokoscierna szczecing
(cylindryczna i tarczowa) - wtdkna nylonowe
pokryte ziarnami $cierajgcymi umozliwiajg
usuniecie plam i zanieczyszczen. Mocne
dziatanie na kazdej powierzchni. Dobrze czysci
zakumulowany brud, smary lub $lady opon.

Podktadka do przygotowywania powierzchni
(kolor kasztanowy) - Podktadka stuzy do bardzo
agresywnego Scierania podfogi.

Wytrzymata podktadka zdzierajaca - Ta czarna
podktadka stuzy do zdzierania powtok
podtogowych. Rozcina warstwe poprzedniego
wykonczenia w celu przygotowania podtfogi do
natozenia nowej powtoki.

Podktadka zdzierajgca - Ta brazowa podkfadka
stuzy do zdzierania powtok podfogowych.
Szybko i tatwo rozcina warstwe poprzedniego
wykonczenia w celu przygotowania podtfogi do
natozenia nowej powtoki.

Podktadka szorujaca - Ta niebieska podktadka
stuzy do szorowania podtég. Usuwa brud, slady
wyciekow i zarysowania. Pozostawia po sobie
czysta powierzchnie gotowa do ponownego
pokrycia.

Podktadka wygtadzajgca - Ta czerwona
podkfadka stuzy do wygtadzania podtdg. Szybko
czysci i usuwa zarysowania jednoczesnie
polerujac podtoge na wysoki potysk.

Podktadka polerujaca - Ta biata podktadka
stuzy do polerowania podtdég. Zapewnia wysoki
potysk. Nalezy stosowa¢ do polerowania bardzo
miekkich materiatéw wykorczeniowych oraz
obszaréw o matym ruchu, jak rowniez do
polerowania miekkich woskéw na podtogach
drewnianych.
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USTAWIANIE MASZYNY

MONTOWANIE ZESPO{U BELKI SS3CEJ

1. Zatrzymaé¢ maszyne na ptaskiej powierzchni.
2. Wytaczy¢ przetacznik WE./WYL..

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic jg na rownej powierzchni, wylgczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

3. Umiescic¢ tylng belke ssacg pod uchwytem
mocujacym belki ssacej i dokreci¢ dwoma
pokrettami.

4. Podtaczy¢ przewodd podcisnieniowy do
zespotu belek ssgcych. Umocowac przewod
za pomoca dostarczonych zaciskéw.

Wygiecie belki ssgcej jest ustawiane w
fabryce. Jezeli krawedz belki wymaga
regulacji, nalezy zapoznac sie z sekcjg
REGULACJA WYGIECIA KRAWEDZI TYLNEJ
BELKI SSACEJ w niniejszym podreczniku.

MONTAZ SZCZOTEK/PODKLADEK

Aby zamontowac szczotki lub podkiadke, nalezy
zapoznac sie z sekcjg WYMIANA SZCZOTEK
SZORUJACYCH TARCZOWYCH LUB NAPEDU
PODKLADKI lub WYMIANA SZCZOTEK
SZORUJACYCH CYLINDRYCZNYCH w
niniejszej instrukcji.

WKLAD UZDATNIAJACY WOD,, ec-H20
NanoClean (model ec-H20 NanoClean)

(Modele ec-H20 oznaczone jako ec-H20
NanoClean)

System ec-H20 jest wyposazony we wktad
uzdatniajgcy wode. Wktad stuzy do
zabezpieczenia systemu rur maszyny przed
osadzaniem sie kamienia. Modut znajduje sie on
pod fotelem.

Wktad uzdatniajgcy wode wymaga wymiany, gdy
osiggnie maksymalny poziom zuzycia wody lub
uptynie termin przydatnosci wkfadu do uzytku,
zaleznie od tego, co nastgpi wczesnie,j.

W zalezno$ci od czestotliwosci uzytkowania
maszyny nowo zatozony wktad moze stuzy¢ od 12
do 24 miesiecy.

Kazdy wktad opatrzony jest datg produkcji. Czas
przydatnosci do uzytku niezainstalowanego
wktadu wynosi jeden rok od daty produkciji.
Wymiana wktadu na nowy wymaga zresetowania
timera modutu ec-H20. Zob. WYMIANA WKLADU
UZDATNIAJACEGO WOD,, ec-H20 NanoClean.

UWAGA: Podczas pierwszego uzycia lub po
wymianie wkiadu uzdatniajgcego wode tempo
przeptywu roztworu w przypadku systemu ec-H20
bedzie automatycznie zwiekszone przez
maksymalnie 75 minut.

Gdy nadejdzie czas wymiany wkiadu, kontrolka
systemu ec-H20 zacznie migac na
zielono/czerwono.
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INSTALACJA POJEMNIKA FaST-PAK (Model
FaST)

1. Zatrzyma¢ maszyne na ptaskiej powierzchni.
2. Wytaczy¢ przetacznik WE./WYL..

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic¢ jg na réwnej powierzchni, wylaczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

3. Otworzy¢ drzwiczki komory FaST-PAK i
wysungc¢ pusty pojemnik FaST-PAK mniej
wiecej do potowy z drzwiczek komory
FaST-PAK.

4. Zacisng¢ przycisk ztacza weza zasilajgcego
FaST, a nastepnie wyja¢ puste opakowanie
FaST-PAK z komory.

5. Wyja¢ perforowang zawleczke z nowego
kartonu FaST-PAK. Nie wyjmowac torebki z
kartonu. Wyja¢ ztacze weza znajdujgce sie na
spodzie torebki i zdjg¢ korek weza ze ztagcza.

UWAGA: Koncentrat do czyszczenia podtdg FaST
PAK zostat specjalnie opracowany do uzywania
przy szorowaniu w systemie FaST. NIGDY nie
uzywac Srodkdw zastepczych. Inne roztwory
czyszczgce mogg spowodowac uszkodzenie
systemu FaST.

6. Wtozy¢ nowe opakowanie FaST-PAK mniej
wiecej do potowy do komory FaST-PAK.

7. Pofaczy¢ ztacze weza FaST-PAK ze ztgczem
weza zasilajgcego FaST, wsunaé
opakowanie FaST-PAK do korica do komory
i zamkna¢ drzwiczki komory FaST-PAK.

8. Po wymianie pustego opakowania FaST-PAK
nalezy przez kilka minut szorowac przy
uzyciu systemu FaST, aby detergent osiagnat
maksymalng zdolnos¢ wytwarzania piany.

T7+ 9013330 (06-2015)
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NAPEELNIANIE ZBIORNIKA ROZTWORU
MYJACEGO

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic¢ jg na réwnej powierzchni, wylaczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

Z tytu maszyny znajduje sie otwor do jej
napetniania.

OSTRZEZENIE: Materiaty tatwopalne
moga spowodowacé eksplozje lub pozar.
W zbiorniku (zbiornikach) maszyny nie
wolno uzywaé materiatéw tatwopalnych.

PRZY SZOROWANIU KONWENCJONALNYM:
Otworzy¢ zbiornik roztworu i cze$ciowo napetni¢
go wodg (nie wolno przekracza¢ temperatury
60°C). Dola¢ wymagana ilos¢ detergentu,
stosujgc sie do instrukcji mieszania podanych na
butelce. Nastepnie nalezy kontynuowac
napetnianie zbiornika roztworu ciepta wodg do
chwili, az poziom wody znajduje sie blisko otworu
napetniania.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas
eksploatacji maszyny nalezy przestrzegaé
instrukcji mieszania oraz obchodzenia si¢
umieszczonych na pojemnikach z
chemikaliami.

SYSTEM FaST LUB ec-H20 SZOROWANIE:
Nalezy stosowac jedynie chtodng czysta wode (lo
temperaturze nie przekraczajacej 21°C). Nie
dodawac¢ zadnych konwencjonalnych
detergentéw, aby nie spowodowac uszkodzenia
systemu.

UWAGA: Podczas napetniania zbiornika roztworu
Z wiadra nalezy upewnic sie, Zze wiadro jest
czyste. Nie wolno uzywac tego samego wiadra
zardwno do napetniania, jak i oprdézniania
maszyny.

UWAGA: Przy szorowaniu konwencjonalnym
nalezy uzywaé wylacznie zalecanych
detergentéw. Uszkodzenie maszyny w wyniku
uzycia nieodpowiedniego detergentu
uniewaznia gwarancje producenta.

OBSLUGA URZADZENIA

CZYNNOSCI SPRAWDZAJACE PRZED
URUCHOMIENIEM

[] Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekow z maszyny.

[ Sprawdzi¢ poziom ptynu w akumulatorze i
stan jego natadowania.

[ Sprawdzi¢, czy uszczelki pokrywy zbiornika
nie sg uszkodzone lub zuzyte.

[ Oczyscic filtr wlotowy wentylatora
odsysajacego.

[] Sprawdzi¢ stan szczotek szorujgcych. Nalezy
usung¢ wszelkie sznurki, paski, opakowania
plastikowe lub inne zanieczyszczenia, ktére
sie na nie nawinety.

[ Szczotki cylindryczne: Sprawdzi¢, czy
pojemnik na odpady jest pusty i czysty.

[ Sprawdzi¢, czy belki ssace nie sg
uszkodzone, zuzyte oraz, czy nie nalezy
wyregulowac ich odchylenia.

[ Sprawdzi¢, czy waz podcisnieniowy nie jest
zanieczyszczony lub zatkany.

[ Oprézni¢ i oczyscic zbiornik brudnej wody.

(] Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie hamulcéw i
uktadu kierowniczego.

[] Sprawdzi¢ klakson, swiatta przednie, Swiatta
tylne, Swiatta ostrzegawcze i alarm cofania (o
ile maszyna jest w niego wyposazona).

[ Sprawdzi¢ zapisy eksploatacyjne, aby
okreslic wymagane czynnosci
konserwacyjne.

(1 Szorowanie w systemie FaST: Sprawdzi¢
poziom koncentratu FaST-PAK (opcjonalne).
W razie potrzeby wymieni¢ opakowanie.
Patrz sekcja INSTALOWANIE OPAKOWANIA
KONCENTRATU FaST-PAK w tym
podreczniku.

[] System FaST or ec-H20 Szorowanie:
Upewni¢ sie, ze wszystkie konwencjonalne
srodki czyszczgce zostaty usuniete i
wyptukane ze zbiornika roztworu.

[] System FaST or ec-H20 Szorowanie:
Sprawdzi¢, czy zbiornik roztworu zostat
napetniony tylko czysta, zimna woda.
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PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Przed rozpoczeciem szorowania, wybra¢ rodzaj
szorowania, ktéry bedzie uzywany (FaST (opcja),
ec-H20 (opcja) lub szorowanie konwencjonalne).
Nastepnie ustawi¢ preferowang site docisku
szczotki oraz predko$¢ przeptywu roztworu.

Szorowanie nalezy wczesniej zaplanowac. Nalezy
dazy¢ do zapewnienia dtugich przebiegéw z
minimalna liczbg zatrzyman i uruchomien.
Jednoczesnie nalezy oczyscic¢ catg sekcje
podtogi.

Aby nie dopusci¢ do pozostawiania smug,
podtoge nalezy wstepnie przetrzed.

USTAWIANIE TRYBOW SZOROWANIA

Przed rozpoczeciem szorowania nalezy okresli¢
uzywany tryb szorowania (FaST lub
konwencjonalny). Nastepnie nalezy ustawi¢
docisk szczotki szorujgcej oraz, w przypadku
szorowania konwencjonalnego, wyregulowac
poziomy przeptywu roztworu.

USTAWIANIE PRZYCISKU FaST

Przycisk FaST umozliwia wigczenie systemu
FaST w przypadku wigczenia przycisku
szorowania One Step. Po wigczeniu tego trybu
zapali sie lampka obok tego przycisku.

UWAGA: W trybie FaST nie mozna regulowac
przeptywu roztworu w maszynie.

USTAWIANIE PRZYCISKU ec-H20

Przycisk ec-H20 umozliwia wigczenie systemu
ec-H20 w przypadku wigczenia przycisku
szorowania One Step. Po wigczeniu tego trybu
zapali sie lampka obok tego przycisku.

UWAGA: Wskaznik systemu echo nie zostanie
wigczony dopdki urzgdzenie nie rozpocznie
Sszorowania.

Lampka kontrolna &
systemu- - |

UWAGA: Modele ec-H20 NanoClean — Podczas
pierwszego uzycia lub po wymianie wkfadu
uzdatniajgcego wode tempo przeptywu roztworu w
przypadku systemu ec-H20 bedzie automatycznie
zwiekszone przez maksymalnie 75 minut.

USTAWIANIE DOCISKU SZCZOTKI

W normalnych warunkach docisk szczotki
powinien zosta¢ ustawiony na minimalng warto$c¢
(dolna lampka). W przypadku trudnego do
usuniecia brudu docisk szczotki nalezy ustawi¢
na maksymalng wartos¢ (goérna lampka).
Szybkos$¢ jazdy i stan podtogi majg wptyw na
skutecznos¢ szorowania.

Przy wtaczonym przycisku szorowania One Step
nalezy nacisna¢ przycisk zwiekszenia docisku
szczotki (+) lub przycisk zmniejszania docisku
szczotki (-), aby dostosowac docisk przy
szorowaniu do czyszczonej powierzchni. Nowa
wartos¢ docisku stanie sie wartoscia domysing
stosowang po kazdym uruchomieniu maszyny w
tym trybie.

T7+ 9013330 (06-2015)
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USTAWIENIA PRZEPLYWU ROZTWORU

UWAGA: Przeptywu roztworu nie mozna
regulowac, jezeli maszyna (model ec-H20
wyprodukowany przed modelami ec-H20
NanoClean) jest ustawiona na szorowanie FaST
lub ec-H20.

Przy normalnym zabrudzeniu poziom przeptywu
roztworu nalezy ustawi¢ na minimalng wartos¢
(dolna lampka). W przypadku trudnego o
usuniecia brudu poziom przeptywu roztworu
nalezy ustawi¢ na wiekszg warto$¢ (lampka
srodkowa lub gorna). Szybkos¢ jazdy i stan
podtogi maja wptyw na skutecznos$¢ szorowania.

Przy wtaczonym przycisku szorowania One Step
nalezy nacisna¢ przycisk zwiekszenia ilosci
roztworu (+) lub przycisk zmniejszenia ilosci
roztworu (-) , aby dostosowac¢ poziom
przeptywu roztworu do czyszczonej powierzchni.
Nowa wartos¢ poziomu przeptywu stanie sie
wartoscig domysing stosowang po kazdym
uruchomieniu maszyny w tym trybie.

USTAWIENIA EKONOMICZNE

Maszyna bedzie dtuzej dziata¢, jezeli ustawienia
docisku szczotki i przeptywu roztworu zostang
ustawione na wartosci ekonomiczne. Gdy
maszyna pracuje w tym trybie, sg wigczone
dolne lampki regulacji ciSnienia szczotki i
przeptywu roztworu.

REGULACJA PRZEPLYWU ROZTWORU
ec-H20 NanoClean

(modele ec-H20 oznaczone jako ec-H20
NanoClean)

Aby dostosowac szybkos¢ przeptywu roztworu
podczas szorowania w trybie ec-H20, nalezy
nacisng¢ przycisk przeptywu roztworu na module
ec-H20. Jedna kontrolka LED = mata szybkos¢,
dwie kontrolki LED = Srednia szybkos¢, trzy
kontrolki LED = duza szybkos$¢. Modut ec-H20
znajduje sie pod fotelem.

L

UWAGA: Jezeli w modelach ec-H20
wyprodukowanych przed modelami ec-H20
NanoClean wymagana jest regulacja szybkosci
przeptywu roztworu, nalezy skontaktowac sie z
Autoryzowanym Centrum Serwisowym

14
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SZOROWANIE 5. Ustawi¢ przefacznik kierunku w strone, w
. . . . ktérg maszyna bedzie sie porusza¢ (do

DLA BEZPIECZENSTWA: Nie wolno uzywac przodu lub do tytu).

maszyny bez poznania i zrozumienia tresci

podrecznika operatora. UWAGA: Maszyna moze szorowac zaréwno

; _ o podczas jazdy do przodu, jak i do tytu. Podczas
1. Wiaczy¢ przetagcznik uruchamiania WE./WYE. jazdy do tytu bedzie rozlegat sie sygnat
dZwigkowy.

2. Wigczyc¢ swiatla (jezeli sg)

3. Wybrac¢ preferowane ustawienia dla funkciji
szorowania (zobacz TRYBY USTAWIENIA
SZOROWANIA).

UWAGA: Podczas jazdy do tytu belka ssgca
zostanie automatycznie uniesiona. Zapobiega to
uszkodzeniu belki ssgcej. Gdy maszyna porusza
sie do tytu, wentylator zasysania zostanie po
krdtkiej chwili zatrzymany.

4. Nacisng¢ przycisk szorowania One Step.
Zapali sie lampka przycisku. Zostang
wigczone wszystkie wstepnie ustawione

. . 6. Aby rozpoczaé szorowanie, nalezy nacisnaé
funkcje szorowania. Yy rozpoczg , y a

pedat przyspieszania.

OSTRZEZENIE: Materialy tatwopalne lub
metale reaktywne moga spowodowac
eksplozje lub pozar. Nie zbierac.

UWAGA: W razie potrzeby nalezy podczas
szorowania otworzyc¢ pokrywe panelu sterowania i
wyregulowac ustawienia docisku szczotki i
przeptywu roztworu.

7. Aby zatrzyma¢ maszyne, nalezy zwolni¢
WOLNO wigczaé systemu ec-H20/FaST. pedal przyspieszania. Po zatrzymaniu

UWAGA: Przy szorowaniu konwencjonalnym NIE

maszyny zostang wytgczone funkcje
szorowania i wigczony automatyczny
hamulec postojowy.

Konwencjonalne detergenty czyszczgce i srodki
regenerujgce mogg spowodowac uszkodzenie
systemu ec-H20/FaST. Przed uzyciem system
ec-H20/FaST nalezy oproznic, przeptukac i
napetnic zbiornik roztworu zimng, czystg woda.
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8. Pedat hamulca stuzy do sterowania
maszyna w przypadku koniecznosci
szybszego zatrzymania lub pracy na
pochytosci. Podczas szorowania nie wolno
uzywacé maszyny na pochytosciach
przekraczajacych 7 %.

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: podczas
eksploatacji maszyny na powierzchniach
nachylonych i sliskich nalezy sie poruszac¢
powoli.

9. Aby zatrzymac szorowanie, nalezy nacisnac
przycisk szorowania One Step. Zgasnie
lampka obok przycisku szorowania One
Step i funkcje szorowania zostang po krotkiej
przerwie wyfgczone.

PODWOJNE SZOROWANIE

W przypadku silnie zanieczyszczonych obszarow
nalezy stosowa¢ metode podwdjnego
szorowania.

Podwadjne szorowanie mozna wykonac uzywajac
SYSTEMU SZOROWANIA FaST(opcja),

ec-H20 SYSTEMU SZOROWANIA (opcja) lub
SZOROWANIA KONWENCJONALNEGO.

SZCZOTKI TARCZOWE: Przed rozpoczeciem
podwdjnego szorowania nalezy usung¢ boczne
belki ssace, aby nie odprowadzaty one wody.
Aby zdja¢ boczne belki ssace, nalezy opuscic
gtowice szorujaca, a nastepnie wyjac kotki
blokujgce z przodu i z tytu belek ssacych. Jezeli
maszyna jest wyposazona w pojemnik na
akcesoria, mozna zawiesi¢ boczne belki ssgce
na hakach.

Aby wigczy¢ podwadjne szorowanie, nalezy
nacisna¢ przycisk szorowania One Step, a
nastepnie przycisk wentylatora odsysania.
Lampka nad przyciskiem wentylatora
odsysania zgasnie, belka ssaca zostanie
uniesiona, a wentylator odsysania wytaczy sie.
Nastepnie nalezy rozpocza¢ szorowanie obszaru.

Pozostawi¢ roztwor czyszczacy na podtodze na
3-5 minut.
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Zamocowac boczne belki ssace z powrotem na
maszynie przed powtérnym szorowaniem
podtogi.

UWAGA: Boczne belki ssgce fatwiej jest
zamocowac na maszynie, gdy gfowica szorujgca
jest czesciowo opuszczona. Pozostawiony jest
dzieki temu luz do zamocowania kotkdw
blokujgcych.

Powtornie nacisna¢ przycisk wentylatora
odsysania, aby opusci¢ belke ssgca i wigczyc
wentylator odsysania. Zapali sie lampka nad
przyciskiem wentylatora odsysania. Nastepnie
nalezy wyszorowac podtoge drugi raz, zbierajgc
roztwor czyszczacy.

OSTRZEZENIE: Materiaty tatwopalne lub
metale reaktywne mogg spowodowaé
eksplozje lub pozar. Nie zbieraé.

TRYB ZBIERANIA WODY (BEZ SZOROWANIA)

Maszyny mozna uzy¢ do zbierania wody lub
wyciekow ptynéw niepalnych bez szorowania.

Aby zebra¢ wode lub wycieki ptynéw niepalnych,
nalezy upewnic sie, ze przycisk szorowania One
Step nie jest wigczony. Lampka obok przycisku

szorowania One Step musi by¢ wytaczona.

Economy

OSTRZEZENIE: Materiaty tatwopalne lub
metale reaktywne mogg spowodowaé
eksplozje lub pozar. Nie zbieraé.

Nastepnie nalezy nacisnac przycisk wentylatora
odsysania. Zapali sie lampka nad przyciskiem
wentylatora odsysania, belka ssgca zostanie
opuszczona, a wentylator odsysania wigczy sie.
Nastepnie nalezy zebra¢ wode lub wyciek ptynu
niepalnego.

—————
———

® O

Economy

PODCZAS OBSLUGI MASZYNY

Tor jazdy powinien by¢ jak najbardziej prosty.
Nalezy unika¢ uderzania w przeszkody i nie
dopuszczaé do tworzenia rys na bokach
maszyny. Pasy szorowania powinny zachodzi¢
na siebie po kilka centymetrow.

W trakcie jazdy nalezy unika¢ zbyt gwattownych
ruchow kierownica. Maszyna jest bardzo czuta na
ruch kierownicy. Nalezy unika¢ gwattownych
skretow z wyjgtkiem nagtych wypadkow.

Podczas szorowania $lepych korytarzy nalezy
rozpoczynac od strony zamknietej i szorowaé w
kierunku otwartego korca.

Podczas szorowania nalezy ustawi¢ szybkos$c¢
maszyny, cisnienie szczotki i przeptyw roztworu
zgodnie z wymaganiami. Nalezy uzy¢ jak
najnizszych mozliwych ustawien docisku szczotki
i przeptywu roztworu.

Aby nie uszkodzi¢ wykonczenia podtogi,
maszyne nalezy utrzymywac¢ w ciggtym ruchu.

Jezeli skutecznos¢ szorowania pogarsza sie,
nalezy je zatrzymac i zapoznac sie z sekcja
WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK W
MASZYNIE.

Szorowanie konwencjonalne: Jesli wystepuje
nadmierne spienienie, do zbiornika brudnej wody
nalezy wla¢ zalecany srodek przeciwpienigcy.

W razie potrzeby wymieni¢ lub zamieni¢
podktadki.

Nalezy obserwowac wskaznik roztadowania
akumulatora, aby nie dopusci¢ do sytuaciji, w
ktérej stan natadowania nie pozwala na dziatanie
maszyny.

T7+ 9013330 (08-2014)
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Nalezy obserwowac wskaznik zbiornika roztworu,
nie dopusci¢ do oproznienia zbiornika roztworu.
Przed ponownym napetnieniem zbiornika z
roztworem nalezy opréznic¢ zbiornik brudne;j
wody.

Nalezy obserwowac wskaznik zbiornika brudnej
wody, aby nie dopusci¢ do przepetnienia
zbiornika.

Pozostawiajgc maszyne bez nadzoru, nalezy
wyjac kluczyk.

Po zakonczeniu szorowania nalezy wykonac¢
procedure codziennej konserwaciji (zob.
KONSERWACJA MASZYNY).

Po powierzchniach pochytych nalezy jechac
maszyng powoli. Przy zjezdzie maszyng

z pochytosci uzywaé pedatu hamulca

do kontrolowania predkosci. Na powierzchniach
pochytych szorowaé jadgc pod gore, a nie w dot.

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: podczas
eksploatacji maszyny na powierzchniach
nachylonych i sliskich nalezy sie poruszac¢
powoli.

Nie uzywa¢ maszyny w miejscach, w ktorych
temperatura otoczenia przekracza 43° C. Nie
korzystac z funkcji szorowania w miejscach,

w ktérych temperatura otoczenia wynosi ponizej
0° C.

Maksymalne nachylenie podtoza przy szorowaniu
wynosi 7%. Maksymalne nachylenie podtoza przy
ruchu transportowym maszyny wynosi 19,25%.

PRZYCISK ZATRZYMANIA AWARYJNEGO

Przycisk zatrzymania awaryjnego odigcza cate
zasilanie maszyny w przypadku awarii. Przycisk
nalezy nacisnac¢, aby odtgczy¢ zasilanie
maszyny. Aby ponownie uruchomi¢ maszyne,
nalezy obréci¢ przycisk zatrzymania
awaryjnego w prawo. Nastepnie nalezy ustawi¢
przetgcznik zasilania w pofozeniu wytaczonym,
po czym przetaczy¢ go do potozenia wigczenia.

UWAGA: Nie nalezy zatrzymywac maszyny w
normalnych warunkach przy uzyciu tego
przycisku, poniewaz moze to spowodowac
przedwczesne zuzycie hamulca postojowego.

LICZNIK GODZIN

Licznik godzin rejestruje liczbe godzin
dostarczania zasilania do maszyny. Te informacje
sg przydatne podczas czynnos$ci serwisowych.
Znajduje sie on pod fotelem.
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LAMPKA KONTROLNA SYSTEMU
(ec-H20 Model)

Wskaznik systemu ec-H20 nie zostanie wigczony
dopdki urzgdzenie nie rozpocznie szorowania.

Modele ec-H20 NanoClean
(modele ec-H20 oznaczone jako ec-H20
NanoClean)

KOD SWIATEL
SYSTEMU ec-H20 |STAN

State zielone Normalna praca

Migajgce czerwone | Przeterminowany wkiad
uzdatniajgcy wode.

Wymieni¢ wktad.

State lub migajgce*
czerwone

Skontaktowac sie z
serwisem

Jezeli kontrolka systemu ec-H20 zacznie miga¢
na zielono/czerwono, oznacza to, ze wktad
uzdatniajgcy wode wymaga wymiany (zob.
WYMIANA WKEADU UZDATNIAJACEGO WOD,,
ec-H20 NanoClean).

*Sprawdzi¢, czy detergent czyszczacy zostat
dodany do zbiornika roztworu. Jezeli w systemie
ec-H20 znalazt sie detergent czyszczacy,
opréznic zbiornik roztworu, dodac¢ czystej wody i
wigczy¢ system ec-H20. System musi pracowac
tak dtugo, az zniknie kod kontrolki.

Modele ec-H20
(modele ec-H20 wyprodukowane przed
modelami ec-H20)

ec-H20
OZNACZENIA
SYGNALOW
SWIETLNYCH

State zielone

WARUNEK

Normalna praca

Migajace czerwone | Wyptucz modut ec-H20

State czerwone Skontaktuj sie z

centrum serwisowym

Jesli wiaczy sie alarm wskaZnik systemu ec-H20
zaczyna migac na czerwono moduf ecH20 musi
zosta¢ sptukany aby wznowi¢ dziataniemodutu
ec-H20 (Patrz echo PROCEDURA PLUKANIA
MODULU).

UWAGA: Kiedy alarm jest wigczony i Swiatetko
miga na czerwono urzgdzenie pominie system
ec-H20. Aby kontynuowac szorowanie nalezy
wylgczyc przycisk ec-H20 i zmienic tryb na
konwencjonalne szorowanie.

T7+ 9013330 (06-2015)
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WSKA NIK OPROZNIENIA ZBIORNIKA
ROZTWORU

Wskaznik oproznienia zbiornika roztworu
wigcza sie, gdy zbiornik roztworu jest pusty. Gdy
to nastgpi, sg wytgczane funkcje szorowania. W
razie potrzeby nalezy nacisna¢ przycisk
szorowania One Step, aby wiaczy¢ maszyne na
dodatkowg minute i zebra¢ pozostatg wode lub
roztwor.

WSKA NIK ZAPELNIENIA ZBIORNIKA
BRUDNEJ WODY

Wskaznik zapetnienia zbiornika brudnej wody
wigcza sie, gdy zbiornik brudnej wody jest petny.
Gdy to nastapi, sg wytgczane funkcje
szorowania. W razie potrzeby nalezy nacisng¢
przycisk szorowania One Step, aby witgczy¢
maszyne na dodatkowa minute i zebraé
pozostatg wode lub roztwor.

- T—

WSKA NIK ROZLADOWANIA AKUMULATORA

Wskaznik roztadowania akumulatora wskazuje
poziom natadowania akumulatoréw.

- T—

Gdy akumulatory sg w petni natadowane, swieci
sie wszystkie 5 lampek. W miare roztadowywania
akumulatorow lampki gasna pozostaje tylko
migajaca lampka lewa.

Gdy zacznie migac¢ lewa lampka, funkcje
szorowania zostang wytaczone, aby zwrdcic¢
uwage operatora na stan akumulatora. Maszyna
bedzie nadal porusza¢ sie pomimo migania
lampki. Gdy miga lampka, nalezy ponownie
natadowac¢ akumulatory. W razie potrzeby nalezy
nacisng¢ przycisk szorowania One Step, aby
wigczy¢ maszyne na dodatkowg minute i zebrac
pozostatg wode lub roztwor.

UWAGA: Akumulatoréw nie nalezy fadowac
czesciej niz to konieczne. Nadmierne fadowanie
moze skrdcic czas uzytkowania akumulatordw.
Najlepiej jest fadowac akumulatory tylko wtedy,
gdy lewa lampka wskazuje koniecznosc
natadowania. Zobacz punkt AKUMULATORY w
sekcji KONSERWACJA.

UWAGA: Migajgca lewa lampka roztadowania
akumulatora przestanie migac po petnym
natadowaniu akumulatorow.
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WSKA NIK AWARII

Lampka wskazZnika awarii (pokazana z prawej strony u gory) wigcza sie, gdy zostanie wykryta awaria
silnika napedowego, silnika wentylatora odsysania lub silnikdw szczotek.

W celu okreslenia przyczyny awarii lub uszkodzenia nalezy zapozna¢ sie z ponizszg tabela.

Wskazniki

Przyczyny

Srodek zaradczy

Miga lampka awarii

Silnik napedowy jest przeciazony

Skontaktuj sie z przedstawicielem
serwisu firmy Tennant

Jednoczesnie miga
lampka awarii i gérna
lampka docisku szczotki

Prawy lub tylni silnik szczotki jest
nadmiernie obcigzony. (by¢ moze z
powodu nawiniecia sie na silnik
sznurka lub tasmy)

Zdja¢ sznur / tasme z silnika lub
skontaktowac sie z
przedstawicielem z serwisem firmy
Tennant.

Jednoczesnie miga
lampka awarii i dolna
lampka docisku szczotki

Lewy lub przedni silnik szczotki jest
nadmiernie obcigzony. (by¢ moze z
powodu nawiniecia sie na silnik
sznurka lub tasmy)

Zdja¢ sznur / tasme z silnika lub
skontaktowac sie z
przedstawicielem z serwisem firmy
Tennant.

Jednoczesnie miga
lampka awarii i lampka
wentylatora odsysania

Silnik wentylatora odsysania jest
przecigzony.

Skontaktuj sie z przedstawicielem
serwisu firmy Tennant

T7+ 9013330 (08-2014)
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WYLACZNIKI OBWODOW

Wytaczniki obwodow to urzadzenia ochronne
obwodow elektrycznych z mozliwoscig
zerowania, ktore zatrzymujag przeptyw pradu w
przypadku przecigzenia obwodu. Po zadziataniu
wytacznika nalezy zostawi¢ go do ostygniecia, a
nastepnie nacisng¢ przycisk zerowania, aby
reczne przywrdci¢ stan wyjsciowy wytgcznika.

Jezeli przecigzenie, ktére spowodowato
zadziatanie wyfacznika obwodu, nadal istnieje,
wytacznik bedzie nadal wstrzymywat przeptyw
pradu do chwili usuniecia problemu.

Wytaczniki obwodow znajdujg sie wewnatrz
komory akumulatora obok licznika godzin.

Na ponizszym schemacie zostaty przedstawione
wytaczniki oraz chronione przez nie elementy
elektryczne.

Wartosc¢
Wytacznik | nominalna | Chroniony obwéd

CBH1 5A Panel przyrzadow -

zasilanie

CcB2 15A Akcesoria

BEZPIECZNIKI

Bezpiecznik jest urzgdzeniem ochronnym
jednorazowego uzytku, stuzgcym do zatrzymania
przeptywu pradu w przypadku przecigzenia
obwodu. Bezpiecznik 100 A znajduje sie
wewnagtrz komory akumulatora obok licznika
godzin. Chroni on obwdd napedu.

UWAGA: Bezpiecznik mozna wymienic tylko na
inny o takiej samej wartosci natezenia.

PRZELACZNIK SWIATEA OSTRZEGAWCZEGO
(OPCJONALNY)

Przetacznik swiatta ostrzegawczego steruje
opcjonalnym swiattem ostrzegawczym.
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OPROZNIANIE | CZYSZCZENIE ZBIORNIKOW

Po zakonczeniu czyszczenia lub w przypadku
wigczenia sie wskaznika zapetnienia zbiornika
brudnej wody nalezy oprézni¢ i oczysci¢ zbiornik
brudnej wody. Zbiornik roztworu mozna
nastepnie ponownie napetni¢ i kontynuowac
czyszczenie.

1. Nalezy podjecha¢ maszyng do spustu
utylizacji roztworu.

2. Wytaczy¢ przetacznik WE./WYL..

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic¢ jg na réwnej powierzchni, wylaczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

3. Nachyli¢ fotel operatora do przodu i zaczepi¢
zatrzask fotela na wiasciwym miejscu, aby
podtrzymywat fotel.

4. Zdja¢ waz spustowy zbiornika brudnej wody.
Trzymajgc waz w gorze, wyjac korek, a
nastepnie powoli opuszcza¢ waz spustowy
do odptywu lub ujscia w podtodze.

5. Podnies¢ pokrywe zbiornika brudnej wody.
Wyptuka¢ wnetrze zbiornika brudnej wody
czystg woda.

OSTRZEZENIE: Materialy tatwopalne
moga spowodowa¢ eksplozje lub pozar.
W zbiorniku (zbiornikach) maszyny nie
wolno uzywa¢ materiatow tatwopalnych.

UWAGA: Do czyszczenia zbiornikdw NIE WOLNO
uzywac pary. Nadmierne ciepto moze uszkodzic¢
zbiorniki i podzespoty.

6. Sptukac¢ czujnik poziomu znajdujacy sie
wewnatrz zbiornika brudnej wody.

7. Po oprdznieniu zbiornika nalezy zatozy¢ z
powrotem korek weza spustowego zbiornika
brudnej wody i przymocowac waz spustowy
do zaczepu.

T7+ 9013330 (08-2014)
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8. Wyjac i oczysci¢ filtr wentylatora odsysania. 12. Przeptuka¢ zbiornik roztworu i optukac
Oczysci¢ brudny filtr wilgotng szmatkg lub czujnik poziomu znajdujacy sie w tylnej
pod fagodnym strumieniem wody. Przed wewnetrznej czesci zbiornika roztworu.
ponownym zamontowaniem filtru wentylatora Przeptukag filtr na dnie zbiornika.

odsysania w maszynie nalezy pozostawi¢ go
do catkowitego wyschniecia.

13. Ostroznie popchnaé zbiornik brudnej wody
do przodu, aby zamkng¢ zbiornik roztworu.

9. Zamkna¢ pokrywe zbiornika brudnej wody.

10. Zdja¢ waz spustowy zbiornika roztworu.
Trzymajgc waz w gorze, wyjac korek, a
nastepnie powoli opuszcza¢ waz spustowy
do odptywu lub ujscia w podtodze.

14. Odczepi¢ zatrzask fotela operatora i opusci¢
go.

15. Oczysci¢ przdd zbiornika roztworu poprzez
przedni otwor dostepu znajdujacy sie pod
przednig pokrywa zbiornika roztworu. Przed

11. Odchyli¢ zbiornik brudnej wody do tytu, aby ponownym zatozeniem pokrywy nalezy
uzyskac¢ dostep do zbiornika roztworu. Przed przetrze¢ spod pokrywy i uszczelke
pochyleniem nalezy upewni¢ sie, ze zbiornik zbiornika.

brudnej wody jest pusty.
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16. Cylindryczna gtowica szorujgca: Wyjac i
oczysci¢ pojemnik na odpady. Po
oczyszczeniu wiozy¢ ponownie pojemnik do
gtowicy szorujgce;.

17. Po oproznieniu zbiornika nalezy zatozy¢ z
powrotem korek weza spustowego zbiornika
roztworu i przymocowac waz spustowy do

zZaczepu.

WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK SYSTEMU NAPEDOWEGO

W przypadku wykrycia awarii lub uszkodzenia systemu napedowego zostanie wyemitowany alarm
dzwiekowy (sygnat dzwiekowy) i/lub zostang wtgczone lampki ostrzegawcze. W takim przypadku
maszyna zatrzyma sie. W celu okreslenia przyczyny awarii lub uszkodzenia nalezy zapoznac¢ sie z

ponizszg tabelg.

Wskazniki

Przyczyny

Srodek zaradczy

Sygnat dzwiekowy jest
emitowany dwukrotnie

Pedat przyspieszania jest wcisniety,
gdy operatora nie ma w fotelu

Podczas pracy z maszyng nalezy
siedzie¢ w fotelu

Sygnat dzwiekowy jest
emitowany czterokrotnie

Przetgcznik zasilania zostat wtgczony
przy wcisnietym pedale
przyspieszania

Przed przekreceniem kluczyka
nalezy zwolni¢ pedat

Sygnat dzwiekowy jest
emitowany pieciokrotnie

Wystgpita awaria w systemie
zaworéw dfawigcych

Skontaktuj sie z przedstawicielem
serwisu firmy Tennant

Sygnat dzwiekowy jest
emitowany szesciokrotnie

Wystapita awaria w systemie
hamulcowym

Skontaktuj sie z przedstawicielem
serwisu firmy Tennant

Sygnat dzwiekowy jest

Wystapita awaria w systemie hamulca

Skontaktuj sie z przedstawicielem

emitowany siedmiokrotnie postojowego serwisu firmy Tennant
Sygnat dzwigkowy jest Zostat wigczony przycisk zatrzymania Wycisnij przycisk zatrzymania
emitowany os$miokrotnie awaryjnego awaryjnego

Sygnat dzwiekowy jest
emitowany
dziewieciokrotnie

Przetgcznik zasilania zostat wtgczony
przy podtgczeniu maszyny do
tadowarki akumulatora.

Przed uruchomieniem maszyny
nalezy odfgczy¢ tadowarke
akumulatora

Miga lampka awarii

Silnik napedowy jest przeciazony

Skontaktuj sie z przedstawicielem
serwisu firmy Tennant

T7+ 9013330 (08-2014)
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WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK W

MASZYNIE

Problem

Przyczyna

Srodek zaradczy

Za maszyng pozostaje
wilgotny slad lub nie jest
zbierana woda

Wytaczony wentylator odsysania

Wigcz wentylator odsysania

Zuzycie listew belek ssgcych

Obréci¢ lub wymienic listwy belek
ssgcych

Brak regulacji belki ssacej

Wyregulowac¢ belke ssacg

Zatkany waz podcisnieniowy

Przeptuka¢ weze podcisnieniowe

Zanieczyszczony filtr wentylatora
odsysania

Oczysc filtr wentylatora odsysania

Zuzyte uszczelki pokrywy
wentylatora odsysania

Wymieni¢ uszczelki

Na belce ssgcej zebraly sie
zanieczyszczenia

Usung¢ zanieczyszczenia

Waz doprowadzenia
podcisnieniowy do belki ssgcej lub
zbiornika brudnej wody jest
odfgczony lub uszkodzony

Podtaczy¢ lub wymieni¢ waz
podcisnieniowy

Pokrywa zbiornika brudnej wody
nie jest catkowicie zamknieta

Usun przeszkody i zamknij
pokrywe

Nie obraca sie wentylator
odsysania

Wytaczony przetacznik wentylatora
odsysania

Wiacz przetgcznik wentylatora
odsysania

Zbiornik brudnej wody jest petny

Oproznic zbiornik brudnej wody

Zbiornik brudnej wody wypetnia
piana

Oproznic zbiornik brudnej wody

Uzywaj mniej detergentu

Czujnik zbiornika brudnej wody
zabrudzony lub zablokowany

Oczys¢ lub wymien czujnik

Niski przeptyw lub brak
przeptywu roztworu na
podtoge (tryb szorowania
konwencjonalnego)

Zbiornik roztworu jest pusty

Napetni¢ zbiornik roztworu

Wytaczony przeptyw roztworu

Wiaczy¢ przeptyw roztworu

Zatkane przewody dostarczania
roztworu

Przeptuka¢ przewody
dostarczania roztworu

Zatkany filtr w zbiorniku roztworu

Oproznic¢ zbiornik roztworu, wyjaé
filtr, oczyscic¢ i zamontowac
ponownie

Mata skutecznosé
szorowania

Przycisk szorowania One Step jest
wytaczony

Wiacz przycisk szorowania One
Step

Zastosowano niewtasciwy
detergent lub szczotki

Skontaktuj sie z przedstawicielem
serwisu firmy Tennant

Zbiornik brudnej wody jest petny

Oproznic zbiornik brudnej wody

Zbiornik roztworu jest pusty

Napetni¢ zbiornik roztworu

Na podkfadkach lub szczotkach
szorowania zebraly sie
zanieczyszczenia

Usung¢ zanieczyszczenia

Zuzycie szczotki szorujgcej

Wymien szczotke szorujgca

Zerwany lub za luzny pas napedu
(modele cylindryczne)

Wymieni¢ lub naciagna¢ pas

Ustawiono zbyt maty nacisk
szczotki

Zwiegksz nacisk szczotki

Niski stan natadowania
akumulatorow

tadowac¢ akumulatory do czasu
automatycznego wytgczenia
tadowarki
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Problem

Przyczyna

Srodek zaradczy

Nie dziata system FaST

Przetagcznik FaST jest wytaczony

Wiacz przetgcznik FaST

Zadziatat wytgcznik obwodu
akcesoriow

Zresetowac wytacznik obwodu

Zatkany waz zasilajgcy FaST-PAK
i/lub ztgcze

Zanurzy¢ ztacze i waz w cieptej
wodzie i oczys¢

Pojemnik FaST-PAK jest pusty lub
niepodtaczony

Wymien pojemnik FaST-PAK i/lub
podtacz waz zasilajgcy

System FaST nie zostat
przygotowany do uruchomienia

Aby go przygotowac do
uruchomienia, nalezy na kilka
minut wigczy¢ system roztworu
FaST

Zatkane sito filtru

Oprdézni¢ zbiornik roztworu, wyjac
i oczyscic filtr

Niedrozny wtryskiwacz detergentu

Patrz punkt Konserwacja
SYSTEMU FaST

Awaria pompy roztworu

Wymieh pompe roztworu

Modele ec-H20 NanoClean (modele ec-H20 oznaczone jako ec-

H20 NanoClean)

PROBLEM

Przyczyna

Srodek zaradczy

Kontrolka systemu ec-H20
miga na zielono/czerwono

Przeterminowany wkitad
uzdatniajgcy wode

Wymieni¢ wkiad (zob. WYMIANA
WKELADU UZDATNIAJACEGO
WOD,, ec-H20 NanoClean)

Kontrolka systemu ec-H20
Swieci lub miga® na
czerwono

Wykryto awarie systemu ec-H20

Skontaktowac sie z serwisem

*Sprawdzi€, czy detergent czyszczgcy zostat dodany do zbiorika roztworu. JezZeli w systemie ec-H20 znalazt sie
detergent czyszczgcy, oproznic zbiomik roztworu, dodaé czystej wody i wigczyC system ec-H20. System musi
pracowac tak dtugo, az zniknie kod kontrolki.

Modele ec-H20 (modele ec-H20 wyprodukowane przed modelami ec-H20)

PROBLEM

Przyczyna

Srodek zaradczy

ec-H20 wskaznik systemu
miga na czerwono

Dzwigk alarmu

Nawarstwienie osadu kamienia w
module.

Wyptucz modut (Patrz ec-H20
PROCEDURA PLUKANIA
MODULU)

ec-H20 wskaznik systemu
Swieci na czerwono

Uszkodzony modut

Skontaktuj sie z centrum
serwisowym

wskaznik systemu ec-H20
nie wiacza sie

Uszkodzona kontrolka lub modut

Skontaktuj sie z centrum
serwisowym

Brak przeptywu wody

Zatkany modut

Skontaktuj sie z centrum
serwisowym

Niesprawna pompa roztworu

Wymieh pompe roztworu

T7+ 9013330 (06-2015)
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SCHEMAT KONSERWACJI

W ponizszej tabeli okre$lono osobe
odpowiedzialng za kazdg procedure.

O = operator.

T = przeszkolony personel.

Liczba
Odpowi- punktow
edzialna Smar/ | serwiso
Okres osoba |Klucz Opis Procedura plyn wania
Codziennie 1 Boczne i tylne belki Sprawdzi¢, czy nie ma - 3
ssgce uszkodzen lub sladow
zuzycia
Sprawdzi¢ wygiecie i - 6
poziomowanie
2 Szczotki/naktadki Sprawdzi¢, czy nie ma - 2
szorujgce uszkodzen, Sladéw
zuzycia lub
zanieczyszczen
8 | Zbiornik brudnej wody | Oczysci¢ zbiornik, filtr i - 1
czujnik poziomu
9 Filtr wentylatora Oczyscic - 1
odsysania
7 Waz zasilajgcy i ztacze | Oczysci¢ i zatka¢ waz - 1
FaST-PAK (opcjonalne) |korkiem magazynowym,
jezeli nie jest uzywany
12 | Pojemnik na odpady Oczyscic - 1
(szczotki cylindryczne)
Co tydzien 4 Ogniwa akumulatora Sprawdzi¢ poziom wD 3
(akumulatory elektrolitu
kwasowo-otowiowe)
50 godzin 11 | Obrzeze podfogowe Sprawdzi¢, czy nie ma - 2
gtowicy szorujgcej uszkodzen lub sladow
tarczowej zuzycia
13 | Szczotki cylindryczne: | Sprawdzi¢ zbieznos¢ i - 2
obroty do przodu i do
tytu
100 godzin 3 Uszczelki wentylatora | Sprawdzi€, czy nie ma - 3
odsysania i zbiornika uszkodzen lub sladow
zuzycia
14 | Paski napedowe Sprawdzi¢ naprezenie - 2
szczotki cylindryczne;
200 godzin 4 Styki i kable Sprawdzi¢ i oczyscic - 12
akumulatora

T7+ 9013330 (08-2014)
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W ponizszej tabeli okre$lono osobe
odpowiedzialng za kazdg procedure.
O = operator.

T = przeszkolony personel.

Liczba
Odpowi- punktow
edzialna Smar/ | serwiso
Okres osoba |Klucz Opis Procedura plyn wania

500 godzin 9 Silniki wentylatora Sprawdzi¢ szczotki - 1
odsysania silnika (po pierwszym
sprawdzeniu po
uptywie 500 godzin
nalezy sprawdza¢ co
100 godzin)

5 Silniki szczotki Sprawdzi¢ szczotki - 2
szorowania silnika (po pierwszym
sprawdzeniu po
uptywie 500 godzin
nalezy sprawdza¢ co
100 godzin)

6 Silnik napedowy Sprawdzi¢ szczotki - 1
silnika (po pierwszym
sprawdzeniu po
uptywie 500 godzin
nalezy sprawdza¢ co
100 godzin)

10 | Opony Sprawdzi¢, czy nie ma - 3
uszkodzen lub sladow
zuzycia

1000 15 | Filtry wody i powietrza | Wymienic - 1
godzin systemu FaST (opcja)

SMAR/PLYN

WD .... Woda destylowana
UWAGA: w bardzo zapylonym otoczeniu pracy moze by¢ wymagana czestsza konserwacja.
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AKUMULATORY

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: Przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic jg na rownej powierzchni, wylgczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

Czas przydatnosci akumulatorow do uzytku
zalezy od ich wlasciwej konserwacji. Aby
akumulatory stuzyty jak najdiuze;:

* nie tadowac ich czesciej niz raz dziennie i tylko
po co najmniej 15-minutowej pracy maszyny.

® nie pozostawia¢ ich w stanie czesciowo
roztadowanym przez diuzszy czas.

* tadowac je wytgcznie w dobrze wietrzonym
miejscu, aby unikngé gromadzenia sie gazu.
tadowacd je w miejscu, w ktérym panuje
temperatura wynoszgca 27°C lub nizsza.

* tadowarka musi catkowicie natadowac je przed
ponownym uzyciem maszyny.

* utrzymywac wiadciwy poziom elektrolitu w
akumulatorach mokrych, sprawdzajgc go co
tydzien.

SPRAWDZANIE POZIOMU ELEKTROLITU

Mokre akumulatory kwasowo-otowiowe wymagajg
rutynowego doprowadzania wody, jak opisano
ponizej. Raz w tygodniu nalezy sprawdzaé¢ poziom
elektrolitu w akumulatorze.

UWAGA: Nie nalezy sprawdzac poziomu
elektrolitu, jeZzeli maszyna jest wyposazona w
system doprowadzenia wody do akumulatora.

08247

BEZPIECZENSTWO: Podczas serwisowania
maszyny nie zbliza¢ przedmiotéw metalowych
do akumulatoréw. Unika¢ bezposredniego
kontaktu z kwasem akumulatorowym.

Przed tadowaniem elektrolit powinien nieznacznie
zakrywac ptyty akumulatora, jak pokazano na
rysunku. W razie potrzeby dola¢ wody
destylowanej. NIE PRZEPELNIAC. Podczas
tadowania poziom elektrolitu sie podnosi, co moze
doprowadzi¢ do jego przelania sie. Po tadowaniu
mozna dola¢ wode destylowang do wysoko$ci ok.
3 mm ponizej rurek wskaznikowych.

Przed tadowaniem Po tadowaniu

\ /
T AR

UWAGA: Podczas tadowania akumulatora korki
muszg by¢ zatozone. Po fadowaniu akumulatoréow
moze utrzymywac sie zapach siarki. Jest to
normalne zjawisko.

AKUMULATORY BEZOBStUGOWE

Akumulatory bezobstugowe (szczelne AGM) nie
wymagajg doprowadzania wody. Jednak nalezy je
czysci¢ i wykonywac rutynowe czynnosci
konserwacyijne.

SPRAWDZANIE POLACZEN/CZYSZCZENIE

Po 200 godzinach eksploatacji nalezy sprawdzic¢
zamocowanie potgczen akumulatora i oczyscié
powierzchnie akumulatorow, fgcznie z
koncédwkami i zaciskami kablowymi, przy uzyciu
mocnego roztworu sody oczyszczonej i wody.
Nalezy wymieni¢ wszelkie zuzyte lub uszkodzone
przewody. Podczas czyszczenia akumulatoréw
nie zdejmowac korkow.

T7+ 9013330 (04-2016)
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LADOWANIE AKUMULATOROW ZA POMOCA
ZEWNETRZNEJ tADOWARKI

WAZNE: przed przystapieniem do tadowania
nalezy upewnic¢ sie, czy tadowarka jest
odpowiednio ustawiona.

1. Podjecha¢ maszyng na ptaska, suchg
powierzchnie.

UWAGA: Nalezy upewnic sie, Zze dany obszar jest
dobrze wentylowany.

2. Wytaczy¢ przetacznik WE./WYL..

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic¢ jg na réwnej powierzchni, wylaczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

3. Nachyli¢ fotel operatora do przodu i zaczepi¢
zatrzask fotela na wiasciwym miejscu, aby
podtrzymywat fotel.

UWAGA: przed tadowaniem nalezy sprawdzic¢
poziom elektrolitu. Patrz SPRAWDZANIE
POZIOMU ELEKTROLITU.

4. Podtaczy¢ ztacze tadowarki do gniazda
tadowania akumulatora.

OSTRZEZENIE: Akumulator wydziela
wodér. Moze to spowodowaé wybuch
lub pozar. Nalezy zatem unika¢ w jego
otoczeniu iskier i Zrédet otwartego
ognia. tadowanie nalezy
przeprowadzac¢ przy otwartych
pokrywach.

5. Podtaczy¢ tadowarke akumulatora do
gniazdka w Scianie.

UWAGA: Jezeli po wigczeniu fadowarki firmy
TENNANT do gniazdka w Scianie swieci sie
lampka "ABNORMAL CYCLE" (Nienormalny cyki),
nie mozna natadowac akumulatora i wystepuje w
nim awaria.

\

AN

07224

6. ktadowarka firmy TENNANT zostanie
uruchomiona automatycznie. Po catkowitym
natadowaniu akumulatoréw tadowarka firmy
TENNANT wytaczy sie automatycznie.

UWAGA: W przypadku podfgczenia tadowarki nie
wolno odfgczac przewodu statoprgdowego od
gniazda fadowania maszyny. Mogfoby to
doprowadzi¢ do wytadowania fukowego. Jesli
chcemy przerwac tadowanie, nalezy najpierw
wyjac kabel z gniazdka prgdu zmiennego.

7. Po zakonczeniu tadowania odtgczyc¢
tadowarke od ztgcza tadowania akumulatora.

8. Odczepi¢ zatrzask fotela operatora i opuscic
1go.

32
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USTAWIENIA WBUDOWANEJ LtADOWARK

Jesli maszyna jest wyposazona we wbudowang
tadowarke akumulatorow, nalezy jg ustawic
odpowiednio do typu zastosowanych
akumulatorow. Zastosowanie nieodpowiedniego
ustawienia spowoduje uszkodzenie
akumulatorow.

Aby okresli¢ typ akumulatora, nalezy spojrze¢ na
etykiete akumulatora. Jesli nie mozna tego
zrobi¢, nalezy skontaktowac sie z dostawca.

Aby sprawdzi¢ ustawienie tadowarki, nalezy
wigczy¢ jg do gniazda elektrycznego. Po
uruchomieniu, tadowarka wyswietli sekwencje
kodéw. Jeden z kodéw bedzie albo czyta- "zel"
lub "kwas".

GEL = akumulator bezobstugowy (szczelny
AGM).
Acd = akumulator mokry/kwasowo-otowiowy.

Aby zmienié ustawienie tadowarki na ,GEL” (Zel)
lub ,Acd” (Kwas), nalezy odtgczy¢ przewdd
tadowarki, uniesc rog etykiety wyswietlacza i
ustawi¢ odpowiednio przetgczniki. Podczas
zmiany ustawienia przewdd tadowarki musi by¢
wyjety z gniazdka.

Po wybraniu odpowiedniego rodzaju tadowarki
nalezy uruchomi¢ tryb Battery Select Mode (Tryb
wyboru akumulatora) (Zob. BATTERY SELECT
MODE).

“Acd” = akumulator

mokry/kwasowo-ofowiowy

“‘GEL” . akumulator bezob-
stugowy (szczelny AGM)

BATTERY SELECT MODE (TRYB WYBORU
AKUMULATORA)

Z trybu wyboru akumulatora nalezy skorzystac
podczas zmiany typu akumulatora. Spowoduje to
przeprogramowanie tablicy kontrolnej maszyny w
celu zapewnienia, ze wskaznik roztadowania
akumulatora dziata zgodnie z wybranym typem
akumulatora. Nieprawidtowe zaprogramowanie
moze skutkowac¢ uszkodzeniem akumulatora.

1. Aby wigczy¢ tryb wyboru akumulatora,
nacisngc¢ i przytrzymacé przycisk zwiekszenia
przeptywu roztworu (+), wigczajac
jednoczesnie stacyjke. Zwolni¢ przycisk, gdy
dioda LED wskaznika roztadowania
akumulatora zacznie migac.

2. Odniesc¢ sie do znaczenia diod LED w
kontekscie ustawien wyboru akumulatora
opisanych ponizej. Aby wybraé prawidtowy typ
akumulatora, nacisng¢ przycisk zmniejszenia
przeptywu roztworu (-), aby dokona¢ wyboru.

3. Wylgczy¢ stacyjke, aby zapisaé ustawienie.

m Diody LED wskaznika
" == roztadowania akumulatora
. "‘ -

Migajaca czerwona:

Migajaca zielona:

akumulator mokry/ akumulator
kwasowo-otowiowy bezobstugowy
(szczelny AGM)
T7+ 9013330 (04-2016) 33
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UZYWANIE WBUDOWANEJ tADOWARKI
AKUMULATOROW

WAZNE: Przed przystapieniem do tadowania
nalezy upewni¢ sie, czy fadowarka jest
odpowiednio ustawiona (patrz rozdziat
USTAWIENIA WBUDOWANEJ LtADOWARKI).

1. Podjecha¢ maszyng na ptaska, suchg
powierzchnie.

UWAGA: Nalezy upewnic sie, ze dany obszar jest
dobrze wentylowany.

2. Wytaczy¢ przetacznik WE./WYL..

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic jg na rownej powierzchni, wylgczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

3. Nachyli¢ fotel operatora do przodu i zaczepi¢
zatrzask fotela na wiasciwym miejscu, aby
podtrzymywat fotel.

OSTRZEZENIE: Akumulator wydziela
wodér. Moze to spowodowaé wybuch
lub pozar. Nalezy zatem unika¢ w jego
otoczeniu iskier i zrédet otwartego
ognia. tadowanie nalezy
przeprowadzac¢ przy otwartych
pokrywach.

4. Podtaczy¢ ztacze tadowarki do gniazda
tadowania akumulatora.

5. Naciskajgc klawisz strzatki w dot na
tadowarce, mozna zobaczy¢ nastepujace
informacje
Trzy cyfry + jeden z nastepujgcych kodéw
literowych:

A = prad tadowania

U = napiecie akumulatora

h = czas tadowania

C = pojemnos$¢ fadowania [Ah]
E = energia [Kwh]

6. Nacisnij przycisk strzatki, aby przejrze- kody.

Po rozpoczeciu cyklu tadowania lampka
wskaznika postepu zmienia kolor od
czerwonego, przez zotty do zielonego. Po
zapaleniu sie zielonej lampki cykl tadowania jest
zakonczony. Nalezy odtgczy¢ przewdd
tadowarki.

Jesli tadowarka wykryje jakis problem, wyswietli
odpowiedni kod btedu (patrz rozdziat KODY
BLEDOW WBUDOWANEJ tADOWARKI
AKUMULATOROW).

34
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KODY BLEDOW WBUDOWANEJ tADOWARKI AKUMULATOROW

WYSWIETLONY
KOD

USZKODZENIE

ROZWIAZANIE

zwarcie obwodu.

bat Poluzowany lub uszkodzony Sprawdzi¢ potaczenie przewodow
przewoéd akumulatora akumulatora.
Przekroczony maksymalny poziom | Nie wymaga interwencji.
napiecia akumulatora.

EO1 Przekroczony maksymalny, Nie wymaga interwenciji.
dopuszczalny poziom napiecia
akumulatora.

EO2 Termostat bezpieczenstwa Sprawdzi¢, czy otwory wentylacyjne
przekroczyt maksymalng tadowarki nie sg zatkane.
temperature wewnetrzna.

EO3 Przekroczony maksymalny czas Powtdérzy¢ cykl tadowania i jesli kod EO3
fazy tadowania, akumulatory pojawi sie ponownie, sprawdzi¢ lub
pozostang nie w petni natadowane | wymieni¢ akumulatory.
ze wzgledu na zasiarczone lub
uszkodzone akumulatory.

SCt Przekroczony maksymalny czas Wymieni¢ akumulator.
tadowania. Cykl tadowania
zostanie przerwany.

Srt Prawdopodobnie wewnetrzne Skontaktowac sie z serwisem

T7+ 9013330 (04-2016)
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SILNIKI ELEKTRYCZNE

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic jg na rownej powierzchni, wylgczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

Weglowe szczotki silnika wentylatora odsysania,
silnika napedu i silnikéw szczotek szorowania
nalezy sprawdzi¢ po pierwszych 500 godzinach
pracy maszyny, a nastepnie co 100 godzin.

PASY (modele cylindryczne)

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic jg na rownej powierzchni, wylgczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

Dwa paski napedowe znajdujg sie na gtowicy
szorujacej szczotki cylindrycznej. Paski
napedzajg szczotki cylindryczne. Witasciwie
naprezony pasek powinien mie¢ ugiecie 6 mm
przy uzyciu sity 2,3 do 2,5 kg na $rodku paska.

Sprawdzi¢ i wyregulowa¢ naprezenie paska po
kazdych 100 godzinach pracy.

36

T7+ 9013330 (08-2014)



KONSERWACJA

SZCZOTKI SZORUJACE

Maszyna moze by¢ wyposazona albo w szczotki
szorujgce tarczowe, albo cylindryczne. Szczotki
szorujgce nalezy sprawdzac codziennie,
zwracajgc uwage, czy wokot szczotki lub piasty
napedu nie owinat sie drut lub sznurek. Nalezy
réwniez sprawdzic, czy szczotki nie sg
uszkodzone lub zuzyte.

SZCZOTKI TARCZOWE | PODKLADKI

Gabki nalezy wymieni¢, kiedy przestang
skutecznie czyscic. Wymien szczotki, kiedy
przestang skutecznie czyscic lub gdy wiosie
zuzyje sie az do zéttego oznaczenia.

[ < - "‘IW
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Przed rozpoczeciem czyszczenia nalezy
umiescic¢ podktadki czyszczgce na napedach
podkfadek. Podkfadka czyszczgca jest
podtrzymywana przez uchwyt.

Podktadki czyszczace nalezy czyscic
natychmiast po uzyciu wodg i mydtem.
Podkfadek nie nalezy my¢ wodg pod cisnieniem.
Do wyschniecia nalezy je powiesi¢ lub potozy¢
ptasko.

UWAGA: Nalezy zawsze wymieniac cafe zestawy
szczotek lub podktadek. W przeciwnym
przypadku jedna szczotka lub podktadka bedzie
czyscic inaczej niz druga.

WYMIANA SZCZOTEK TARCZOWYCH LUB
PODKEADEK SZORUJACYCH

1. Zatrzymaé maszyne na ptaskiej powierzchni.
Sprawdzi¢, ze gtowica szorujaca jest
uniesiona.

2. Wytaczy¢ przetacznik WE./WYL..

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic¢ ja na réwnej powierzchni, wylaczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

3. Wyjac kotek z osi przegubu mocowania belki
ssacej.

4. Otworzy¢ 0$ przegubu mocowania bocznej
belki ssacej w kierunku przodu maszyny, a
nastepnie pociagng¢ boczng belke ssgcg w
kierunku tytu maszyny, aby uzyska¢ dostep
do szczotek szorujacych lub podkfadek.

g
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5. Scisngé zacisk sprezynowy kciukiem i palcem
wskazujgcym. Naped szczotki/podkiadki
szorujgcej zsunie sie z piasty napedu.

WYMIANA PODKEADEK TARCZOWYCH
6. Ustawi¢ zotty zacisk sprezynowy w pozyciji
otwartej, aby utatwi¢ zaktadanie szczotki.

Scisng¢ zacisk sprezynowy do siebie i w dot, 2. Aby wyjaé tarcze centralna, $cisnaé
aby ustawi¢ go we wiasciwym potozeniu. sprezyne.

1. Zdemontowa¢ naped podkifadki.

7. Wyréwnac¢ naped podktadki lub szczotke z
piastg silnika i popchngé w gore az zaskoczy.
Sprawdzi¢, czy zostat on prawidtowo
zamocowany na piascie silnika.

3. Przetozy¢ lub wymieni¢ podktadke szorujaca,
wysrodkowac podktadke szorujgcag na
napedzie podkfadki. Zamontowac z
powrotem tarcze srodkowa, aby zamocowac
podkitadke do napedu podkfadki.

8. Zamkng¢ boczna belke ssaca i 0$ przegubu
mocowania, a nastepnie wtozy¢ kotek.
4. Zamontowac z powrotem naped podktadki.

UWAGA: Upewnic sie, Zze kotek zostat wtozony
caftkowicie az do dna.
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SZCZOTKI CYLINDRYCZNE

Sprawdzi¢ zbieznos$¢ szczotek i przetozyé
szczotki z przodu na tyt po kazdych 50
godzinach pracy maszyny, aby zapewni¢
maksymalng trwato$¢ szczotek i najlepsza
wydajnos¢ szorowania.

Szczotki cylindryczne nalezy wymieni¢, gdy
szczecina jest znacznie przerzedzona lub jezeli
dtugosc¢ szczeciny jest mniejsza niz 15 mm.

UWAGA: Zuzyte szczotki nalezy wymieniac
parami. Szorowanie szczotkami o roznej dfugosci
szczeciny powoduje zmniejszenie wydajnosci
Szorowania.

WYMIANA LUB OBROCENIE SZCZOTEK
CYLINDRYCZNYCH

1. Zatrzymaé maszyne na ptaskiej powierzchni.
Sprawdzi¢, ze gtowica szorujgca jest
uniesiona.

2. Wytaczy¢ przetacznik WE./WYL..

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic¢ ja na réownej powierzchni, wylaczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

3. Wyja¢ zawleczke, ktéra przytrzymuje boczna
belke ssacg. Ruchem wahadtowym zdja¢
belke ssacg z gtowicy szorujgce;.

4. Zdjac¢ ptyte kota pasowego z gtowicy
szorujacej, naciskajac w dot dzwignie
sprezyny.

5. Wyciggna¢ starg szczotke z gtowicy
szorujgce;j.

6. Umiesci¢ szczotke w ptycie kota pasowego
koncem, ktéry ma podwojny rzad szczeciny.
Zamontuj szczotke.

7. Nacisng¢ pokrywe w dét, aby umocowac jg
na gtowicy szorujgcej, nastepnie pociagnaé
pokrywe w gore, az do zatrzasniecia
sprezyny.

8. Powtoérzy¢ to samo dla drugiej szczotki po
drugiej stronie gtowicy szorujacej

UWAGA: Kazda strona gfowicy szorujgcej
oznaczona jest literg. Pokrywa kofa pasowego po
tej samej stronie glowicy szorujgcej oznaczona
jest tg samag literg. Umieszczajgc na swoim
miejscu pokrywe kofa pasowego nalezy
sprawdzic, czy te litery sg takie same.

T7+ 9013330 (08-2014)
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SPRAWDZANIE SLADU SZCZOTKI
CYLINDRYCZNEJ

1. Rozsypa¢ miatkg krede lub podobny srodek
na gtadkiej, rownej czesci podtogi.

UWAGA: Jesli nie jest dostepna kreda lub inny
odpowiedni Srodek, nalezy pozwoli¢ obracac sie
szczotce na podfodze przez dwie minuty. Na
podfodze pozostanie wypolerowany slad.

2. Podnies¢ gtowice szorujaca, nastepnie
umiescic szczotki nad posypanym kredg
obszarem.

3. Zablokowac¢ przednie lub tylne kota, aby
unieruchomi¢ maszyne.

4. Opulcié gtowice szorujaca na rozsypana
krede. Powoli naciska¢ pedat zmiany
kierunku, az szczotki zaczng zmiatac.
Zmiata¢ w tym samym miejscu przez 15 do
20 sekund.

5. Uniesc¢ gtowice szorujgca i przesungc
maszyne z miejsca rozsypania kredy.

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic¢ ja na réwnej powierzchni, wylaczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

6. Obejrzec¢ $lad szczotek. Jesli $lad kazdej
szczotki jest takiej samej szerokosci na cafej
dtugosci, a oba slady maja takg sama
szerokosé, regulacja jest zbedna.

8. Jesli szerokos¢ sladow nie jest taka sama,
zobacz sekcje REGULACJA SZEROKOSCI
SLADU SZCZOTKI CYLINDRYCZNEJ w
tym podreczniku.

10355

7. Jesdli slady szczotek sg stozkowe, patrz
sekcja REGULACJA STOZKOWATOSCI
SLADU SZCZOTKI CYLINDRYCZNEJ w
tym podreczniku.

10652

10653

REGULACJA STOZKOWATOSCI SLADU
SZCZOTKI CYLINDRYCZNEJ

1. Zatrzymac maszyne na ptaskiej powierzchni.
Sprawdzi¢, ze gtowica szorujgca jest
uniesiona.

2. Wytaczy¢ przetacznik WE./WYL..

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic¢ jg na réwnej powierzchni, wylaczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

3. Wyja¢ zawleczke, ktéra przytrzymuje boczna
belke ssacg. Ruchem wahadtowym zdja¢
belke ssacg z gtowicy szorujgce;.
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4. Zdja¢ ptyte kota pasowego z gtowicy REGULACJA SZEROKOSCI SLADU SZCZOTKI
szorujacej, naciskajac w doét dzwignie CYLINDRYCZNEJ
sprezyny.

1. Zatrzymac maszyne na ptaskiej powierzchni.
Sprawdzi¢, ze gtowica szorujgca jest
obnizona.

2. Wytaczy¢ przetacznik WE./WYL..

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic¢ jg na réwnej powierzchni, wylaczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

3. Poluzowac¢ dwie $ruby mocujgce gtowice
szorujgca.

5. Przytrzymac ptaski koniec watka kota
pasowego kluczem i poluzowac srube
znajdujaca sie na zewnatrz pokrywy kota

pasowego.

4. Poluzowa¢ przeciwnakretke, a nastepnie
ustawi¢ $rube regulacyjng szerokosci
szczotki. Na koncu dokreci¢ przeciwnakretke
i dwie sruby mocujace gtowice szorujaca.

6. Obroci¢ watek kota pasowego, aby podnies¢
lub obnizy¢ koniec szczotki, tak aby
wyprostowac¢ slad szczotki. Dociggnaé
Srube.

5. Sprawdzi¢ ponownie slady szczotek i
ponownie ustawic, jesli to konieczne, az oba
slady szczotek beda takie same.

trzeba powtérzy¢ regulacje, az oba slady
szczotek bedg takie same.
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KONSERWACJA SYSTEMU FaST

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic¢ jg na réwnej powierzchni, wylaczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

Co 1000 godzin nalezy wymienic filtr wodly i filtr
powietrza zlokalizowany we wtryskiwaczu
detergentu FaST. Zamoéw zestaw filtréw, numer
czesci 9003009.

1. Aby uzyska¢ dostep do modutu szybkiego
wtryskiwania detergentu, obnizy¢ gtowice
szorujgca i wyjac klucz. Filtry wtryskowe

systemu FaST znajdujg sie pod urzadzeniem.

Cylindrical Brush
Model |

2. Zdja¢ modut wtryskiwania z zaciskow.

3.  Wymien filtr wody i filir powietrza. Do
zamontowania nowego filtra wody wymagany
jest klucz szesciokagtny 8mm .

Ll

F 1

Filtr wody
(Siateczka 50/brgzowa)

Filtr powietrza
(Siateczka
50/brazowa)

ZLACZE WEZA ZASILAJACEGO FaST

Ztacze weza zasilajgcego FaST znajduje sie
ponizej uchwytu pojemnika FaST-PAK. Jezeli
wida¢ osad detergentu, zanurzy¢ ztgcze w ciepfej
wodzie. Jezeli pojemnik FaST-PAK nie jest
wtozony, nalezy natozy¢ waz zasilajacy na
zabezpieczajgcg zatyczke, aby zapobiec jego
zatkaniu.
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ec-H20 SYSTEM (OPCJE)

WYMIANA WKEADU UZDATNIAJACEGO
WOD,, ec-H20 NanoClean

(modele ec-H20 oznaczone jako ec-H20
NanoClean)

BEZPIECZENSTWO: Przed opuszczeniem lub
serwisowaniem maszyny nalezy ustawic ja na
rownej powierzchni i wylaczy¢.

Wktad uzdatniajgcy wode wymaga wymiany, gdy
osiggnie maksymalny poziom zuzycia wody lub
uptynie termin przydatnosci wkfadu do uzytku,
zaleznie od tego, co nastgpi wczesniej. Gdy
nadejdzie czas wymiany wktadu, kontrolka
systemu ec-H20 zacznie migac na
zielono/czerwono.

W zalezno$ci od stopnia wykorzystywania
maszyny nowy wkfad wystarcza na 12 miesiecy w
przypadku intensywnego wykorzystywania
urzadzenia lub nawet 24 miesiecy, jezeli maszyna
nie jest eksploatowana zbyt intensywnie.

UWAGA: Podczas pierwszego uzycia lub po
wymianie wkiadu uzdatniajgcego wode tempo
przeptywu roztworu w przypadku systemu ec-H20
bedzie automatycznie zwiekszone przez
maksymalnie 75 minut.

1. Odigczy¢ wigzke przewodow od fotela
operatora i ostroznie zdemontowac¢ fotel.

-

3. Odtgczy¢ dwa ztgcza weza od wktadu,
wciskajgc czarne kotnierze do srodka i
wyciggajac ztgcza na zewnatrz. Unies¢ wktad,

aby go wyjacé.

4. Na etykiecie nowego wkfadu wpisac date

instalaciji.

Clemnas

9013646

MFR DATE

DECD04 2014

5. Zainstalowa¢ nowy wkfad i ponownie
podtgczy¢ oba weze. Sprawdzi¢ czy ztgcza
wezy sg w cato$ci wprowadzone do nowego
wktadu.

6. Wyzerowac licznik dla nowego wkfadu.

a. Wigczyc kluczyk.

b. Nacisng¢ i przytrzymac przetgcznik modutu
ec-H20 przez 10 sekund. Po zwolnieniu
przetgcznika trzy kontrolki przeptywu zaczng
naprzemiennie migac.

e ; =

c. W czasie, gdy kontrolki migaja, nacisng¢
przetgcznik przeptywu roztworu. Trzy
kontrolki zamigajg trzykrotnie, wskazujgc
wyzerowanie licznika czasu. Powtorzy¢
procedure, jezeli kontrolki nie zamigajg
trzykrotnie.

T7+ 9013330 (06-2015)

43



KONSERWACJA

7. Ponownie zatozy¢ ostone komory akumulatora
i fotel operatora.

ec-H20 PROCEDURA PLUKANIA MODULU

(modele ec-H20 wyprodukowane przed
modelami ec-H20 NanoClean)

Procedura jest wymagana tylko w przypadku gdy
rozlegnie sie alarm i wskaznik systemu ec-H20
zaczyna migac¢ na czerwono.

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
nalezy ustawic jg na rownej powierzchni

i wylaczyc.

1. Spus¢ wode ze zbiornika roztworu i zbiornika
brudnej wody.

2. Do zbiornika wla¢ 2 galony (8 litréw) biatego
lub ryzowego octu o maksymalnym stezeniu.
Nie rozcienczaé¢. Podczas dolewania octu,
uzywac tylni otwor napetniajacy. Nie uzywaé
otworu przedniego. (1050552 - octu, 10 litry).

UWAGA: Nalezy korzystac wytacznie z biatego
lub ryzowego octu. Poziom kwasowosci
powinien wynosic¢ od 4 do 8%. Nie nalezy
uzywac zadnych innych kwasow.

3. Odfaczy¢ koricdwke czarnego ztacza w
gtowicy szorujgcej i umiesci¢ waz w wiadrze.

4. Przekre¢ kluczyk w stacyjce w potozenie.

5. Nacisnij i zwolnij przycisk ptukania modutu
ec-H20, aby rozpocza¢ cykl sptukiwania.
Modut znajduje sie on pod fotelem.

UWAGA: Modut zostanie automatycznie
zamkniety gdy cykl ptukania zostanie zakoriczony
(po okofo 7 minutach). Modut musi przejs¢ petny
7 minutowy cykl aby wyzerowac wskaZnik
Swietlny systemu oraz alarm.

6. Po zakonczeniu 7 minutowego cyklu
ptukania, osuszy¢, wyptukac, a nastepnie
napemic zbiornik czysta wodg. Nastepnie,
ponownie nacisng¢ przycisk ptukania, aby
wyptukaé pozostatosci octu z modutu. Po 1 -
2 minutach, nacisna¢ przycisk ptukania, aby
wytgczy¢ modut.

Powtoérz procedure ptukania, jesli modut
ec-H20 nie resetuje sie. Jesli modut dalej sie
nie resetuje, skontaktuj siez Autoryzowanym
Centrum Serwisowym.
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LISTWY BELEK SSACYCH

Boczne belki ssace steruja rozpryskiwaniem
wody i kierujg strumien na tor tylnej belki ssace;.
Listwy bocznych belek ssgcych nie sg
regulowane.

Zespot tylnej belki ssacej kieruje wode do
obszaru odsysania przez wentylator. Przednia
listwa steruje strumieniem wody, a tylna listwa
wyciera podtoge.

Codziennie nalezy sprawdzac, czy listwy belek
ssacych nie sg uszkodzone lub zuzyte. Obrocic
lub wymieni¢ listwy belek ssacych, jezeli
przednia krawedz jest zuzyta do potowy grubosci
listwy. W przypadku zuzycia wymieni¢ deflektory
bocznych belek ssgcych.

Poziom i odchylenie tylnej belki ssgcej mozna
regulowac. Odchylenie i poziom listew belek
ssacych nalezy sprawdza¢ codziennie lub w
przypadku szorowania innego rodzaju podtogi.

Zespot tylnej belki ssgcej mozna zdjaé z osi belki
ssacej w celu zapobiezenia uszkodzeniu podczas
transportowania maszyny.

WYMIANA (LUB OBROCENIE) LISTEW
TYLNEJ BELKI SSACEJ

1. Zatrzymac maszyne na ptaskiej powierzchni.
Sprawdzi¢, ze gtowica szorujgca jest
uniesiona.

2. Wytaczy¢ przetacznik WE./WYL..

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic¢ jg na réwnej powierzchni, wylaczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

3. Zdja¢ waz zasysania belki ssacej z zespotu
tylnej belki ssgcej. Poluzowaé oba pokretta
mocowania zespotu tylnej belki ssacej.

4. Zdemontowac zespoét tylnej belki ssace;.

5. Poluzowac¢ zatrzask naciggu tasmy
podtrzymujacej tylnej belki ssacej i zdjgc
tasme.

6. Zdjac listwe tylnej belki ssacej z zespotu
tylnej belki ssacej.

7. Poluzowa¢ dwa zewnetrzne pokretta zespotu
tylnej belki ssacej. Zdja¢ przednia listwe belki
ssacej zespotu belki.

T7+ 9013330 (08-2014)
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8. Zamocowac nowg listwe przednig belki 12. Dociagna¢ zatrzask napinajgcy tasmy
ssacej lub obroéci¢ istniejacy listwe nowg podtrzymujacej tylnej belki ssacej.
krawedzig do przodu. Sprawdzi¢, czy otwory
przedniej listwy belki ssacej sg zaczepione
na wystepach zacisku przedniej listwy.

18. Zamontowa¢ z powrotem tylng belke ssaca
pod uchwytem montazowym belki i dokrecic
wszystkie cztery pokretta.

9. Delikatnie dokreci¢ dwa zewnetrzne pokretta.

10. Zamocowac nowa listwe tylng belki ssgcej
lub obrdcic istniejgca listwe nowa krawedzig
do przodu. Sprawdzi¢, czy otwory listwy
belki ssgcej sg zaczepione na wystepach
zespotu belki.

14. Zatozy¢ waz zasysania belki ssacej na zespot
tylnej belki ssacej.

11. Ponownie zatozy¢ tylng tasme podtrzymujaca
belki ssgcej na zespot belki. Sprawdzic, czy
koncowki tasmy podtrzymujacej zostaty
umieszczone w wycieciach zespotu tylnej
belki ssace;j.
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WYMIANA LISTEW BOCZNYCH BELEK
SSACYCH

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic¢ jg na réwnej powierzchni, wylaczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

1. Otwieranie bocznych belek ssacych.

2. Wyjac zuzytg listwe bocznej belki ssacej z
uchwytu bocznej belki ssacej. Wsuna¢ nowg
liste w uchwyt.

3. Zamykanie bocznych belek ssgcych.

REGULACJA ROLKI PROWADZACEJ BELKI
SSACEJ

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic¢ jg na réwnej powierzchni, wylaczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

Rolki prowadzgce belki ssgcej znajduja sie na
obydwu koncach tylnej belki ssacej. Rolki
prowadzg listwe belki ssgcej wzdtuz sciany.
Poluzowa¢ nakretke znajdujaca sie u gory rolki
prowadzacej i przesung¢ rolke, aby wyregulowaé
odlegto$¢ pomiedzy listwg belki ssacej i Sciana.
Jezeli podtoga jest wybrzuszona w kierunku
Sciany, koniec listwy belki ssgcej powinien by¢
oddalony od sciany.

POZIOMOWANIE TYLNEJ BELKI SSACEJ

Poziomowanie belki ssacej zapewnia, ze cata
belka ssaca styka sie z szorowang powierzchnig
cafg dtugoscia. Regulacje nalezy przeprowadzacé
na ptaskiej i rbwnej podtodze.

1. Opuscic belke ssaca i przejecha¢ maszyng
do przodu kilkadziesigt centymetrow.

2. Wytaczy¢ przetacznik WE./WYL..

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic¢ jg na réwnej powierzchni, wylaczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

3. Sprawdzi¢ odchylenie belki ssacej na catej
dtugosci listwy belki.

4. Jezeli odchylenie nie jest takie samo na catej
dtugosci, nalezy przekrecic srube
poziomowania belki ssgcej i przeprowadzi¢
regulacje.

Sruba poziomowania belki ssacej znajduje
sie bezposrednio za wezem zasysania belki
ssacej. Podczas poziomowania belki ssgcej
NIE WOLNO odfaczac¢ weza zasysania od
ramy belki ssacej.

Aby zwiekszy¢ odchylenie na koricach belki
ssacej, nalezy przekreci¢ srube
poziomowania belki ssgcej w kierunku
przeciwnym do kierunku ruchu wskazowek
zegara.

Aby zmniejszy¢ odchylenie na konicach listwy
belki ssacej, nalezy przekrecic¢ srube
poziomowania belki ssgcej w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

5. W przypadku wprowadzenia zmian
przejecha¢ maszyng kroétki odcinek do
przodu z opuszczong belkg ssaca, aby
sprawdzi¢ odchylenie listwy belki ssace;.

6. W razie potrzeby wyregulowac¢ ponownie
odchylenie listwy belki ssgce;.
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REGULACJA ODCHYLENIA LISTWY TYLNEJ
BELKI SSACEJ

Odchylenie to stopien skrecenia catej listwy belki
ssgcej podczas jazdy maszyny do przodu.
Najlepiej, gdy belka ssgca wyciera podtoge do
sucha przy minimalnym odchyleniu.

1. Opuscic¢ belke ssaca i przejecha¢ maszyng
do przodu kilka metréw.

2. Wytaczy¢ przetacznik WE./WYL..

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic jg na rownej powierzchni, wylgczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

3. Sprawdzi¢ stopien odchylenia, czyli
skrecenia listwy belki ssacej. Prawidtowa
wartos¢ odchylenia wynosi 12 mm w
przypadku szorowania gtadkich podtég i 15
mm w przypadku nieréwnych podtog.

b‘ <& 12 mm

03719

4. Jezeli zachodzi potrzeba wyregulowania
ogdlnego odchylenia listwy belki ssacej,
nalezy poluzowac nakretki na kétkach belki
ssacej i wyregulowac wysokosc.

5. Ponownie przejecha¢ maszyna kroétki
odcinek i sprawdzi¢ odchylenie listwy belki
ssacej po przeprowadzeniu regulacii.

6. W razie potrzeby wyregulowa¢ ponownie
odchylenie listwy belki ssgce;.
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OBRZEZA | USZCZELKI

OBRZEZA TARCZOWEJ GLOWICY
SZORUJACEJ PRZY PODLODZE

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic¢ jg na réwnej powierzchni, wylaczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

Obrzeze znajduje sie w przedniej czesci
tarczowych gtowic szorujgcych szczotek.
Co 50 godzin pracy nalezy sprawdzi¢, czy
obrzeze nie jest uszkodzone lub zuzyte.

Gdy szczotki szorujgce sg nowe i gtowica
szorujgca jest opuszczona, odstep pomiedzy
obrzezem i podtogg powinien wynosi¢ od 0 do
6 mm.

USZCZELKA ZBIORNIKA BRUDNEJ WODY

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic¢ jg na réwnej powierzchni, wylaczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

Uszczelka zbiornika brudnej wody znajduje sie na
spodzie pokrywy zbiornika. Co 100 godzin pracy
nalezy sprawdzic, czy uszczelka nie jest
uszkodzona lub zuzyta.

USZCZELKI ZBIORNIKA ROZTWORU

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic¢ jg na réwnej powierzchni, wylaczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

Istniejg dwie uszczelki zbiornika roztworu.
Co 100 godzin pracy nalezy sprawdzi¢, czy
uszczelka nie jest uszkodzona lub zuzyta.

Przednia uszczelka znajduje sie na spodzie
pokrywy zbiornika roztworu. Tylna uszczelka
znajduje sie na dnie zbiornika brudnej wody.

OPONY

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic¢ jg na réwnej powierzchni, wylaczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

Maszyna ma trzy opony: jedno z przodu i dwa z
tylu maszyny. Co 500 godzin pracy nalezy
sprawdzi¢, czy opony nie jest uszkodzone lub
zuzyte.
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PCHANIE, HOLOWANIE |
TRANSPORTOWANIE MASZYNY

PCHANIE LUB HOLOWANIE MASZYNY

Maszyne wytaczong mozna pcha¢ od przodu lub
od tytu, ale holowa¢ mozna tylko od przodu.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas
serwisowania maszyny nie nalezy jej pchaé
ani holowaé po pochytosci z wylagczonym
hamulcem.

Przed rozpoczeciem pchania lub ciggniecia
urzadzenia, zwolni¢ hamulec w sposéb opisany
ponizej.

Aby odtgczy¢ hamulec, nalezy wtozy¢ czubek
Srubokretu pomiedzy dzwignie hamulca
elektronicznego i piaste.

Dla modeli posiadajgcych numer seryjny
mniejszy niz 00861, tgcznik pasa hapedowego
silnika musi rowniez zosta¢ roztgczony.

Pchanie lub holowanie maszyny jest dozwolone
wytgcznie na ptaskiej powierzchni. Nie
przekracza¢ szybkosci 3,2 km/godz. NIE jest ona
przystosowana do przepychania lub holowania z
duzg szybkoscia.

Po rozpoczeciu pachania lub ciagniecia
urzadzenia, wyjac srubokret w celu uruchomienia
hamulca parkujgcego.

DLA BEZPIECZENSTWA: Nie obstugiwaé
maszyny z wytagczonym hamulcem.

TRANSPORTOWANIE MASZYNY

Przed rozpoczeciem transportowania maszyny
na przyczepie lub samochodzie ciezarowym,
nalezy wykonac¢ nastepujacg procedure
mocowania maszyny:

1. Podnies¢ zespdt belek ssacych i gtowice
szorujgca.

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
zatadunkiem maszyny na ciezaréwke lub
przyczepe lub jej wytadunkiem nalezy
oprozni¢ zbiorniki.

2. Do zatadunku urzadzenia, uzywac¢ rampe
bedaca w stanie utrzymac ciezar urzadzenia
oraz operatora. Nie obstugiwa¢ urzadzenia
na rampie w pozycji hachylonej
przekraczajacej kat nachylenia 11 stopni.

DLA BEZPIECZENSTWA: Do zatadunku i
roztadunku na samochéd ciezarowy lub
przyczepe podczas transportowania maszyny
nalezy stosowaé zalecane typy ramp.

3. Ustawi¢ maszyne przodem w strone kierunku
jazdy.

4. Po ustawieniu maszyny na przyczepie lub
ciezaréwce opuscic¢ glowice szorujgca i belke
ssaca.

5. Pod kazde koto podtozy¢ blokade, aby
zapobiec przetoczeniu sie maszyny.

6. Przednie pasy mocujgce poprowadzi¢ przez
dzwignie stabilizatora i zamocowac je do
przyczepy lub ciezaréwki, aby zapobiec
przewrdceniu sie maszyny.

UWAGA: Moze byc konieczne przymocowanie
tasm do podtogi przyczepy lub samochodu
cieZzarowego.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas
transportowania maszyny nalezy ja
przymocowaé za pomoca specjalnych tasm.

7. Poprowadzi¢ tylne tasmy przez otwor w
srodkowej czesci osi tylne;.
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PODNOSZENIE MASZYNY

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
ustawic jg na rownej powierzchni, wylgczy¢
silnik i wyja¢ kluczyk.

Przed podniesieniem maszyny nalezy opréznic¢
zbiorniki brudnej wody i roztworu. Maszyne
nalezy podnosi¢ do serwisowania w
wyznaczonych do tego miejscach. Nalezy uzyc¢
podnosnika lub wyciagu, ktory utrzyma ciezar
maszyny. Przed podniesieniem maszyny nalezy
zawsze jg zatrzymac na ptaskiej, rownej
powierzchni i zablokowa¢ opony.

Przednie uchwyty do podnoszenia znajdujg sie z
obu stron maszyny.

Tylne uchwyty do podnoszenia znajdujg sie z obu
stron maszyny na osiach.

DLA BEZPIECZENSTWA: Podczas
serwisowania maszyny nalezy zablokowacé¢
kota maszyny przed jej podniesieniem. Nalezy
uzy¢ podnosnika lub wyciagu, ktéry utrzyma
ciezar maszyny. Maszyne nalezy podnosié,
chwytajac tylko w wyznaczonych miejscach.
Maszyne nalezy podnosi¢ za pomoca
podnosnika.

INFORMACJE DOTYCZACE
PRZECHOWYWANIA

Przechowujgc maszyne przez dtuzszy czasu,
nalezy wykonac¢ nastepujace czynnosci.

1. Oprézni¢ i oczysci¢ zbiorniki roztworu i
brudnej wody. Otworzy¢ pokrywe zbiornika
brudnej wody, aby utatwi¢ wentylacje.

2. Przed odstawieniem maszyny na
przechowanie natadowaé akumulatory, aby
przedtuzy¢ ich trwatos¢. tadowac
akumulatory raz w miesigcu.

3. Odtgczy¢ akumulatory przed odstawieniem na
przechowywanie.

4. Zaparkowac maszyne w chtodnym, suchym
miejscu. Nie naraza¢ maszyny na dziatanie
deszczu. Przechowywaé wewnatrz
pomieszczen.

OCHRONA PRZED ZAMARZANIEM

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
nalezy ustawic jg na rownej powierzchni

i wylaczy¢.

1. Spus¢ wode ze zbiornika roztworu i zbiornika
brudnej wody.

2. Wla¢ do zbiornika 2 galony (8 litréw)
nierozcienczonego glikolu propylenowego /
samochodowego $rodka przeciwko
zamarzaniu. Nie rozcienczac.

3. Modele z funkcjg FaST: Wyja¢ opakowanie
FaST-PAK i przechowywa¢ w miejscach z
temperaturg powyzej temperatury
zamarzania.

DLA BEZPIECZENSTWA: Unikaé kontaktu
roztworu niezamarzajacego z oczami. Uzywaé
okularéw ochronnych.

4. Wiaczyc¢ zasilanie urzadzenia i obstugiwac
system przeptywu roztworu. Wytaczy¢
urzadzenie, jesli Srodek przeciwko
zamarzaniu pojawi sie przy gtowicy
szorujgce;j.

Kontynuuj procedure ochrony przed
zamarzaniem, jesli maszyna wyposazona jest w
system ec-H20.

Modele ec-H20 NanoClean:

(modele ec-H20 oznaczone jako ec-H20
NanoClean)

W celu przepuszczenia $rodka przeciwko
zamarzaniu przez system ec-H20, uruchomié
maszyne w trybie ec-H20.

Model ec-H20:
(modele ec-H20 wyprodukowane przed
modelami ec-H20 NanoClean)
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5. Nacisng¢ i zwolni¢ przycisk sptukiwania
umieszczony na module ec-H20, aby
umozliwi¢ przeptyw srodka przeciw
zamarzaniu przez system ec-H20. Jesli w
poblizu gtowicy szorujacej pojawi sie Srodek
przeciw zamarzaniu, ponownie nacisngc
przetgcznik w celu wytgczenia modutu. Modut
znajduje sie on pod fotelem.

WAZNE: Przed rozpoczeciem korzystania z
maszyny nalezy zgodnie z ponizszym opisem
spusci¢ z modutu roztwor niezamarzajacy.

Jesli roztwor niezamarzajacy nie zostanie
prawidtowo spuszczony z systemu ec-H20, to
modut ec-H20 moze wykry¢ btad i odmowic
pracy (Swiatetko przetacznika ec-H20 zapali sie
na czerwono). W takim przypadku nalezy
zresetowac za pomoca kluczyka i powtérzy¢
procedure spuszczania.

Przeptukiwanie roztworu niezamarzajacego z
modutu ec-H20:

(modele ec-H20 wyprodukowane przed
modelami ec-H20 NanoClean)

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA: przed
opuszczeniem lub serwisowaniem maszyny
nalezy ustawic jg na rownej powierzchni

i wylaczy¢.

1. Spuscié roztwér ze zbiornika do wiadra.

2. Napetni¢ zbiornik roztworu do petna zimng
woda (Patrz NAPEELNIANIE ZBIORNIKA
ROZTWORU).

3 Odtaczy¢ koncéwke czarnego ztgcza w
gtowicy szorujgcej i umiesci¢ waz w wiadrze.

4. Nacisnij i zwolnij przycisk modutu ec-H20,
aby spusci¢ roztwér niezamarzajacy z uktadu
ec-H20.The module is located under the

seat.

Kiedy woda sie oczysci, nacisnij ponownie
przetacznik modutu, aby zatrzymac
przeptukiwania.

Pozby¢ sie roztworu niezamarzajagcego w sposob
bezpieczny dla srodowiska i zgodny z
miejscowymi przepisami dotyczgcymi usuwania
zanieczyszczen.

5. Maszyna jest gotowa do szorowania.
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OGOLNE WYMIARY/CECHY MASZYNY

SPECYFIKACJE

Element Tarczowa |Cylindryczne |Tarczowa |Cylindryczne
650 mm | 700 mm 800 mm | 800 mm

Dtugos¢ 1520 mm

Wysokos¢ 1270 mm

Szerokosc¢/rama 740 mm |810 mm 740 mm  |810 mm

Szerokosc/gtowica szorujaca 800 mm | 830 mm 910 mm  |930 mm

Szerokosc/tylna belka ssgca (od rolki do rolki) 850 mm | 850 mm 1000 mm | 1000 mm

Srednica szczotki 330 mm 150 mm 410 mm 150 mm

Dtugos¢ szczotki - 700 mm - 800 mm

Szerokosc¢ drogi szorowania 650 mm | 700 mm 800 mm | 800 mm

Pojemnos¢ zbiornika roztworu 110L

Pojemnos¢ zbiornika brudnej wody 110L

Waga/netto bez akumulatoréw 265 Kg 287 kg 265 Kg 296 kg

Waga/ze standardowym zestawem 386 Kg 407 kg 386 Kg 416 kg

akumulatoréw

Waga/z zestawem akumulatoréw o duzej 443 Kg 464 kg 443 Kg 473 kg

wytrzymatosci

GVWR 675 Kg

Klasa zabezpieczenia IPX3

Wielkosci okreslone zgodnie z normg Tarczowa Cylindryczne |Tarczowa Cylindryczne

EN 60335-2-72 650 mm 700 mm 800 mm 800 mm

Poziom cisnienia akustycznego Lpa 69 dB(A) 75 dB(A) 69 dB(A) 75 dB(A)

Niepewno$¢ pomiaru hatasu Kpa 3.5 dB(A) 3.0 dB(A) 3.5 dB(A) 3.0 dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lyya + 85 dB(A) 87 dB(A) 85 dB(A) 87 dB(A)

niepewnos¢ Kya

Drgania — reka-ramie 0.139 m/s® |0.070 m/s® |0.139 m/s=  |0.070 m/s?

Drgania — cate ciato 0.045 m/s®= |0.023 m/s® |0.045m/s® |0.023 m/s?

Niepewnos¢ pomiaru wibracji K 0.040 m/s= |0.080 m/s® |0.040 m/s= |0.080 m/s?

OGOLNA WYDAJNOSC MASZYNY

Element Wielkosé

Promien skretu dla gtowicy szorujgcej 650 mm 1270 mm

Promien skretu dla gtowicy szorujacej 800 mm 1840 mm

Szybkos$¢ jazdy (maksymalna) 6,4 km/godz

Maksymalny nominalny kgt podjazdu i zjazdu przy petnych zbiornikach 10,5%

Maksymalny nominalny kat podjazdu i zjazdu przy pustych zbiornikach 19,25%

Maksymalny nominalny kat podjazdu i zjazdu podczas szorowania 7%
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TYP ZASILANIA

Typ llos¢ |Napiecie (V) |Nominalna wartos¢ Ah | Waga (na jednostke)

Akumulatory (standardowe) 4 6 255 przy 5 godz. 45 kg

Akumulatory (o duzej 1 24 300 przy 5 godz. 258 kg

wytrzymatosci)

Akumulatory (Gel) 4 6 240 przy 5 godz. 45 kg

Akumulatory (heavy duty Gel) 1 24 275 przy 5 godz. 276 kg

Typ Zastosowanie Napiecie pradu [ kW (KM)

statego (V)

Silniki elektryczne Szczotka szorujgca (Tarczowa) 24 0,45 kW (0,6 KM)
Szczotka szorujgca (Cylindryczne) 24 0,45 kW (0,6 KM)
Wentylator odsysania 24 0,45 kW (0,6 KM)
Naped 24 0,85 kW (1,1 KM)

Typ Napiecie pradu |A Hz Faza Napiecie pradu

statego (V) zmiennego (V)

tadowarki (inteligentne) |24 30 50/60 1 240

tadowarki (Gel/Agm) 24 30 50/ 60 1 240

tadowarki (wbudowane) |24 20 50/60 1 240

OPONY

Lokalizacja Typ Rozmiar

Przéd (1) Lane 90 mm szerokos$ci x 260 mm na $rednicy zewnetrzne;

Tylne (2) Lane 80 mm szerokosci x 260 mm na Srednicy zewnetrznej

SYSTEM FaST (OPCJA)

Element

Wielkosc

Pompa roztworu

24V pradu statego, 5 A, 5,7 litra na minute,
otwarty przeptyw, obejscie 4,82 hPa

Szybkos¢ przeptywu roztworu 1,1 I/min.

Stosunek rozcienczenia detergentu w wodzie 1:1000

Szybkos¢ przeptywu detergentu 1,35 cm3/min
SYSTEM ec-H20 (OPCJA)

Element Wielkosc¢

Pompa roztworu

24V pradu statego, 5 A, 5,7 litra na minute,
otwarty przeptyw, obejscie 4,82 hPa

Szybkos$¢ przeptywu roztworu*

1,1 I/min. (Tarczowa)

1,5 I/min. (Cylindryczne)

1,9 I/min. (OPCJA)

*Modele ec-H20 wyprodukowane przed modelami ec-H20 NanoClean — Jezeli wymagana jest opcjonalna regulacja szybkosci
przeptywu roztworu, nalezy skontaktowac sie z Autoryzowanym Centrum Serwisowym.
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